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Instrukcja montazu, obstugi i konserwaciji Rozdziat 1: Ogdlne Ostrzezenia

MAN 604A Rev. 5

Marzec 2021

Biffi ltalia przywigzuje najwyzszg wage do zbierania i weryfikowania dokumentacji
zawartej w tej instrukcji obstugi. Jednakze Biffi Italia nie ponosi odpowiedzialno$ci za
jakiekolwiek btedy zawarte w tej instrukcji, za uszkodzenia lub wypadki spowodowane
jej uzyciem. Zawarte informacje sg zastrzezone dla Biffi Italia i mogg by¢é modyfikowane
bez wczesniejszego powiadomienia.

Rozdziat 1: 0Ogodlne Ostrzezenia

1.1

1.1.1

1.1.2

Ogodlne Ostrzezenia

Instrukcja jest integralng czescig maszyny, powinna by¢ doktadnie przeczytana przed
wykonaniem jakiejkolwiek operacji i powinna by¢ przechowywana na przysztosc.

Informacje ogélne

Sitowniki Biffi Italia s.r.l. sg projektowane, produkowane i kontrolowane zgodnie z
Systemem Kontroli Jakosci, zgodnie z miedzynarodowg normg EN I1SO 9001.

Obowigzujgce Przepisy

EN ISO 12100:2010: Bezpieczenstwo maszyn — Ogolne zasady konstrukcji —
Ocena i zmniejszanie ryzyka

2006/42/EC: Dyrektywa maszynowa

2014/68/EU: Dyrektywa dotyczaca urzadzen cisnieniowych PED
2014/35/UE: Dyrektywa dotyczaca urzadzen niskonapigeciowych
2014/30/UE: Dyrektywa dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/34/UE: Dyrektywa i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania na niebezpiecznych obszarach

Warunki i Postanowienia

Biffi Italia s.r.l. gwarantuje, ze wszystkie wyprodukowane produkty sg wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych oraz spetniajg odpowiednie wymagania biezgce pod
warunkiem, ze sg zainstalowane, uzywane i serwisowane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji. Gwarancja moze trwac jeden rok od daty instalacji
przez pierwszego uzytkownika produktu lub osiemnascie miesiecy od daty wysyiki
do pierwszego uzytkownika w zalezno$ci od tego, ktére zdarzenie nastgpi wczesnie;.
Wszystkie szczegdtowe warunki gwarancji sg okreslone w dokumentacji przestanej
razem z produktem. Niniejsza gwarancja nie obejmuje specjalnych produktéw lub
komponentéw nieobjetych gwarancjg przez podwykonawcow, lub materiatow, ktére
zostaty uzyte lub zainstalowane nieprawidtowo lub zostaty zmodyfikowane lub
naprawione przez nieautoryzowany personel. W przypadku gdy usterka zostanie
spowodowana przez niewlasciwg instalacje, konserwacje lub uzytkowanie lub
nieprawidtowe warunki pracy, koszty napraw bedg obliczane zgodnie z obowigzujgcymi
optatami.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ firmy Biffi Italia s.r.l. wygasajg w przypadku, gdy
sitownik zostanie w jakikolwiek sposéb zmodyfikowany.

-
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1.2

1.3

Tabliczka Znamionowa

Zabronione jest modyfikowanie informacji i oznaczeh bez uprzedniej pisemnej zgody
firmy Biffi Italia s.r.l. Tabliczka przymocowana do sitownika zawiera nastepujgce
informacje (Rysunek 1).

Opis Sitownika

Niskocisnieniowe sitowniki pneumatyczne ze sprezyng powrotng ALGAS nadajg sie do
pracy w zaworach ¢wiercobrotowych (zawory kulowe, przepustnice, zawory grzybkowe)
zarowno w trybie WLACZ-WYLACZ, jak i modulowanym ciezkim obcigzeniu.

Sitownik sktada sie z odpornego na warunki pogodowe mechanizmu jarzma, ktére
przeksztatca liniowy ruch cylindra pneumatycznego (lub recznego sterowania
mechanicznego, jezeli jest przewidziane) i sprezyny w ruch obrotowy, ktéry jest
niezbedny do dziatania.

Pakiet sprezyn powrotnych zawiera do czterech sprezyn, w petni zamknietych w
fabrycznie spawanej kasecie: co zapewnia bezpieczenstwo personelu i upraszcza
montaz. Dziatanie sprezyny mozna fatwo zmieni¢ na miejscu, od pozycji zamknietej do
otwartej lub od pozycji otwartej do zamknietej (modutowa konstrukcja).

Katowy skok jarzma mozna regulowa¢ w zakresie od 82° do 98° za pomocg
zewnetrznych ogranicznikbw mechanicznych wkreconych w kotnierz koricowy
cylindra pneumatycznego i w kotnierz kohcowy pakietu sprezyn powrotnych. Pokrywa
mechanizmu jarzma scotch jest przystosowana do montazu wymaganych akcesoriéw
(nadajnik potozenia, sygnalizacyjne wytgczniki krancowe, pozycjoner itp.) za pomoca
odpowiednich pasujgcych jednostek. Powyzsze akcesoria obstugiwane sg przez tuleje
napedu sitownika.

Obudowa mechanizmu jarzma scotch ma kotnierz z gwintowanymi otworami
do mocowania sitownika do zaworu bezpos$rednio lub, jesli to konieczne, za
posrednictwem kotnierza adaptacyjnego lub wspornika montazowego.

Jarzmo sitownika ma otwér z rowkami wpustowymi odpowiedni do montazu tulei
wktadki lub przedtuzenia trzonu. Ich wewnetrzny otwor jest obrabiany (przez Biffi lub
przez klienta), stosownie do ksztattu i wymiardw trzpienia zaworu.

Firma Biffi moze dostarczac rézne rodzaje systemow sterowania zgodnie z
wymaganiami klienta.

Rysunek 1 Tabliczka znamionowa

(© Ce O

Order

% Model

/N WYy

§TAG N ND

Supply Press.Range MOP

Amb.Temp. |

EFI.Type Fl.Group PED Cat.

ZTS Test Date

Sps PT Oyl Weight

Ref.: WARNING:

& Pt ol

@ See Pnsfgrucﬁons @

Ogélne Ostrzezenia



Instrukcja montazu, obstugi i konserwaciji

MAN 604A Rev. 5

Rozdziat 1: Ogdlne Ostrzezenia
Marzec 2021

Ogodlne Ostrzezenia

Tabela 1. Poradnik Zamawiania

Kodeks: ALGAS XXX K - YYYYY -

Seria sitownika

Rozmiar mechanizmu jarzma
Scotch

Ksztalt jarzma
C Skosny
S Symetryczny

Rozmiar kasety sprezyn

Rozmiar cylindra
Srednica wewnetrzna w mm

Sprezynowanie

CL Zamkniecie

oP Otwarcie

Serwis

Blank Szybkie dziatanie

QA Szybkie dziatanie
Przejecie sterowania recznego
Blank Bez recznego pominigcia
MHP  Pompa reczna

MHW  Pokretto reczne

MRHW Zredukowane pokretto reczne

Oczekiwana zywotnosc¢ sitownika wynosi okoto 25 lat.
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Rozdziat 2: Montaz

2.1 Przeglady, ktére nalezy wykonac¢ po
otrzymaniu sitownika

1. Jesli sitownik zostanie juz zamontowany na zaworze, ustawienia
mechanicznych ogranicznikow i mikroprzetgcznikow (jesli istniejg) zostaty
juz wprowadzone przez osobe, ktéra zamontowata sitownik na zaworze.
Jesli sitownik zostanie dostarczony oddzielnie od zaworu, ustawienia
mechanicznych ogranicznikéw i mikroprzetgcznikow (jesli istniejg) muszg
zostac sprawdzone i, jesli to konieczne, wprowadzone podczas montazu
sitownika na zaworze.

2. Sprawdz, czy sitownik nie zostat uszkodzony podczas transportu. W razie
potrzeby napraw wszystkie uszkodzenia lakieru itp.

3. Sprawdz, czy model, numer seryjny sitownika i dane dotyczagce wydajnosci
zapisane na tabliczce znamionowej sg zgodne z podanymi w potwierdzeniu
zamowienia, certyfikacie testow i liscie przewozowym.

4. Sprawdz, czy zamontowane akcesoria odpowiadajg wymienionym w
potwierdzeniu zamodwienia i liscie przewozowym.

2.2 Przechowywanie

(Procedura przenoszenia i podnoszenia, patrz Rysunki 10, 11, and 12).

Sitowniki opuszczajg fabryke w doskonatym stanie roboczym i doskonatym
wykonczeniu (warunki te sg gwarantowane indywidualnym certyfikatem kontroli); w
celu zachowania tych wtasciwosci do momentu zainstalowania sitownika w instalacji
nalezy przestrzegac kilku zasad i podjg¢ odpowiednie srodki podczas przechowywania.

1. Upewnij sie, ze zatyczki sg zamontowane w potgczeniach pneumatycznych
i na wejsciach kablowych. Plastikowe zatyczki, ktére zamykajg wloty, nie sg
odporne na warunki atmosferyczne, a sg jedynie srodkiem zabezpieczajgcym
przed wnikaniem ciat obcych podczas transportu. Jesli konieczne jest
dtugotrwate przechowywanie, a szczegolnie w przypadku przechowywania
na wolnym powietrzu, plastikowe zatyczki ochronne muszg by¢ zastgpione
metalowymi zatyczkami, ktéra gwarantuje petng ochrone przed warunkami
atmosferycznymi.

2. Jesli sitowniki dostarczane sg oddzielnie od zawordéw, muszg by¢ umieszczone
na drewnianej palecie, aby nie uszkodzi¢ kotnierza tgczgcego z zaworem.
W przypadku dtugotrwatego przechowywania czesci potgczenia (kotnierz,
tuleja prowadzaca, tuleja wktadki) muszg by¢ one pokryte olejem ochronnym
lub smarem. Jesli to mozliwe, nalezy zastoni¢ kotnierz za pomocg tarczy
ochronne;.

3. W przypadku dtugotrwatego przechowywania zalecane jest utrzymywanie
sitownikéw w suchym miejscu lub zapewnienie co najmniej niektérych srodkéw
ochrony przed warunkami atmosferycznymi. Jesli to mozliwe, zaleca sie
okresowe uruchamianie sitownika za pomocg przefiltrowanego, odwodnionego
i smarowanego powietrza; po takiej operacji nalezy ostroznie zatka¢ wszystkie
potgczenia gwintowane sitownika i zaworéw panelu sterowania (jesli istniejg).

4 Montaz
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2.3 Montaz silownika na zaworze
2.3.1 Rodzaje montazu

W celu potgczenia z zaworem, obudowa jest wyposazona w kotnierz z gwintowanymi
otworami zgodnie ze standardowymi tabelami Biffi (SCN6200; SCN6200-1; SCN6201;
SCN6201-1 SCN6201-3 SCN6201-5). Liczba, wymiary i Srednica otwordéw jest zgodna
z normg ISO 5211, ale w przypadku modeli sitownikéw od 0,3 do 6 otwory sg wiercone
na linii Srodkowej, aby umozliwi¢ tatwiejszy montaz posredniego kotnierza, gdy jest

to wymagane. Ten posredni kotnierz (lub element szpuli) moze by¢ dostarczany,

gdy kotnierz zaworu nie moze bezposrednio pasowac¢ do kotnierza sitownika w jego
~Standardowej" konfiguracji. W przypadku najwiekszych modeli sitownikéw kotnierz
sitownika moze by¢ obrabiany zgodnie z wymiarami kotnierza zaworu.

Jarzmo ma wiercone rowki wpustowe do potgczenia z trzpieniem zaworu, ktérych
wymiary odpowiadajg standardowym tabelom Biffi SCN6200* i SCN6201*.

Rysunek 2
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Tabela 2.

Wymiary w milimetrach

0.1 220 102 M10 50 4 7 17 121 22 25 32

Montaz 5
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Rysunek 3
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Tabela 3.

Wymiary w milimetrach

Model sitownika @d; @d, 9d; 9d, N hy h, Wys. maks. @ds w K

0.3 240 93 165 M20 4 17 127 70 12 75.6
0.9 310 112 254 M16 8 19 150 86 14 96.6
1.5 360 144 298 M20 8 19 190 112 18  119.0
3 430 195 356 M30 8 23 200 157 25 167.8
6 520 250 406 M36 8 14 29 260 200 28 2128

Montaz
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Montaz

Rysunek 4
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Tabela 4.

Wymiary w milimetrach

Model sitownika
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Rysunek 5
T 1 T
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Tabela 5.
Wymiary w milimetrach
Model sitownika 9d;, 9d, 9d; 9d, N hy h, Wys.maks. @ds W K
18 680 290 603 M36 16 12 32 350 200 45 220.8
32 780 290 603 M36 16 12 32 400 220 50 242.8
35 780 315 603 M36 16 1 32 400 240 50 2428
42 840 310 603 M36 16 12 32 400 220 50 242.8
8 Montaz
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Rysunek 6
T 1 T
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\@ /@ (sitownik pokazany w pozycji zamknigtej)
Tabela 6.
Wymiary w milimetrach
Model sitownika gd;, 9d, @d; 9d, N h, h, Wys. maks. @ ds w K
50 800 315 698 M36 24 10 32 430 240 56  264.8
60 840 315 698 M36 24 10 32 430 240 56 264.8
Montaz 9
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Rysunek 7
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Tabela 7.
Wymiary w milimetrach
Model sitownika @d; @d, 9d; @d, N h, h, Wys.maks. @d; W K
65 910 370 813 M42 24 12 37 540 280 46 3274
80 910 370 813 M42 24 12 37 540 280 46 3274
10 Montaz
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Rysunek 8
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Tabela 8.

Wymiary w milimetrach
Model sitownika @gdy 9d, @d; @d, N h, h, Wys. maks. @ds w K
100 1200 450 1042 M42 32 8 57 600 300 70 328.8

Montaz 11



Rozdziat 2: Montaz Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji
Marzec 2021 MAN 604A Rev. 5

Jesli jest to wymagane, w przypadku modeli standardowych wielkosci od 0.3 do 6,
Biffi moze dostarczy¢ tuleje z nieobrobionym otworem zgodnie ze standardowg tabelg
SCN6202 firmy Biffi. Na zamowienie otwor w tulei wtykowej moze byé obrabiany
przez Biffi w celu potagczenia z trzpieniem zaworu pod warunkiem, ze jego wymiary
odpowiadajg maksymalnym wymiarom wejsciowym trzpienia zgodnie z zatgczonym
dokumentem Biffi: tabela TN1005. Szczegdlne wykonanie kotnierza i tulei umozliwia
obrdcenie sitownika 0 90° w 4 roznych pozycjach zgodnie z rysunkiem 9.

Tabela 9.
Pozycja 2 Pozycja 3 Pozycja 4

Obraé¢ tuleje wtykowa o 180°
wokot pionowego standardowego
potozenia (1)

Obroé¢ tuleje wtykowg o 180° Obro¢ tuleje wtykowg o 180°
wokét osi A-A, od pozycji 2 wokot osi A-A, od pozyc;ji 1

‘ W16z tuleje odwrdcong do goéry nogami

Tuleja wtykowa Biffi z 2 kluczami zewnetrznymi pod katem 45° umozliwia ustawienie
rowka wpustowego co 90°. W konsekwenc;ji sitownik moze by¢ zamontowany w
4 pozycjach pod katem 90° na gorze zaworu. W przypadku najwiekszych modeli
sitownikéw, otwér jarzma moze by¢ obrabiany zgodnie z wymiarami trzpienia zaworu.

Rysunek 9 Tuleja wtykowa + posredni kotnierz tagczacy

Obudowa

T T

| |

| I Tuleja napedu
He 1

| |

|

Tuleja wtykowa Kotnierz adaptera

) Q Pozycja standardowa 1

Pierscien zatrzaskowy

Linia przeptywu

o e

Tuleja napedu

Kotnierz otworéw N.4 | Kohnierz otworéw N.8

Pozycja 2 Pozycja 3 Pozycja 4
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Montaz

Trzpien zaworu z 0sig pionowg

Podnoszenie i operowanie sitownikiem musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowany
personel i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Nalezy unika¢ podnoszenia zawi-
eszonego sitownika nad personelem.

Sitownik nalezy podnosi¢ za pomocg odpowiedniego urzadzenia do podnoszenia.
Ciezar sitownikéw jest podany w dokumentac;ji technicznej dotgczonej do samego
urzgdzenia. Sitowniki nalezy podnosi¢ i przemieszczaé wytgcznie za pomocg hakéw
wyposazonych w zapadke bezpieczenstwa, np. przedstawionego na ponizszym
Rysunku 10.

Rysunek 10 Przyktad haku z zapaska bezpieczenstwa

Rysunek 11

Punkty podnoszenia: 1-2 (obowigzkowe), 3 (punkt réwnowagi)

13
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Podnies sitowniki ALGAS (pneumatyczne sprezyny powrotne) za pomocg
odpowiednich punktéw podnoszenia przedstawionych i oznaczonych na sitowniku
przez naklejone etykiety. Potozenie punktow podnoszenia pokazano rowniez na
Rysunku 12.

. Do podnoszenia niewywazonych tadunkow stosuj liny réznej diugosci lub
fancuchy o regulowanej dtugosci.

. Kazdorazowo sprawdzaj stan wszystkich uzywanych urzadzen
podnoszacych i usuwaj je, jesli nie sg w idealnym stanie technicznym.

. Nie wiaz ani nie skrecaj lin, aby nie zmniejszy¢ udzwigu lub nie wywotaé
efektu skrecania na podnoszonym fadunku.

. Zachowaj najwyzsza ostroznos¢ i pozostan w bezpiecznej odlegtosci
od podniesionego sitownika, chyba ze jest to absolutnie konieczne; nie
stawaj ani nie przechodz pod zawieszonymi tadunkami.

. Uwazaj przy napinaniu lin, aby zapobiec niekontrolowanemu przesuwaniu
sie fadunku na boki.

. Stosuj zawiesia o takiej dtugosci, aby katy odchylenia nogi od pionu byty
jak najmniejsze (aMAX < 20°).

. Podczas obstugi nie transportuj zawieszonego sitownika nad osobami
odpowiedzialnymi za obstuge.

Nie uzywac oczek do podnoszenia na sitowniku do uniesienia zespotu
zaworu + sitownika.

Rysunek 12 Punkty podnoszenia dla sitownikéw ALGAS

Oczko do podnoszenia Oczko do podnoszenia
|Z| Punkt podnoszenia stosowany w modelach Punkt podnoszenia stosowany w

Biffi: 3-6-14-18-32-50-80 modelach Biffi: 0.3-0.9-1.5
Oczko do podnoszenia .

Kaseta sprezyn \\G\‘ \j
P
77777777777777777777777777 - 7VT7 - e
(o] | [¢] B
N

i
i S S
Sitownik pneumatyczny

N
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Montaz

Kazda metoda podnoszenia inna niz opisana powyzej jest surowo zabroniona. Firma
Biffi nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia towardw lub obrazenia os6b
wynikajgce z niewtadciwej operacji podnoszenia.

Sitownik mozna zamontowac na kotnierzu zaworu za pomocg kotnierza obudowy
sitownika z gwintowanymi otworami lub poprzez wstawienie kotnierza adaptera lub
czesci szpuli.

Tuleja prowadzgca sitownika jest zwykle potgczona z trzpieniem zaworu za pomocg
tulei wkiadki lub przedtuzenia trzonu.

Potozenie montazowe sitownika, w odniesieniu do zaworu musi odpowiadac
wymaganiom zaktadu (0$ cylindra réwnolegta lub prostopadta do osi rury).

Aby zamontowac sitownik na zaworze, wykonaj nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdz, czy wymiary tgczgce kotnierza i trzpienia zaworu, lub odpowiedniego
przedtuzenia, sg zgodne z wymiarami ztgcza sitownika.

2. Ustaw zawor w pozycji odpowiadajgcej dziataniu sprezyny sitownika.

3. Nasmaruj trzpien zaworu olejem lub smarem, aby utatwi¢ montaz. Uwazaj, aby

nie rozla¢ oleju na kotnierz.

4. Oczys¢ kotnierz zaworu i usun wszystko, co moze uniemozliwi¢ doktadne
przyleganie kotnierza sitownika, a zwtaszcza wszystkie slady smaru, poniewaz
moment obrotowy jest przenoszony przez tarcie.

5. Jezeli przedituzka tulei lub przedtuzka trzpienia do podtgczenia do zaworu jest
dostarczana osobno, zamontuj jg na trzpieniu zaworu i zamocuj, dokrecajgc
odpowiednie kotki oporowe.

6. Ustaw sitownik w pozycji wymuszonej przez sprezyne.

Rysunek 13

——
( & BFFITALA

UCHWYTY DO PODNOSZENIA NALEZY
STOSOWAC TYLKO DO SILOWNIKA. NIE
NALEZY PODNOSIC ZAWORU | SILOWNIKA
JEDNOCZESNIE

NIE DEMONTUJ GORNEJ LUB
DOLNEJ POKRYWY.
ZAtADOWANA SPREZYNA.

1

|

! POTENCJALNE ZAGROZENIE LADUNKAMI

1 ELEKTROSTATYCZNYMI
[y N L Biffi NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI
! ZA OBRAZENIA UZYTKOWNIKA W WYNIKU
. { e _> - j - NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA
\. | ZAPOZNAJ SIE Z IOM
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10.

11.

Podtgcz zawiesie do punktéw podparcia sitownika i podnie$ go: upewnij sie, ze
zawiesie pasuje do ciezaru sitownika. Gdy to mozliwe, tatwiej jest zmontowac
sitownik do zaworu, jesli trzpien zaworu znajduje sie w pozycji pionowe;.

W tym przypadku sitownik musi zostac¢ podniesiony, utrzymujgc kotnierz w
pozycji poziome;j.

Wyczy$¢ kotnierz sitownika i usun wszystko, co moze uniemozliwi¢ doskonate
przyleganie kotnierza zaworu, a zwtaszcza wszelkie Slady smaru.

Opus¢ sitownik na zawér w taki sposéb, aby tuleja wkiadki, zamontowana

na trzpieniu zaworu, wchodzita w tuleje napedu sitownika. To potgczenie to
musi nastgpi¢ bez nacisku i tylko pod ciezarem sitownika. Gdy tuleja wkiadki
wejdzie do tulei napedowej sitownika, sprawdz otwory kotnierza zaworu. Jezeli
nie pasujg one do otwordw kotnierza sitownika lub wkreconych w nie srub
dwustronnych, nalezy obréci¢ tuleje napedu sitownika; zasili¢ cylinder sitownika
powietrzem o odpowiednim cisnieniu, wskazanym w arkuszu danych sitownika.

Dokrec’:’réwnomiernie nakretki Srub mocujgcych momentem zalecanym w
tabeli. Sruby dwustronne muszg by¢ wykonane ze stali ASTM A320 L7;
nakretki muszg by¢ wykonane ze stali ASTM A194 klasy 2. See Tabela 10.

Jesli to mozliwe, uruchom sitownik, aby sprawdzi¢, czy przesuwa on
ptynnie zawdr.

Tabela 10.

Gwintowanie Zalecany moment dokrecajacy (Nm)

M8 20

M10 40

M12 70

M14 110
M16 160
M20 320
M22 420
M24 550
M27 800
M30 1100
M33 1400
M36 1700

Montaz
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2.3.3 Trzpien zaworu z osig poziomg

Sitownik mozna réwniez podnies¢ do montazu bezposrednio na zaworze z trzpieniem
z 0sig pozioma. Aby wykona¢ prawidtowg procedure podnoszenia, wykonaj
nastepujgce czynnosci:

1. Prawidtowo potgcz punkty zaczepienia sitownika 1 za pomocg tancuchow i
potgcz za pomocg odpowiednich zawiesi wsporniki 2 i 3. Patrz Rysunek 14.

Rysunek 14

4]

Wsporniki (2)
'\Oczka do podnoszenia (1)

Oczka do podnoszenia (1) — N I

_ I~

¢

Wsporniki (3)
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Zréwnowaz wage i podnie$ sitownik, aby umozliwi¢ obrét sitownika do jego
ostatecznego potozenia montazowego, z cylindrem na goérze lub kasetg
sprezyn umieszczong na gorze, jak pokazano na ponizszych ilustracjach.
Patrz Rysunek 15.

Wyczy$¢ kotnierz sitownika i usun wszystko, co moze uniemozliwi¢ doskonate
przyleganie kotnierza zaworu, a zwtaszcza wszelkie Slady smaru.

Podnies sitownik blisko zaworu w taki sposob, aby tuleja wkiadki,
zamontowana na trzpieniu zaworu, wchodzita w tuleje napedu sitownika

bez wciskania potgczenia. Gdy tuleja wktadki wejdzie do tulei napedowej
sitownika, sprawdz otwory kotnierza zaworu. Jezeli nie pasujg one do otworow
kotnierza sitownika lub wkreconych w nie srub dwustronnych, nalezy obrécic
tuleje napedu sitownika; zasili¢ cylinder sitownika powietrzem o odpowiednim
cisnieniu, wskazanym w arkuszu danych sitownika.

Dokrec’:’réwnomiernie nakretki Srub mocujgcych momentem zalecanym w
tabeli. Sruby dwustronne muszg by¢ wykonane ze stali ASTM A320 L7;
nakretki muszg by¢ wykonane ze stali ASTM A194 klasy 2.

Jesli to mozliwe, uruchom sitownik, aby sprawdzi¢, czy przesuwa on
ptynnie zawor.

Rysunek 15
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Rozdziat 3: Obstuga i Uzytkowanie

3.1

3.1.1

Ustawienie skoku katowego

Wazne jest, aby mechaniczne ograniczniki sitownika (a nie zawory) zatrzymywaty skok
katowy zaréwno w skrajnym potozeniu zaworu (catkowicie otwarty, jak i catkowicie
zamkniety), z wyjagtkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane z punktu widzenia
dziatania zaworu (np. zawory motylkowe).

Sruby ograniczajgce ruch sg wkrecane w kotnierz koricowy cylindra pneumatycznego,
w zaleznosci od réznych konfiguracji sitownika (j. sprezyny do otwarcia lub sprezyny
do zamkniecia) i kasety sprezyn. Ustawienie otwartego potozenia zaworu odbywa sie
poprzez regulacje $ruby ograniczajgcej ruch po lewej stronie sitownika. Ustawienie
zamknietej pozycji zaworu odbywa sie poprzez regulacje sruby ograniczajgcej ruch po
prawej stronie sitownika.

Sruba ograniczajaca ruch przykrecona na kotnierzu
koncowym cylindra pneumatycznego

Aby ustawi¢ Sruby ograniczajgce ruch, wykonaj nastepujgce czynnosci:

(patrz Rysunek 16)

1. Poluzuj przeciwnakretke (2) odpowiednim kluczem (c2).

2. Jesli skok katowy sitownika zostanie zatrzymany przed osiggnieciem pozycji
krancowej (catkowicie otwarty lub zamkniety), odkre¢ srube ograniczajgcg (1),
obracajgc jg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara przy pomocy
odpowiedniego klucza (c1), az zawor osiggnie wiasciwg pozycje. Podczas
odkrecania sruby ograniczajgcej nalezy utrzymywac przeciwnakretke za
pomocg klucza, aby podktadka uszczelniajgca (3) nie wysuneta sie razem
ze $ruba.

3. Jesli skok kagtowy sitownika zostanie zatrzymany poza potozeniem krancowym
(zawor catkowicie otwarty lub zamkniety), wkre¢ srube ograniczajaca,
obracajgc jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az zawor osiggnie
wiasciwg pozycje.

4. Dokre¢ przeciwnakretke (2).

Obstuga i Uzytkowanie 19
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Rysunek 16
3 Cl
4 —_— e =
1
% i
%V : 4
1 7
Tabela 11.
85 30 41
100 30 41
135 30 30
175 30 30
235 30 30
Tabela 12.
280 17 55
835 17 55
385 17 55
435 17 55
485 17 55
535 17 55
585 17 55
635 17 55
735 17 55
785 17 55
835 17 55
885 17 55
935 17 55
1000 17 55
1100 17 55
1200 17 55
1300 17 80
1450 17 80
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3.1.2 Sruba ograniczajgca przykrecona na kotierzu
koncowym kasety sprezyn

Aby ustawi¢ srube ograniczajgcg ruch dla modelu od 006 do 150 wykonaj
nastepujgce czynnosci:

Rysunek 17

2)

Aby ustawi¢ srube ograniczajgca ruch dla modelu od 200 do 19600 wykonaj
nastepujgce czynnosci:

Rysunek 18

1)

Obstuga i Uzytkowanie

Poluzuj przeciwnakretke ,d".

Jesli skok kagtowy sitownika zostanie zatrzymany przed osiggnieciem
potozenia krancowego, odkrec¢ $rube ograniczajaca ,v", obracajac ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, az zawor osiggnie
prawidiowe potozenie.

Jesli Sruba ograniczajgca jest zbyt trudna do obstugi, zmniejsz lub usun
cisnienie z cylindra, aby odsung¢ mechanizm od $ruby. Obstuguj

Srube nastawczg, a nastepnie ponownie zwieksz cisnienie cylindra, aby
osiggng¢ pozycje koncowg. Jesli skok katowy sitownika zostanie
zatrzymany poza potozeniem kranicowym, dokre¢ $rube ograniczajgca,
obracajgc jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az zawdr osiggnie
prawidtowe potozenie.

Dokrec¢ przeciwnakretke po prawidtowym umieszczeniu gwintowanej podktadki
uszczelki ,s" i ,W".

21
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Aby przeprowadzi¢ regulacje, zapoznaj sie z ponizszymi tabelami:
Tabela 13.
- Rozmiarkasety sprezyn ~ Kluczel(mm) ~ Klucze2(mm)
006 46 41
008 46 41
009 46 41
0100 46 41
0150 46 41
Tabela 14.
. Rozmiarkasetysprezyn  Kuczel(mm)  Klucze2(mm)
0200 17 60
0250 17 60
0300 17 60
0350 17 60
0400 17 60
0420 17 60
0700 17 60
0800 17 80
0850 17 80
0950 17 80
1100 17 80
1200 17 80
1200R 17 80
1600 17 80
2000 17 80
2000R 17 80
2100 17 100
2200 17 100
2450 17 100
2500 17 100
3800 17 100
3900 17 100
4200 17 100
5000 17 100
5050 17 100
5100 17 100
5400 17 100
8300 17 100
9200 17 100
9400 17 100
9600 17 100
9800 17 100
9900 17 100
10500 17 100
11000 17 100
12000 17 100
15000 17 130
15400 17 130
15600 17 130
17300 17 130
18400 17 130
18600 17 130
18700 17 130
19400 17 130
19600 17 130
19700 17 130
22 Obstuga i Uzytkowanie
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3.2

3.3

Kalibracja mikroprzetacznikow (jesli
przewidziano)

(z instrukcjami bezpieczenstwa dla
wylacznika krancowego)

Jezeli dostarczono zespét mikroprzetgcznikow lub wytgcznik krancowy, nalezy
zapoznac¢ sie z odpowiednig dokumentacjg techniczna.

Wymiary interfejsu montazowego wytgcznika krancowego na pokrywie sitownika po-
dano w TN1163V (wymiary w metrach) lub w TN1163VU (wymiary w calach).

Nalezy uruchamiac tylko mikroprzetgcznik odpowiadajgcy kierunkowi pracy wyraznie
podanym na mikroprzetgczniku. Mikroprzetaczniki konca skoku powinny by¢é
obstugiwane przed zatrzymaniem suwu sitownika z powodu ogranicznikéw mechanic-
znych. Prawidtiowo wyreguluj odpowiednie krzywki.

Kalibracja czasu pracy

Kalibracja czasu pracy jest dokonywana przez firme Biffi Italia s.r.l. zgodnie z
wymaganiami klienta i kartg techniczng zawartg w dokumentacji technicznej. W razie
potrzeby mozna zmieni¢ lub zresetowac czas pracy za pomocg dwdch zawordow
regulacji przeptywu umieszczonych miedzy obudowg zawordw regulacyjnych a
cylindrem pneumatycznym (Rysunek 19).

Aby przeprowadzi¢ regulacje, uzyj odpowiedniego klucza imbusowego i wykonaj
nastepujgce kroki (Rysunek 19):

. Poluzuj przeciwnakretke.

. Wkrec¢ srubokretem Srube nastawczg, aby wydtuzy¢ czas pracy.
. Odkrec srubokretem srube nastawczg, aby skréci¢ czas pracy.
. Po zakonczeniu regulacji przykre¢ przeciwnakretke.

Procedura jest absolutnie ogélna. Ma zastosowanie zaréwno do sitownikéw typu
Jail-to-open", jak i typu ,fail-to-close".

Obstuga i Uzytkowanie 23
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3.4

3.4.1
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Rysunek 19 Ustawianie czasu pracy

Potgczenie
pneumatyczne

Potgczenie
\ pneumatyczne

(Zamkniete) przykre¢, aby zmniejszy¢ szybkos$é Pozycja 278:
patrz schemat dziatania

@)

Srubokret

Ci

(Otwarte) odkreé, aby zwiekszy¢ szybko$c¢ dziatania

Przygotowanie do Rozruchu

Potgczenia Pneumatyczne

Podtgcz sitownik do pneumatycznej linii zasilajgcej za pomoca tgcznikoéw i rur zgodnie
ze specyfikacjg zaktadu. Muszg by¢ one prawidiowo dobrane w celu zagwarantowania
przeptywu powietrza niezbednego do dziatania sitownika, przy spadkach cisnienia
nieprzekraczajgcych maksymalnej dopuszczalnej wartosci. Ksztatt tgczacych
przewodow rurowych nie moze powodowac¢ nadmiernego naprezenia wlotoéw sitownika.
Przewody rurowe muszg by¢ odpowiednio zamocowane, aby nie powodowaty
nadmiernego naprezenia lub luzowania gwintowanych potgczen, jesli uktad podlega
silnym wibracjom.

Nalezy podja¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
state lub ptynne, ktére mogg by¢ obecne w pneumatycznej rurze zasilajgcej sitownik,
aby unikng¢ mozliwego uszkodzenia urzgdzenia lub spadku wydajnosci.

Whnetrze rur uzywanych do potgczen musi by¢ dobrze wyczyszczone przed uzyciem:
umyj je odpowiednimi substancjami i przedmuchaj je powietrzem lub azotem. Konhce rur
muszg by¢ dobrze obrobione i oczyszczone.

Po zakonczeniu podtgczen uruchom sitownik i sprawdz, czy dziata on prawidtowo, czy
czas pracy spetnia wymagania instalacji i czy nie ma nieszczelnosci w potgczeniach
pneumatycznych.

Jesli konieczne jest zamontowanie elementow nieobjetych zakresem dostawy Biffi,
sprawdz szczegoty dotyczgce otwordw montazowych akcesoriéw w dokumentach TN
1028 (wymiary w metrach) lub w TN 1028U (wymiary w calach).

Obstuga i Uzytkowanie
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3.4.2

3.5

Potgczenia Elektryczne

Podtgcz zasilanie elektryczne, linie sterujgce i sygnatowe do sitownika, fgczac je z
zaciskami komponentéw elektrycznych. W tym celu nalezy zdjg¢ pokrywy obudowy bez
uszkodzenia powierzchni potgczenia, pierscieni uszczelniajgcych lub uszczelek. Usun
zatyczki na wejsciach kablowych.

Zdejmij zatyczki z przepustow kablowych. W przypadku potgczen elektrycznych nalezy
stosowac¢ komponenty (dfawiki kablowe, kable, weze, przewody), ktére spetniajg
wymagania i przepisy obowigzujgce w zaktadzie (ochrona mechaniczna i/lub ochrona
przeciwwybuchowa).

Przykre¢ dfawiki kablowe do gwintowanych wlotéw, aby zagwarantowac ochrone przed
warunkami atmosferycznymi i ochrone przeciwwybuchowg (jesli dotyczy).

W6z kable potgczeniowe do szaf sterowniczych przez diawiki kablowe i podigcz
przewody kablowe do zaciskow zgodnie z odpowiednim schematem elektrycznym.

Jesli stosowane sg przewody, zaleca sie wykonanie potgczenia z obudowg elektryczng
poprzez wtozenie wezy, aby nie powodowac nietypowych naprezen na wejsciach kabli
obudowy.

Wymien plastikowe zatyczki nieuzywanych otworéw obudowy na metalowe, aby
zapewni¢ doskonatg odpornosé na warunki atmosferyczne i zgodnosc¢ z przepisami
ochrony przeciwwybuchowej (jesli dotyczy).

Po zakonczeniu potgczen sprawdz, czy kontrolki i sygnaty dziatajg poprawnie.

Rozruch

Podczas rozruchu sitownika postepuj w nastepujgcy sposob:

1. Sprawdz, czy cisnienie i jakos¢ doprowadzanego powietrza (stopien filtraciji,
odwodnienie) sg zgodne z zaleceniami. Sprawdz, czy wartosci napiecia
zasilania elementow elektrycznych (cewki zawordw elektromagnetycznych,
mikroprzetgczniki, przetgczniki cisnienia itp.) sg zgodne z zaleceniami.

2. Sprawdz, czy sterowanie sitownika dziata poprawnie (zdalne sterowanie,
lokalne sterowanie, awaryjne sterowanie itp.).

3. Sprawdz, czy wymagane sygnaty zdalne (potozenie zaworu, cisnienie
powietrza itp.) sg prawidtowe.

4. Sprawdz, czy ustawienia elementéw sterujgcych sitownika (regulator cisnienia,
przetgczniki cisnienia, zawory regulacji przeptywu itp.) spetniajg wymagania
instalaciji.

5. Sprawdz, czy nie ma nieszczelnosci w potgczeniach pneumatycznych. W razie

potrzeby dokre¢ nakretki ztgczek rurowych.

6. Usun calg rdze i, zgodnie z obowigzujgcymi specyfikacjami malowania,
napraw powtoke lakierniczg, ktéra zostata uszkodzona podczas transportu,
przechowywania lub montazu.

Obstuga i Uzytkowanie 25
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| Przeglady
UWAGA

Aby zapewni¢ gwarantowany poziom SIL, zgodnie z IEC 61508, funkcjonalnos$¢é

sitownika musi by¢ sprawdzana w regularnych odstepach czasu, zgodnie z opisem w
instrukcji bezpieczenstwa.

Testy Eksploatacyjne i Przeglady
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5.1

Konserwacja

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej konieczne jest zamkniecie
pneumatycznego przewodu zasilajgcego i usuniecie cisnienia z cylindra sitownika i
jednostki sterujgcej, aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu serwisowego.

Czynnosci zwigzane z instalacja, uruchomieniem, konserwacjg i naprawg powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Rutynowa konserwacja

Sitowniki ALGAS sg przeznaczone do dtugotrwatej pracy w trudnych warunkach
eksploatacyjnych, bez koniecznosci konserwac;ji.

Na regularnosé i prawidtowo$¢ kontroli w szczegdlny sposob wptywajg
szczegolne warunki Srodowiskowe i warunki pracy. Mozna je wstepnie okresli¢
eksperymentalnie, a nastepnie korygowac zgodnie z rzeczywistymi warunkami i
potrzebami w zakresie konserwaciji.

W kazdym razie co 2 lata pracy zaleca sie wykonywanie nastepujgcych czynnosci:

1. Sprawdz, czy sitownik prawidtowo uruchamia zawér i z wymaganymi czasami
dziatania. Jesli dziatanie sitownika jest bardzo rzadkie, nalezy wykonac¢ kilka
operacji otwierania i zamykania za pomoca wszystkich istniejgcych elementow
sterujgcych (sterowanie zdalne, sterowanie lokalne, sterowanie awaryjne itp.),
jesli pozwalajg na to warunki panujgce w instalaciji.

2. Sprawdz, czy sygnaty wysytane do pulpitu zdalnego sterowania sg prawidtowe.

3. Sprawdz, czy cisnienie powietrza zasilajgcego miesci sie w wymaganym
zakresie.

4, Jesli na sitowniku znajduje sie filtr powietrza, nalezy odprowadzi¢ skroplong
wode zgromadzong w misce, otwierajgc zawor spustowy. Okresowo nalezy
odkrecac miske i my¢ jg mydtem i wodg; zdemontowac filtr: jesli jest to
spiekany wkiad, nalezy przemy¢ go rozpuszczalnikiem azotanowym i
przedmuchaé powietrzem. Jesli filtr jest wykonany z celulozy, nalezy go
wymieni¢ po zatkaniu..

5. Sprawdz, czy zewnetrzne elementy sitownika sg w dobrym stanie.

6. Sprawdz catg powtoke lakierniczg sitownika. Jesli niektére obszary sg
uszkodzone, napraw powtoke lakierniczg zgodnie z obowigzujgcg specyfikacja.

7. Sprawdz, czy nie ma nieszczelnosci w potgczeniach pneumatycznych. W razie

potrzeby dokre¢ nakretki ztgczek rurowych.
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Konwersacja w sytuacjach wyjatkowych

W przypadku nieszczelnosci w cylindrze hydraulicznym, cylindrze pneumatycznym
lub w przypadku usterki elementéw mechanicznych lub w przypadku zaplanowanej
konserwacji prewencyjnej sitownik nalezy rozmontowac, a uszczelki nalezy wymieni¢
zgodnie z ponizszym ogdlnym rysunkiem przekrojowym i nastepujgcymi procedurami.

Jesli sitownik moze by¢ obstugiwany, wazne jest, aby ustawi¢ go w bezpiecznym
potozeniu awaryjnym, ze sprezyng catkowicie rozciggnietg, w przeciwnym razie
sitownik nalezy zdemontowaé z zaworu i wykonaé¢ nastepujgce kroki:

. Zdejmij zatyczke (26) z pokrywy $ruby regulacyjnej (20).

. Zapisz dtugo$¢ miedzy kotnierzem koricowym a srubg ograniczajgcg
nastawczg, jak na Rysunku 20.

. Ustaw s$rube regulacyjng z powrotem w pozycji maksymalnej (26), aby
sprezyna sie poluzowata.

Przed demontazem cylindra upewnij sie, ze wykonano powyzszg czynnosc¢
zwolnienia sprezyny.

Rysunek 20

Ostona
ograniczajgcej
Sruby nastawczej

Ograniczajgca

Sruba P
nastawcza
j/ C 2
Zatyczka
\ c3

Konserwacja
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L

Tabela 15.

0.1 210 300
0.3 210 350
0.9 250 450
15 300 450
450 600

500 800

14 550 800
18 600 900
32-42 750 1000
50 - 60 850 1200
65 - 55 900 1200
80 1100 1400

Konserwacja 29
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Wymiana uszczelek cylindra

Patrz ponizszy rysunek przekrojowy.

1.

4.

Zmierz wystep Sruby ograniczajgcej (26) w odniesieniu do powierzchni
kotnierza kohcowego (22), aby tatwo przywrdci¢ ustawienie blokady
mechanicznej sitownika po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych.

Poluzuj przeciwnakretke (25) i odkre¢ srube ograniczajgca (26), az zostanie
zdjeta z kotnierza koncowego (22) razem z nakretkg (25), podktadkg (51) i
podktadkg uszczelniajgcg (50).

Odkrec¢ nakretki (16) od ciegien (18) od strony kotnierza koncowego: nalezy je
stopniowo odkreca¢ w tym samym czasie.

Zsun kotnierz koncowy (22) i rure (19).

Wymiana Uszczelek

Przed ponownym montazem nalezy sprawdzi¢, czy elementy sitownika sg w dobrym
stanie i czy sg czyste. Nasmaruj wszystkie powierzchnie czesci, ktére stykajg sie

z innymi elementami, zalecanym olejem (AGIP-ENI LCX 2/32 jesli uszczelki sg
zbudowane z gumy NBR/Viton lub neoprenowej, lub Aeroshell Grease 7 jesli uszczelki
sg z gumy fluorosilikonowej). Jesli o-ring musi zosta¢ wymieniony, nalezy zdjgé
istniejgcy z rowka, doktadnie wyczysci¢ rowek i nasmarowac go olejem, tworzgc
warstwe ochronng. Zmontuj nowy o-ring w rowku i nasmaruj go olejem, tworzac
warstwe ochronng.

1.

2.
3.
4

Wymien o-ring (47) kotnierza gtowicy (17).
Wymien o-ring (49) i prowadzgcy pierscien slizgowy (48) tloka (21).
Wymien o-ring (47) kotnierza korncowego (22).

Zdejmij podktadke uszczelniajgcg (50) ze sruby ograniczajgcej (26). Ostroznie
oczysc¢ i nasmaruj gwint Sruby ograniczajgcej i powierzchnie obszaru kotnierza
kohcowego, na ktérym znajduje sie podkftadka uszczelniajgca.

Wkre¢ nowe uszczelnienie na srube ograniczajgca, az dotknie nakretki (25).
Zatéz podktadke (51) na podktadke uszczelniajgcs.

Konserwacja



Instrukcja montazu, obstugi i konserwaciji Rozdziat 5: Konserwacja

MAN 604A Rev. 5

Marzec 2021

5.21.2 Ponowny montaz cylindra

1.

Ostroznie wyczys¢ wnetrze rury (19) i sprawdz, czy cata powierzchnia, w
szczegolnosci skosy, nie jest uszkodzona. Nasmaruj wewnetrzng powierzchnie
rury i skosy na koncach. Wsung¢ rure na ttok, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢
pierscienia o-ring ttoka (49) i pierscienia o-ring kotnierza gtowicy (47).
Zamontuj kotnierz koncowy, centrujgc go wzgledem wewnetrznej Srednicy rury,
uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ pierscienia o-ring (47).

Zatéz podktadke (24) i nakretki (16) na ciegna (18). Dokre¢ nakretki z
zalecanym momentem obrotowym, naprzemiennie po przeciwlegtych
naroznikach.

Wkreci¢ Srube ograniczajgca (26) w gwintowany otwdr kotnierza koncowego,
az osiggnie swoje pierwotne potozenie (ten sam wystep w odniesieniu do
powierzchni kotnierza). Aby utatwi¢ operacje, nalezy wprowadzi¢ powietrze do
cylindra pneumatycznego (jesli to mozliwe) w celu Scisniecia sprezyny.
Sprawdz, czy podktadka uszczelniajgca (50) i podktadka (51) stykaja sie z
powierzchnig kotnierza koncowego (22).

Dokre¢ przeciwnakretke (25).

Po przeprowadzeniu czynnosci konserwacyjnych nalezy wykonac kilka ruchéw
sitownikiem (5-10), aby sprawdzi¢, czy ruch jest regularny i czy przez uszczelki nie
uchodzi powietrze, oraz aby wyeliminowa¢ pozostatosci oleju w obwodzie powietrza
nagromadzone podczas smarowania uszczelek w trakcie wymiany.

Konserwacja
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Tabela 16.
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Pozycja
1

© N o o b~ w0 N

1
12
13
14
15
16
17
18

Opis
Ograniczajaca $ruba nastawcza
Kaseta sprezyn
Sprezyna
Nakretka
Podktadka kotnierzowa
Tuleja preta
Sruba
Obudowa
Pret prowadzacy
Uszczelka pokrywy
Jarzmo
Zatyczka
Tuleja
Blok prowadzgcy
Sruba
Nakretka
Kotnierz gtowicy

Ciegno

Konserwacja
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Pozycja

19
20
21

22

23
24
25
26
27
28
29
30
31

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52*
53*
54*
55*
56*
57*

UWAGA:

Opis
Rura cylindra
Trzon ttokowy
Ttoczek
Kotnierz koncowy
Oczko do podnoszenia
Podkfadka sprezysta
Nakretka
Ograniczajaca $ruba nastawcza
Pret prowadzacy
Kotnierz dociskowy sprezyny
Tuleja preta
Pret obudowy
Tuleja adaptera
Podktadka
Pokrywa
Sruba
Sworzen bloku prowadzgcego
Zawor odpowietrzajacy
Przesuwny blok
Pierscien samouszczelniajacy o przekroju kotowym
Tuleja jarzma
Pierscien ustalajacy
Nakretka
Podktadka
Podkiadka uszczelniajaca
Uszczelka
Tuleja trzonu ttokowego
Pierscien samouszczelniajagcy o przekroju kotowym
Pierscien samouszczelniajacy o przekroju kotowym
Prowadzacy pierscien slizgowy dla ttoka
Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju kotowym
Podktadka uszczelniajgca
Podktadka
Podktadka
Podktadka
Podktadka
Podktadka
Podktadka
Podktadka

* Elementy opcjonalne stosowane w sitownikach z Fiberglide® (tozyska samosmarujgce)
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Smarowanie mechanizmu

W przypadku normalnej pracy mechanizm jarzma scotch sitownika jest smarowany

na caty okres eksploatacji. W przypadku duzego obcigzenia i wysokiej czestotliwosci
pracy moze by¢ konieczne okresowe przywracanie smarowania: zaleca sie stosowanie
obfitej powtoki smaru na powierzchniach stykowych jarzma i tulei, na rowkach tgcznika
jarzma, na blokach slizgowych i na precie prowadzgcym.

Do tej czynnosci konieczny jest demontaz pokrywy mechanizmu. W wiekszych
sitownikach smarowanie mozna wykonac przez otwory kontrolne pokrywy po

wyjeciu zatyczek.

Konieczne jest przywrécenie smaru do kasety sprezyn (w tym celu nalezy
wyjg¢ zatyczke na kotnierzu koncowym kasety sprezyn i przywroci¢ dostateczng

powtoke smaru).

Ponizszy smar jest uzywany przez firme Biffi w przypadku standardowej temperatury

pracy i jest sugerowany do ponownego smarowania, patrz tabela:

Tabela 17.

AGIP MU/EP/2

Do uzytku w
standardowych
warunkach temperatury:

Konsystencja NLGI:
Sprawdzona penetracja:
Punkt spadania ASTM:

Lepkos¢ oleju bazowego
w 40°C:

Klasyfikacja ISO:
DIN 51 825:
Odpowiednik:

(-30 °C/+85 °C)

2
280 dmm
185 °C

160 mm?/s

L-X-BCHB 2
KP2K - 20

ESSO BEACON EP2

BP GREASE LTX2
SHELL ALVANIA GREASE
R2

ARAL ARALUB HL2
CHEVRON DURALITH
GREASE EP2

CHEVRON SPHEEROL
AP2

TEXACO MULTIFAK EP2
MOBILPLEX 47
PETROMIN GREASE EP2

AEROSHELL GREASE 7 lub odpowiednik

Do uzytku w warunkach

niskiej temperatury:
Kolor:
Stan fizyczny:

Zapach:
Gestosc:

Punkt zaptonu:

Punkt spadania:
Kod produktu:

Nr informacji o
bezpieczenstwie:

(-60 °C/+65 °C)

Buff

Posta¢ potstata w
temperaturze otoczenia

Niewielki
966 kg/m?* przy 15 °C

>215 °C (COC)
(w oparciu o
olej syntetyczny)

260 °C (ASTM D-566)
001A0065

ACISO GB/eng/C

Konserwacja
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Demontaz i rozbiorka

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy stworzy¢ duzy obszar wokét sitownika, aby
umozliwi¢ swobodny ruch bez probleméw zwigzanych z dalszym ryzykiem stwarzanym
przez miejsce pracy.

Przed demontazem sitownika konieczne jest zamkniecie pneumatycznego przewodu
zasilajgcego i usuniecie cisnienia z cylindra sitownika z jednostki sterujacej i ze
zbiornika akumulacyjnego, jesli jest obecny.

Opdr zasilania pneumatycznego jest usuwany z cylindra przez ruch liniowy
wytwarzany przez zwolnienie sprezyny. Przesuwa sitownik, a tym samym zawdr do
bezpiecznej pozyciji.

Jesli sitownik jest nadal zamontowany na zaworze, poluzuj potgczenia gwintowe
miedzy zaworem i sitownikiem ($ruby, ciegna, nakretki).

Podnies sitownik za pomoca odpowiednich punktéw podnoszenia
(patrz Rozdziat 2.2 — 3.5).
Jesli sitownik wymaga przechowywania, przed rozbiérkg, patrz Rozdziat 2.2.

Rozbiodrka sitownika zaréwno w odniesieniu do czesci elekirycznych, jak i
mechanicznych powinna by¢ wykonana przez wyspecjalizowany personel.

Oddziel czesci sktadajgce sie na sitownik zgodnie z ich rodzajem (np. metalowe
i plastikowe, ptyny itp.) i wyslij je do réznych miejsc zbiérki odpadéw, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.



Rozdziat 6: Rozwigzywanie Probleméw
Marzec 2021

Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji

MAN 604A Rev. 5

Rozdziat 6: Rozwigzywanie Problemow

6.1

36

Tabela 18.

Zdarzenie

Sitownik nie dziata

Sitownik zbyt wolny

Sitownik zbyt szybki

Nieszczelnosci w
obwodach
hydraulicznych lub
pneumatycznych

Nieprawidtowe
potozenie zaworu

Reczna pompa
hydrauliczna nie
dziata

Mozliwa przyczyna

Brak zasilania

Brak zasilania pneumatycznego
Zablokowany zawor

Nieprawidtowe potozenie
dystrybutora recznej grupy
hydraulicznej

Awaria grupy sterowania

Niskie ci$nienie zasilania

Niskie ci$nienie zasilania

Zta kalibracja zaworow regulacyjnych
przeptywu

Zuzycie zaworu

Wysokie cisnienie zasilania

Zta kalibracja zaworow
regulacyjnych przeptywu

Pogorszenie stanu i/lub uszkodzenie
uszczelek

Btedna regulacja ogranicznikéw
mechanicznych

Btedne ostrzezenie z
mikroprzetgcznikow

Uchwyt umieszczony na pilocie

Nieszczelnosci na zaworze zwrotnym
grupy sterowania hydraulicznego

Badanie awarii lub uszkodzenia

Czynnos¢ zaradcza
Przywréc

Wyczys¢ lub wymien kasete
Napraw lub wymien

Przywrdc¢ prawidtowg pozycije

Zadzwon do Biura Obstugi Klienta
Biffi Italia s.r.l.

Przywré¢ (Rozdziat 1.4)
Przywré¢ (Rozdziat 1.4)

Przywré¢ (Rozdziat 3.6)
Wymien

Przywré¢ (Rozdziat 1.4)
Przywréc¢ (Rozdziat 3.6)

Zadzwon do Biura Obstugi Klienta
Biffi Italia s.r.l.

Przywré¢ (Rozdziat 3.4)

Przywré¢ (Rozdziat 3.5)

Ustaw uchwyt na wskazaniu
operacji, aby znalazt sie on na
pilocie zdalnego sterowania
Zadzwon do Biura Obstugi Klienta
Biffi Italia s.r.I.

Rozwigzywanie Probleméw
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Lista czesci do konserwaciji i procedura
wymiany

Rysunek 23 Mechanizm jarzma Scotch

7 9 10
Tabela 19. Lista czesci
Pozycja llos¢ Opis Materiat
1 4 Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju *Guma NBR
kotowym
2 2 Tuleja jarzma Braz
3 2 Pierscien ustalajgcy Stal nierdzewna
4 1 Obudowa Stal weglowa
5 1 Pret prowadzacy Stal stopowa
6 1 Jarzmo Stal weglowa
7 1 Uszczelka pokrywy * SBR + celuloza + wypetniacze
8 1 Blok prowadzacy Stal weglowa
9 1 Tuleja Stal + brgz + PTFE
10 2 Przesuwny blok Braz
11 1 Zawoér odpowietrzajgcy * Stal nierdzewna
12 12 Sruba Stal weglowa
13 1 Pokrywa Stal weglowa
14 1 Sworzen bloku prowadzacego Stal stopowa
UWAGA:

* Zalecane czgsci zamienne

Liczba cykli wykonywanych przez sitownik w przewidywanym, 25-letnim okresie eksploatacji — minimalna

liczba wykonywanych cykli, gwarantowana przez Biffi w oparciu o ponizsze warunki uzytkowania:

— Wszystkie wymagane momenty obrotowe zaworu muszg by¢ nizsze niz maksymalny operacyjny mo
ment roboczy (MOT) sitownika.

— Stosunek miedzy wymaganym roboczym momentem obrotowym zaworu a maksymalnym opera
cyjnym momentem obrotowym (MOT) sitownika musi wynosi¢ >1,5.

— Mechanizm sitownika nalezy smarowa¢ zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym IOM.

Uktady i Rysunki Przekrojowe
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Marzec 2021 MAN 604A Rev. 5
Rysunek 24 Sitownik pneumatyczny
11 14 12 13
%
B
N-A
Tabela 20. Lista czesci
Pozycja llos¢ Opis Materiat
1 2 Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju *Guma NBR
kotowym
2 2 Tuleja jarzma Stal weglowa
3 2 Podktadka Stal nierdzewna
4 1 Obudowa Stal weglowa
5 1 Pret prowadzacy Stal stopowa
6 1 Jarzmo Stal weglowa
7 1 Uszczelka pokrywy * SBR + celuloza + wypetniacze
8 1 Blok prowadzacy Stal weglowa
9 1 Tuleja Stal + Fiberglide
10 2 Przesuwny blok Stal weglowa
11 1 Zawor odpowietrzajgcy * Stal nierdzewna + guma fluorosilikonowa
12 12 Sruba Stal weglowa
13 1 Pokrywa Stal weglowa
14 1 Sworzen bloku prowadzacego Stal stopowa
16 2 Sruba Stal nierdzewna
17 2 Podktadka wspornika jarzma Ertacetal
18 2 Otwor pod tuleje jarzma Stal + Fiberglide
19 2 Tuleja sworznia bloku prowadzacego Stal + Fiberglide
20 4 Otwor pod przesuwny blok Stal + Fiberglide
21 2 Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju *Guma NBR
kotowym
UWAGA:
* Zalecane czesci zamienne
Liczba cykli wykonywanych przez sitownik w przewidywanym, 25-letnim okresie eksploatacji — minimalna
liczba wykonywanych cykli, gwarantowana przez Biffi w oparciu o ponizsze warunki uzytkowania:
— Wszystkie wymagane momenty obrotowe zaworu muszg by¢ nizsze niz maksymalny operacyjny
moment roboczy (MOT) sitownika.
— Stosunek miedzy wymaganym roboczym momentem obrotowym zaworu a maksymalnym opera
cyjnym momentem obrotowym (MOT) sitownika musi wynosi¢ >1,5.
— Nalezy kontrolowac¢ i smarowac¢ mechanizm sitownika, a uszczelki i podktadki wymienia¢ po kazdych
200.000 cykli.
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Instrukcja montazu, obstugi i konserwaciji

MAN 604A Rev. 5

Rozdziat 7: Uktady i Rysunki Przekrojowe

Marzec 2021

Rysunek 25 Sitownik pneumatyczny
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Tabela 21.

Pozycja
1

@ N O o B~ WODN

10
11
12
13
14
15
16
17
18

UWAGA:

Lista czesci

llosé
1

O N

-
N

(G U |G T S G O S o )

Opis
Tuleja trzonu ttokowego
Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju kotowym
Pierscien samouszczelniajgcy o przekroju kotowym
Kotnierz gtowicy
Nakretka
Ciegno
Rura cylindra
Trzon ttokowy
Ttoczek
Kotnierz koncowy
Oczko do podnoszenia
Podkiadka sprezysta
Podktadka
Podkiadka uszczelniajgca
Nakretka
Ograniczajgca $ruba nastawcza
Prowadzacy pierscien slizgowy dla ttoka

Pierscien samouszczelniajacy o przekroju kotowym

* Zalecane czesci zamienne

Uktady i Rysunki Przekrojowe

Materiat

Stal + brgz + PTFE

*NBR
*NBR
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal stopowa
Stal weglowa
Stal stopowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
Stal weglowa
*PCW
Stal weglowa

Stal weglowa

* PTFE + grafit

*NBR
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Rozdziat 7: Uktady i Rysunki Przekrojowe Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji
Marzec 2021 MAN 604A Rev. 5

Rysunek 26 Kaseta sprezyn
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Tabela 22. Lista czesci

Pozycja llos¢ Opis Materiat

1 1 Nakretka Stal weglowa

2 1 Podkiadka Stal weglowa

3 1 Podktadka uszczelniajgca *PCW

4 1 Ograniczajgca sruba nastawcza Stal weglowa

5 1 Kaseta sprezyn Stal weglowa

6 1 Sprezyna Stal weglowa

7 1 Nakretka Stal weglowa

8 1 Podktadka kotnierzowa Stal stopowa

9 1 Tuleja preta Stal + brgz + PTFE

10 1 Pret prowadzacy Stal stopowa (chromowana)
11 1 Kotnierz dociskowy sprezyny Stal weglowa

12 1 Tuleja preta Stal + brgz + PTFE

13 1 Pret obudowy Stal stopowa (chromowana)
UWAGA:

* Zalecane czgsci zamienne
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Instrukcja montazu, obstugi i konserwaciji Rozdziat 7: Uktady i Rysunki Przekrojowe
MAN 604A Rev. 5 Marzec 2021

Rysunek 27 Zestaw montazowy

Sprezyna zamykajaca zespot Sprezyna otwierajgca zespot

Tabela 23. Lista czesci

1 4 Sruba Stal stopowa
2 2 Uszczelka * SBR + celuloza + wypetiacze
3 1 Zatyczka Stal weglowa
4 1 Podktadka * Stal weglowa
5 4 Sruba Stal stopowa
6 4 Sruba Stal stopowa
7 4 Podktadka Miedz
UWAGA:

* Zalecane czesci zamienne
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Rozdziat 8: Czesci Zamienne Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji
Marzec 2021 MAN 604A Rev. 5

Rozdziat 8: Czesci Zamienne

Sktadajgc zamowienie na czesci zamienne do odpowiedniego biura Biffi, nalezy
odwotac sie do potwierdzenia zamdwienia Biffi dotyczacego catej dostawy i numeru
seryjnego sitownika (Rozdziat 1.2) w przypadku dowolnej czesci zamiennej dla
okreslonego modelu sitownika.

Wszelkie prosby o czesci zamienne nalezy przesytaé do:
Biffi Italia s.r.l. — Spares Office

Tel.: 0523-944523

Fax: 0523-941885

E-mail: Biffispares@Emerson.com

Nalezy podac:

Model sitownika
Potwierdzenie Biffi

Kod czesci zamiennych
llos¢

Warunki transportu

2

Zaangazowane osoby
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Instrukcja montazu, obstugi i konserwacji Rozdziat 9: Raport z Datami Czynnosci Konserwacyjnych
MAN 604A Rev. 5 Marzec 2021

Rozdziat 9: Raport z Datami Czynnosci
Konserwacyjnych

Data ostatniej konserwacji: (w fabryce, przy odbiorze):

......... wyk. przez: ............
......... wyk. przez: ............

......... wyk. przez: ............
Data nastepnej konserwacji: =~ ......... wyk. przez: ............
......... wyk. przez: ............

......... wyk. przez: ............

Data rozruchu: .. (w fabryce, przy odbiorze):............
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Strada Biffi 165
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& birnl

VCIOM-03198-PL ©2021 Biffi. All rights reserved.

Tres$¢ niniejszej publikacji stuzy wytacznie celom informacyjnym i cho¢
dotozono wszelkich staran, aby zapewnic¢ jej precyzyjnos¢, nie nalezy jej
interpretowac jako gwarancji lub zapewnien, wyraznych lub dorozumianych,
dotyczgcych produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie, ich
wykorzystania lub zastosowania. Wszystkie transakcje sprzedazy podlegajg
warunkom Firmy, ktére sg dostgpne na zyczenie. Firma zastrzega sobie
prawo do modyfikowania lub ulepszania konstrukgcji lub specyfikacji swoich
produktow w dowolnym momencie bez powiadomienia.



