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Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu

MAN 571 Rev. 8

Boliim 1: Genel Uyarilar

Eylal 2020

Biffi Italia s.r.l. bu kullanici kilavuzunda yer alan dokimantasyonun toplanmasi ve
dogrulanmasi konusunda son derece dikkatli davranmaktadir. Bununla birlikte Biffi Italia

s.r.l. bu kilavuzda yer alan hatalardan, daha sonra bunun kullanimindan kaynaklanan
hasar veya kazalardan sorumlu degildir. Burada yer alan bilgiler Biffi Italia s.r.l.'ye ait

olup dnceden bildirimde bulunmaksizin degistirilebilir. TGm haklari sakhdir.

Bolum 1. Genel Uyarilar

Kilavuz makinenin gerekli bir parcasi olup, herhangi bir islem yapmadan 6nce dikkatle

okunmali ve daha sonra basvurmak Uzere saklanmalidir.

1.1 Genel hususlar

Biffi Italia s.r.| akttatorleri, uluslararasi EN ISO 9001 yénetmeligi uyarinca Kalite Kontrol
Sistemine uygun olarak tasarlanmis, Uretilmis ve kontrol edilmistir.

1.1.1 Yururlukteki Yonetmelik

EN ISO 12100:2010: Makine giivenligi - Genel tasarim prensipleri — Risk

2006/42/EC:
2014/68/EU:
2014/35/EU:
2014/30/EU:
2014/34/EU:

Genel Uyarilar

degerlendirme ve risk azaltma
Makine direktifi

Basing¢li PED ekipmanlar direktifi
Algak gerilim ekipmanlan direktifi
Elektromanyetik uyumluluk direktifi

Tehlikeli alanlarda kullanima yonelik direktif ve kullanim

-
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1.1.2

1.2

1.3

Sartlar ve Kosullar

Biffi Italia s.r.I., Gretilen tim Grinlerin iscilik ve imalat malzemeleri agisindan hatasiz
oldugunu ve igbu kilavuzda yer alan talimatlara uygun olarak kurulmasi, kullaniimasi
ve bakiminin yapilmasi kaydiyla yururlukteki ilgili spesifikasyonlari karsiladigini garanti
eder. Garanti suresi, Grtinin ilk kullanicisi tarafindan kurulum tarihinden itibaren bir yil
ya da ilk kullaniciya génderilmesinden itibaren on sekiz ay olup, hangisinin daha énce
meydana geldigine bagl olacaktir. Ayrintili garanti kosullarinin timu Urdnle birlikte
gonderilen dokiimantasyonda belirtiimistir. Bu garanti alt ylkleniciler tarafindan garanti
edilmemis 6zel Urlnler veya bilesenleri veya uygun olmayan sekilde kullaniimis ya

da kurulmus veya yetkili olmayan personel tarafindan degistiriimis ya da onarilmis
malzemeleri kapsamaz. Bir hata durumunun yanlis kurulum, bakim ya da kullanimdan
veya duzensiz ¢alisma kosullarindan kaynaklanmasi halinde onarimlar gecerli Gcretler
Uzerinden ucretlendirilecektir.

Aktliator lizerinde herhangi bir modifikasyon veya onaysiz degisiklik yapildiginda
garanti ve Biffi Italia s.r.l. sorumlulugu sona erecektir.

Tanim Plakasi

Bilgiler ve isaretlerin Biffi Italia s.r.l.'nin dnceden yazili onayi olmaksizin degistirilmesi
yasaktir.

Aktlator Uzerine tutturulmus olan plakada asagidaki bilgiler yer almaktadir (Sekil 1).

Sekil 1 Veri Plakasi
[© Ce O)

Order

§Model

§S/N MM/ 1YY

QUAG N ND

Supply Press.Range MOP

Amb.Temp.

gFI.Type Fl.Group PED Cat.

Z7S Test Date

Gps PT CylWeight

Ref.: WARNING:

& it ekl

@ See ?ns ructions @

Aktuator Tanitimi

Gaz hidrolik GPO aktluatoérl, gaz tasima hatlarina, kompresor istasyonlarina ve yuksek
basingli gaz beslemesinin oldugu her yere monte edilen ¢eyrek dontsli vanalarin
(kuresel vanalar ve tapali vanalar) ¢alismasina yonelik olarak tasarlanmakta ve
kullaniimaktadir.

Genel Uyarilar
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GPO aktluator (Sekil 2), igerisinde bulunan pistonun dogrusal hareketini belirleyen
basingli bir veya iki ¢ift etkili hidrolik silindirden olugsmaktadir.

Pistonun dogrusal hareketi, bir isko¢ boyundurugu mekanizmasi ile dénise
donlsturalar.

Hattan numune alinan gaz, iki gaz-hidrolik tanktan birinde bulunan yaga ve ardindan
akttatoran tahrikini belirleyen silindirden birine basing uygular.

GPO akttatoranun kendine has bir 6zelligi, kolay, saglam ve hareketli parca icermeyen
bir Gretim ¢6zimu segenegi ile saglanan mikemmel kullanim esnekligidir.

Aktuatorin beklenen kullanim émru yaklasik 25 yildir.

Sekil 2 Aktuator Pargalarinin Tanimi
Pnématik
kontrol grubu Gaz-hidrolik tanklari Hidrolik manuel kumanda Ustunligui

n
[

Hidrolik silindir

iskog boyundurugu mekanizmasi Akig duzenleyici vanalar \

1.4 Veri Foyu

Besleme akigkani Dogal gaz / nitrojen / hava

Calisma sicakligi Standart: -20 °C ila +80 °C arasinda
Opsiyonel: -60 °C ila +80 °C arasinda

Besleme basinci Standart: 7 ila 100 bar arasinda.

Opsiyonel: 3,5 bardan baslayan minimum basinglar, 160
bara kadar olan maksimum basing. Daha ylUksek
gaz besleme basinci igin bir basing dizenleyici
ongorulmektedir.

Genel Uyarilar 3
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Bolum 2: Kurulum

2.1

2.2

Aktuator Teslim Alindiktan Sonra
Gerceklestirilen Kontroller

Aktiatérin modeli ve seri numarasi ile tanim plakasinda belirtilen teknik verilerin
siparis onayinda bulunanlarla ayni olup olmadigini kontrol edin (Bdlim 1.2).

Aktlatorde siparis onayinda belirtilen baglanti pargalarinin bulunup
bulunmadigini kontrol edin.

Aktuatdrin nakliye sirasinda hasar gérmedigini kontrol edin: gerekirse siparis
onayinda belirtilen spesifikasyona uygun olarak boyay! yenileyin.

Aktlatdr vana ile birlikte monte edilmis olarak teslim edilmisse, ayarlari
fabrikada yapilmistir.

Aktuatoér vanadan ayri olarak teslim edilmisse, mekanik durdurucularin
(Bolim 3.4) ve mikro anahtarlarin (varsa) (Bolim 3.5) ayarlarinin kontrol
edilmesi ve gerekirse ayarlanmasi gerekir.

Aktuatorun Tasinmasi

Aktlatort kaldirma ve tasima islemi kalifiye personel tarafindan ve yurirlikteki yasalar
ve yonetmeliklere uygun olarak yapilmalidir. Kaldirilan akttuatériin personelin Gzerinde
aslil tutulmasindan kaginin.

Aktuatdr uygun bir kaldirma cihazi yardimiyla kaldiriimalidir. Aktiatorlerin agirliklari,
ekipmanla birlikte verilen teknik dokiimanda belirtiimektedir. Akttatori kaldirmak ve
tasimak igin, érnegin Sekil 3'te gosterildigi gibi yalnizca emniyet mandalli kancalari
kullanin.

Sekil 3 Emniyet Mandalli Kanca Ornegi
2

Kurulum
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Sekil 4 Kaldirma Noktalari

Kurulum 5



Boliim 2: Kurulum Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
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Sekil 5 Kaldirma Noktalari

1, 2 = Kaldirma noktalari (zorunlu)

3 = Dengeleme noktasi

Sekil 6 Kaldirma Noktalari

1= Destek noktasi

2 = AktOatdéru baglanti cubuklarinin Gzerine koymayin

6 Kurulum
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Dengesiz yukleri kaldirmak igin farkli uzunluklarda halatlar ya da uzunlugu
ayarlanabilir zincirler kullanin.

Kullanilan tim kaldirma ekipmanlarinin durumunu her seferinde kontrol edin ve
muikemmel galisir durumda degilse atin.

Kaldirma kapasitesini disirmemek veya kaldirilan yik Uzerinde burulma
etkileri olugturmamak icin halatlari digumlemeyin veya bukmeyin.

Cok dikkatli olun ve kaldirilan akttatorden giivenli bir mesafe durun; kesinlikle
gerekli olmadikga asili yuklerin altinda durmayin veya altindan gegmeyin.

YUkun kontrolsiiz bir sekilde yanlara kaymasini énlemek igin halatlari
gerdirmeye dikkat edin.

Bacagin dikeyden agilari mimkiin oldugunca dar olacak uzunlukta askilar
kullanin (aMAX < 20°).

Tasima sirasinda, yukari kaldiriimis akttatori operasyondan sorumiu
personelin Gzerinden tasimayin.

Vana + aktliatoér grubunu kaldirmak icin aktliator Gzerindeki kaldirma halkalarini
kullanmayin.

Sekil 7

& BIFFITALA

YALNIZCA AKTUATOR IGIN KULLANILACAK
KALDIRMA HALKALARI. VANA VE

AKTUATORU BIRLIKTE KALDIRMAYIN
&
p . UST YA DAALT KAPAGI
A

{ p} N PERSONEL YARALANMALARINDAN
\ / ,l
AN 7

=i SOKMEYIN.
! YAYLIDIR.

! POTANSIYEL ELEKTROSTATIK YUK
TEHLIKESI

BIFFI YANLIS KULLANIMDAN KAYNAKLANAN

SORUMLU DEGILDIR

S BAKIM TALIMATLARINA BAKIN

Sekil 8

Yatay gévdeli vanaya montaj igin uygun GPO.

Kurulum
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2.21

Yatay Pozisyondaki Gaz-Hidrolik Tanklarla Tagsima
Talimati

Hidrolik yagin pnématik borulardan ve kontrol grubundan disari akmasini énlemek
icin GPO aktuatorleri her zaman gaz-hidrolik tanklari dikey konumda olacak sekilde
tutulmahdir.

Pnoématik kontrol grubunda yag bulunmasi, toz veya kum varligindan 6tartu kirlenme
olasihgi agisindan tehlikeli olabilir.

Bu kontrol vanalarinin dogru sekilde galismasini riske atabilir.

Ek olarak, hidrolik yagin bir kisminin gaz-hidrolik tankindan kaybi, GPO akttatérindn
dogru galismasini tehlikeye atar.

Aktuatdrin nakliye boyutlari nedeniyle yatay konumda kutulanmasi gerekiyorsa,
kayiplari dnlemek icin gaz-hidrolik tanklarin igindeki yagin izole edilmesi zorunludur.

Pndmatik borular sékilmeli ve uglari pislik girmesini 6nlemek igin plastik tapalarla
korunmalidir.

Ayrica nakliye sirasinda hasar gérmemeleri icin bunlar uygun yapigkan bant ile
sabitlenmelidir.

Yatay eksenli gaz-hidrolik tankli aktUatérin nakliyesi icin, ambalajda tanklar igin uygun
bir destek bulunmasi gerekir.

Siparis tarihinde yatay nakliye gerekliligi biliniyorsa, Biffi Italia s.r.l. siselerin girisinde iki
kiresel tip izolasyon vanasi sagdlayabilir. Bu durumda, yag siselerini izole etmek ¢ok
kolaydir, kutulamadan dnce kesme vanalarini kapatmaniz yeterlidir.

GPO aktuatorinin gaz-hidrolik tanklari yatay konumda iken taginmasi i¢in dogru
prosedur asagidaki gibidir (bkz. Sekil 9).

Kurulum
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Sevkiyat icin sokme islemi:

Sekil 9

. S pndématik baglanti nipelindeki R sikistirmali baglanti elemanlarinin
somunlarini gevsetin (Sekil 10).

Sekil 10

Kurulum 9
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. T pndmatik borularini S baglanti nipelinden ¢ikarin (Sekil 11).

Sekil 11

. S baglanti nipelini uygun kapak tapalariyla tapalayin (Sekil 12).

Sekil 12

10 Kurulum
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. Baglanti pargalari igin pndmatik boru uglarini plastik tapalarla tapalayin (Sekil 13).

Sekil 13

Aktiiatorin "calistinlmasindan” énce yeniden monta;j:

. R sikistirmali baglanti elemanlari ve S baglantilarindaki koruyucu tapalari gikarin.
. Pnoématik borulari T'yi S baglantilarina baglayin.

Baglanti parcasinin konik yuvasinin igindeki bilezigin, pndmatik boru ucunun ekseni ve
baglanti nipeli ile hizalandigini kontrol edin.

. R sikistirmali baglanti elemanlari ve S baglantilarinin somunlarini sikin.

Pnomatik baglantilarin somunlarinin sikilmasindan sonra olasi kagaklari kontrol etmek
Uzere bir pndmatik test gerceklestiriimelidir.

Kurulum 11
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Tork sinirlama cihazlar varsa asagidaki gibi ilerleyin:
(Bkz. Sekil 14)

Sevkiyat icin sokme islemi:

. R sikistirmali baglanti elemanlarinin somunlarini gevseterek S1, S2
baglantilarindaki borulari (T1 ve T2) ¢ikarin.

Sekil 14

1

. Tork sinirlayici anahtari uygun kapak tapalari ile S baglantilar tGzerine tapalayin.

. Boru uglarini baglanti elemanlarina (R1-R2 baglantilar) tapalarla tapalayin.

Aktliatoriin "cahistirilmasindan™ 6nce yeniden montaj:

. S ve R baglantilar Gzerindeki koruyucu tapalari ¢ikarin.

. S baglantilari Gzerindeki borular (T) igin R baglanti elemanlarini yeniden
monte edin.

. Cikis portunu akttator Gzerine monte edin ve boruyu baglanti I-1'e baglayin

(6ngdrilmisse).

12 Kurulum
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22.2

Kurulum

Tanklardan Pnomatik Vanalara Yag Sizmasi
Durumunda izlenecek Prosediir

Aktlator tanklarinin yanhslikla yatay eksende tutulmasi ve bunlardan pnématik
baglanti borularina ve kontrol pnématik vanalarina yag girmesi durumunda, vanalarin
ve borularin i¢ kisminin kuru havayla (yiksek akis, diisik basing) yikanmasi gerekir:
aktuator beslemesinin digli deligine bir hava ya da kuru nitrojen beslemesi baglayin

ve kontrol vanalarinin destek plakasini tanklara baglayan borularin baglantisini kesin.
Daha sonra vanalari ¢alistirin, bdylece hava akisi yagdi temizler, hava iclerinin de dogru
sekilde temizlenmesi saglanacak sekilde borularin uclarindan disari ¢gikmaldir. Bu
islem, yag sizintisi sorunundan sonra mimkun olan en kisa surede yapilmalidir.

Siselerdeki yag seviyesinin kontrol edilmesi (ayrica bkz. Bélim 4.1)

Dogru yag seviyesi, her bir sisenin tGstine monte edilmis yag ¢ubuklari yardimiyla
dogrulanabilir. Bunu dogru sekilde yapmak icin iki sisenin yagd seviyesinin esitlenmesi
gerekir:

. Aktlatord strokun ortasina getirin (45° derece donus)

. Yag dagiticisini esitleme konumuna gevirin

. Birkag dakika bekleyin, bdylece yag iki sisede ayni yogunluk seviyesine ulagabilir.
. Hidrolik dagiticiyi tekrar gazla calistirilan isleme karsilik gelen konuma déndirin

Bu islemden sonra, aktliatori strok sonuna getirin (tamamen kapali ya da tamamen
acik konum) ve gaz tamamen atildiktan sonra yag kontrol gubugunu gevseterek yag
seviyesini kontrol edin. Yag seviyesinin basingl tank igin minimum seviye ¢izgisine ve
bosaltilacak tank icin maks.seviye cizgisine kargilik geldiginden emin olun.

I.E. Aktuator kapali konumda ise kapanis sisesinde (normalde sol tarafta) yag minimum
seviye gizgisinde olmali, agilis sisesinde yag maksimum seviye ¢izgisinde olmalidir.
Seviyelerin yag kontrol gubugu cizgilerinden asagida olmasi halinde, kullanilacak yag
turd ve sinifini kontrol ettikten sonra biraz yag ekleyin.

13
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2.3

24

241

14

Depolama

Kurulum 6ncesinde aktuatoriin depolanmasi gerekiyorsa agagidaki adimlari izleyin:
. Vana kuplaj alanini bozmamak icin ahsap bir ylzeye yerlestirin.

. Pnomatik ve elektrik baglantilari (varsa) Gzerinde plastik tapalar
bulundugundan emin olun.

. Kontrol grubunun ve sinir anahtari kutusunun (varsa) kapaginin dizgin sekilde
kapatildigindan emin olun.

Uzun sire ya da dis mekanda depolanacaksa:

. Aktlatoért dogrudan hava kosullarindan koruyun.

. Pnématik ve elektrik baglantilarinin plastik tapalarini (varsa) mikemmel
sizdirmazlik saglayan metal tapalarla degistirin.

. Vana kuplaj alanini yag, gres veya koruma diski ile kaplayin.

. Aktuatoru periyodik olarak caligtirin (Bolim 3.3).

Vana uzerinde Aktuator Montaji

Montaj Turleri

Vana kuplaji icin muhafaza Biffi standart tablolarina (SCN6200 SCN6201) uygun digli
delikleri bulunan bir flangla birlikte temin edilmektedir. Deliklerin sayisi, boyutlari ve capi
ISO 5211'e uygun olarak uretilmektedir ancak aktiatér modelleri 0.3 ila 6 icin delikler
gerektiginde ara flans montajini kolaylastirmak amaciyla merkez eksen lizerinde

acilir. Bu ara flans (veya sirgl pargasi) vana flansi kendi 'standart' yapilandirmasinda
aktlator flansiyla dogrudan eslesemediginde temin edilebilir. En blyik aktiator
modelleri igin aktlator flansi vana flang boyutlarina uygun olarak iglenebilir.

Catalda, vana govdesine kuplaj icin boyutlari Biffi standart tablolari SCN6200 ve
SCN6201'e uygun anahtar yataklari agiimistir.
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Sekil 15
T T ! T
| | | |
: M- I Tahrik kovani
3 17 -
£ | | I
* | | | |
s | | 3 __I/| | | |
1! Ii | i /r | |
D d,8 Ddd,
D dyo2 <
@ d, max
o P - /q} — - N. DiSLI DELIKLER
§ ISO 5211 uyarinca PCD, delikler
= N 4 sayl ve boyut (ancak delikler merkez
D y N & eksenin her iki tarafi yerine merkez
3 ! \ eksen uzerindedir)
g / \
@ @ Akis hatti
o f ]
& .
< \ 45"
X
3 \ | /
< N | /
2 ~ - Iskog boyundurugu mekanizmasinin
™~ 7 Ustten gorinimu (aktlator kapali
konumda gosterilmistir)
Tablo 1.
Milimetre cinsinden boyutlar
Aktuator modeli gd, 9d, 9d; 9d, N h, h, Hmaks. @ds W K
0.3 240 93 165 M20 4 17 127 70 12 75.6
0.9 310 112 254 M16 8 19 150 86 14 93.6
1.5 360 144 298 M20 8 19 190 112 18  119.0
8] 430 195 356 M30 8 23 200 157 25 167.8
6 520 250 406 M36 8 14 29 260 200 28 2128
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Tahrik kovani

Sekil 16
|
T T T
! | !
I I
< | | !
£ I | I
T e I | I
[ —— T
T =]
1t I i
D dyg
@ d3i02
@ d, max

No. 16 delikli flang , No. 12 delikli flang
T
[
«@J
N

N. DISLI DELIKLER

ISO 5211 uyarinca PCD,

~ delikler sayi ve boyut

A\

K+8 4

Akis hatti

2

iskog boyundurugu mekanizmasinin iistten
gorinimu (aktlator kapall konumda gosterilmistir)

Tablo 2.

Milimetre cinsinden boyutlar

Aktiiator modeli
14
18
32
35
42

@ d,
580
680
780
780
840

@ d,
250
290
290
35
310

@d;
483
603
603
603
603

D d,
M36
M36
M36
M36
M36

N h, h, H maks.
12 10 29 340
16 12 32 350
16 12 32 400
16 11 32 400
16 12 32 400

@ ds
175
200
220
240
220

45
45
50
50
50

195.8
220.8
242.8
242.8
242.8

Kurulum
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Sekil 17
T 74 l T
| 7 Z |
I / l % I
« | / | "/ || Tahrik kovani
g / : /)
Jl Z : Z |
I —_— —_—t
8 e’ L~
D dyg dd, .
ey
Q df“
& dy max
| N. DiSLI DELIKLER
Q,@j $\ - Iso uyarinca flang boyutu
& "w bio 4
@}3 ;
é . Akis hatt
— — — . *! —
!
B &
$’T iskog boyundurugu mekanizmasinin (istten
gorinimu (aktlator kapall konumda gdsterilmistir)
Tablo 3.
Milimetre cinsinden boyutlar
Aktuator modeli gd;, 9d, 9d; 9d, N h, h, Hmaks. @d; W K
50 800 315 698 M36 24 10 32 430 240 56 264.8
60 840 315 698 M36 24 10 32 430 240 56  264.8

Biffi gerekirse standart model boyutlari 0.3 ila 6 igin, ekteki Biffi standart tablosu
SCN6202'ye uygun olarak islenmemis deligi bulunan bir gegme burg temin edebilir.
Talep Uzerine, gegme burg deligi Biffi tarafindan vana govdesi ile eslesecek sekilde
islenebilir. Belli flang ve burg uygulamalari akttiatoriin Sekil 18'e uygun olarak 4 farkli
konumda 90° déndiridlmesine imkan tanimaktadir.
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Sekil 18

Gegme Burg + Ara Kuplaj Flansi

Yuva

T
|
|
.
|
|

A

Gegme burg

Tahrik kovani

Tespit segmani

No. 4 delikli flan§! No. 8 delikli flang
T

\ Adaptor flansi

Standart konum 1

\
. Akis hatt

_.0

! Tahrik kovani

Konum 2

Konum 4

Konum 3

Tablo 4.

Konum 2

Gegme burcu dikey-standart konu-
mun (1) gevresinde 180° gevirin

Konum 3 Konum 4

Gegme burcu (2) konumundan A-A | Gegme burcu (1) konumundan A-A
ekseni gevresinde 180° gevirin ekseni gevresinde 180° cevirin

Ters cevrilmis gecme burg

Biffi gegme burcu, 45°'deki 2 harici anahtari ile vana igin her 90°'de anahtar yatagini
konumlandirmayi saglar. Sonug olarak aktiatér vananin Gzerinde 90°'de 4 konuma
monte edilebilir. En buyuk aktlatér modelleri icin ¢atal oyugu vana gévdesinin

boyutlarina gore islenebilir.

18
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2.4.2 Montaj Islemi

i

Asagidaki prosedurlere uyulmamasi Uriin garantisini bozabilir.

Kurulum, isletmeye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel tarafindan
gerceklestiriimelidir. Uygun olmayan bir montaj ciddi kazalara neden olabilir.

Vana Uzerinde aktlator montaji igin:

Belgelerde gdsterildigi gibi montaj konumunun sistem geometrisine uygun oldugunu
kontrol edin. Aktlator-vana kuplaji pargalarinin tutarlihdini kontrol edin.

AktUatorl, konumu eglesen vana konumuna ulasacak sekilde galistirin
(B6lum 3.3).

Vana govdesini yag ya da gresle yaglayin.

Kuplaj flans ylzeylerini uygun sekilde temizleyin ve gresi temizleyin.

Ayrica tedarik edilmisse, ayar eklentisini vana gévdesine baglayin ve bunu 6zel
sabitleme pimleri ile sabitleyin.

Aktlatori 6zel kaldirma noktalarini kullanarak kaldirin (Bolim 2.2).

Aktuatorl vana goévdesi kuplaj alanina girecek sekilde takin. Bu kuplaj gl¢
uygulamadan yapilmaldir.

iki parcay! disli baglantilarla (vidalar, baglanti cubuklari, somunlar) sabitleyin.
Kuplaj flanslarinin delikleri hizali degilse, aktlatori yeterince galistirin,
gerekirse mekanik durduruculari geriye dogru hareket ettirin (Bolim 3.4).

Disli baglantilari sikin. Litfen Tablo 5'e bakin.

Kurulum 19
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Tablo 5. Somun Sikma Torku
M8 20
M10 40
M12 70
M14 110
M16 160
M20 320
M22 420
M24 550
M27 800
M30 1100
M33 1400
M36 1700

Tablo 5'teki vidalama degerleri vida veya baglanti gubuklari icin ASTM A320 L7 ve
somunlar igcin ASTM A194 gr.2H malzemeleri dikkate alinarak hesaplanmistir.

Pnomatik Baglantilar

Mevcut pnédmatik besleme degerlerinin aktiatériin tanim plakasinda belirtilenlerle
uyumlu oldugundan emin olun.

Baglantilar, kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Tip, malzeme ve boyutlara uygun
borular ve baglantilar kullanin.

Esnemez borularin uglarindaki ¢gapaklari dizgin bir sekilde alin.

Borularin igine sistemde kullanilan besleme sivisindan bol miktarda géndererek
uygun sekilde temizleyin.

Baglanti borularini, girislerde diizensiz gerilmeler veya digli baglantilarda
gevseme olmayacak sekilde sekillendirin ve sabitleyin.

Baglantilari galisma semasina uygun olarak yapin.

Pnoématik baglantilarda kagak olmadigindan emin olun.

Kurulum
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Kurulum

Elektrik Baglantilar (Varsa)

Tip, malzeme ve boyutlara uygun bilesenler kullanin.

Baglantilar, kalifiye personel tarafindan yapiimalidir.
Herhangi bir islem yapmadan dnce elektrigi kesin.

Giivenlik hiikkiimleri:

2006/95/EC: Alcak gerilim ekipmanlar direktifi (19 Nisan 2016'ya kadar) 2014/35/EU,
20 Nisan 2016'dan itibaren

2004/108/EC: Elektromanyetik uyumluluk direktifi (19 Nisan 2016'ya kadar) 20 Nisan
2016'dan itibaren 2014/30/EU

94/9/CE: Tehlikeli alanlarda kullanima ydnelik direktif ve kullanim talimatlari (19
Nisan 2016'ya kadar) 2014/34/EU 20 Nisan 2016'dan itibaren

Kablo girislerindeki plastik tapalari ¢ikarin

. Kablo rakorlarini sikica vidalayin.

. Baglanti kablolarini takin.

. Baglantilari, verilen belgelerdeki gecerli kablo semalarina uygun olarak yapin.
. Kablo rakorunu vidalayin.

. Kullaniimayan giriglerin plastik tapalarini metal tapalarla degistirin.

Sekil 19 Baglanti Kutusu

Toprak
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Devreye alma

Kontrol grubuna giden elektrik besleme degerlerinin (6ngoériliyorsa) baglanti kutusun-
daki plakada bulunan degerlerle uyumlu oldugundan emin olun (Sekil 19).

Kurulum, devreye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel tarafindan yapiimahdir.

Aktlatoéru devreye alma isleminden sonra lutfen asagidaki kontrolleri yapin:

. Sistemdeki mevcut pndmatik besleme degerlerinin akttatorin tanim
plakasinda belirtilenlerle uyumlu oldugundan emin olun (Sekil 1).

Kontrol grubuna giden beslemenin elektriksel dederlerinin baglanti kutusunda
belirtilenlere uygun oldugundan emin olun ($ekil 19).

Hidrolik baglantilarda kagak olmadigindan emin olun.

Nakliye sirasinda boyanin zarar gérmediginden emin olun, gerekirse boya
tabakasindaki hasarlari onarin.

Tum islemleri gerceklestirin ve uygun sekilde yurutildigunden emin olun
(BoOlim 3.3).

Pnématik baglantilarda kagak olmadigindan emin olun.

Gerekli tim sinyallerin dizgun ¢alistigindan emin olun.

Gaz-hidrolik tanklarindaki yag seviyesini kontrol edin (B6lim 5.1.1).

Kurulum
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Bolum 3: Calisma ve Kullanim

3.1 Calisma Tanimi

Besleme gazi, yapilacak isleme (agma veya kapama) gére gaz-hidrolik tankta bulunan
yaga basing uygular (Sekil 20).

Yag, (Sekil 22), manuel hidrolik kontrol grubuna ulasir ve silindirin bir bdlmesine basing
uygular: bu, pistonun dogrusal hareketini ve buna bagli olarak vana gévdesinin bagli
oldugu iskog¢ boyundurugunun dénme hareketini baslatir.

Silindir bélmesinden bosaltilan yag, manuel hidrolik kontrol grubu ve bunun altina
yerlestirilmis olan, yapilan ¢alisma suresini dizenleyen akis kontrol vanasindan gecerek
ikinci tanka akar (Bolim 3.6).

islem sona erdiginde, disari atilan basingli gaz, kontrol grubuna yerlestirilen
vanalar tzerinden tahliye edilir. Bu, islemin yurttulmesi disinda aktiatérde basing
bulunmamasini saglar.

Calisma ve Kullanim 23
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Sekil 20 Calisma Semasi
e e e e e S S
o= m—mmm————— ¢" .......................................
: H Kapali
Bl Lk
: H — =
R il
: Pl
i |Pc po| 1 |
VT HEEN
) 1
AN RN
i ’ ol
i _--.: | |
DC po| ! ! 968
T I v
801 i ‘""1; S jl
@623 } i
t Solenoid vanalar ve
Gaz mikrognahfarlara |
610 cikist elektrik baglantisi |
I’_] Yardimci gaz |
627 | beslemesi I
oy
611 | 611
s01% o1
Gaz beslemesi bac’;lant|S|T t Gaz beslemesi baglantisi
(vananin yukarisinda) (vananin agagisinda)
Pnématik baglanti Hidrolik baglanti Elektrik baglantisi
Agma ve kapama igin elektrikli uzaktan kumanda 1 Cift etkili yag Ustl gaz akttatori
TUm valf stroku boyunca akttiatorii agmak icin 724-P0 Gaz-hidrolik tanki
veya kapatmak igin 724-PC solenoid vanasina glig 18  Hidrolik manuel kumanda Ustinlagu
verin. Akttiator calismasinin sonunda solenoid vanalarin a- el pompasi
enerjisi kesiimelidir. b - Ayarlanabilir tahliye vanasi
c - Elle calistirilan yon kontrol vanasi
Agma ve kapama igin lokal kontrol 41 Elektrik mikroanahtarlari
Acmak i¢in vana tzerindeki 724-P0 koluna veya 528 Tek yonlu akis diizenleyici (ayarlanabilir ayar)
kapatmak igin 724-PC koluna basin. 601 Kesme vanasi
610 Gaz nem alici filtresi/kondensat ayirici
Manuel islem 611  Mekanik filtre
18-C vanasi ile agma veya kapama islemini segin ve 623  Cek vanali toz tutucu
el pompasi 18-A'yi calistirin. 627 Yiksek basinch cift yollu vana (ikili ek vana)
Not: 18-C yon kontrol vanasi gaz beslemesi ile 724 Manuel kumandali ikili 3/2 N.C. solenoid vana
calisabilmesi igin "otomatik"- konumunda olmalidir. PC - 3/2 N.C. pil. solenoid vana man. kum.
(kapatmak igin)
Tork birlestirici cihaz PO - 3/2 N.C. pil. solenoid vana. man. kum.
Aktlator cikis torku ayarlanan degeri astiginda. Tork (agmak igin)
sinirlama anahtari 772 ilgili gaz-hidrolik tanki 4'e giden DC - 3/2 N.C. pném. pilot/ yay geri don. vana
gaz akigini durdurur ve igerisinde bulunan gaz bosaltilir. (kapatmak igin)
Not: calisma semasinda gui¢ veriimemis solenoid DO - 3/2 N.C. pném. pilot/ yay geri don. vana
vana bobinleri gizilir. (agmak igin)
772 Tork sinirlayici anahtar
781  Hidrolik filtre
801 Havalandirma vanali kontrol vanalari
muhafazasi
966 Terminal muhafaza
24 Calisma ve Kullanim
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Sekil 21 Tork Sinirlayici Cihaz

Gaz besleme basinci genis bir aralikta degistiginde ve vanaya zarar vermemek igin
aktlator ¢ikis torkunun sabit bir degeri gegmemesi gerektiginde bir basing dusuricl
veya bir "tork sinirlama cihazi" (Biffi patentli) saglanabilir. Basing dusurtcu, gaz besleme
basincini dnceden ayarlanmis bir degere azaltarak akttiatorin ¢ikis torkunu sinirlar. Tork
sinirlama cihazi, her yag Ustli gaz tanki igin bir tane olmak Uzere, aktiatorin pnématik
kontrol vanalarindan gelen gaz akisini durduran ve ¢ikis torku oldugunda yag Ustl gaz
tanklarinda bulunan gazi tahliye eden, 2 vanadan olusmaktadir. Aktiatére gaz beslemesi
her zaman mevcut olmadiginda, gegerli kurallara ve galisma kosullarina gére tasarlanmig
ve Uretilmis bir depolama tanki saglanir. Herhangi bir 6zel gereklilik hakkinda gesitli
ihtiyaglara en uygun ve elverigli ¢goziimleri saglayacak olan Biffi satis ofisleriyle iletisime
gecilmesi tavsiye edilir. (Sekil 21).
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Sekil 22 Akig Diizenleyici Vanalar

Calisma hizi, iki akis kontrol vanasi ile yerinde ayarlanabilir (bkz. Sekil 22 ve B6lUm 3.6)

Artik Riskler

Egzoz gazinin borularla tasinmasi énerilir.

Aktlatoérde basingli parcalar bulunmaktadir.

Gereken 6zeni gosterin. Yururlikteki yasalar ve hikiimlerin 6ngoérdigu kisisel
korumalari kullanin.

islemler

Lokal Pnomatik Calisma

Boru hattina baglh olmayan herhangi bir basingli gazdan, asiri ve zararl gurultiden
korunmak i¢in uygun guivenlik énlemlerini alin.

Calisma ve Kullanim
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Sekil 23 Manuel kontrollii ikili solenoid vana

. Dagiticiy1 "Otomatik” konumuna getirin (Sekil 24).

. Kontrol grubundaki ikili solenoid vananin manuel kontrol kolunu, yapilacak
isleme (agma veya kapama) gore galistirin (Sekil 23).

. Aktuatorin dogru galisip galismadidini gérsel konum gostergesi aracihiyla
kontrol edin.

. islemi sonlandirmak igin kolu birakin.

3.3.2

Calisma ve Kullanim

Lokal Hidrolik Manuel Calisma

Boru hattina bagl olmayan herhangi bir basingh gazdan, asiri ve zararh gurultiiden
korunmak i¢in uygun guivenlik énlemlerini alin.

. Dagiticiyi yapilacak isleme gore "agma" veya "kapama" pozisyonuna getirin
(Sekil 24).

. Manuel kontrol kolunu calistirin (Sekil 24).

. Aktliatorin dogru calisip calismadigini gorsel konum gostergesi araciligiyla
kontrol edin.

. Baska bir lokal islem gercgeklestiriimeyecekse dagiticiy1 "Otomatik” konumunda

calistirin (Sekil 24).
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3.3.3 Uzaktan Calisma

. Uzaktan kumanda s6z konusu oldugunda, dagiticiy1 "Otomatik” konuma getirin
(Sekil 24) ve kontrol odasindan yapilacak isleme (agma veya kapama) karsilik
gelen elektrik sinyalini gonderin.

islemleri gergeklestirmek igin dagiticinin baypas konumunu kullanmayin.

Sekil 24 Ug islem Konumlarindaki Dagitici

REMOTE

AUTOMATICO-AUTOMATIQUE
v

-3

CLOSE-CHIUDE
FERMETURE
CIERRE
ABRE
OUVERTURE
OPEN-APRE
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3.4 Acisal Strok Kalibrasyonu

Catalin acisal stroku, muhafazanin sol tarafina (agik vana) ve pnématik silindirin ug
flansina (kapali) vidalanan mekanik durdurucularla 82°+98° (tam agilma ve kapanmanin
nominal konumlarina gdre +4°) olarak ayarlanabilir (Sekil 25).

Sekil 25 Mekanik Durdurucular

iki silindirli bir aktiiatér s6z konusu oldugunda (Sekil 26), her iki mekanik durdurucu da
silindirlerin ug flanglarina vidalanir.

Sekil 26 iki Silindirli Aktiiatér

2 A\
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Silindirin ug flansindaki mekanik durdurucunun ayarlanmasi igin asagidaki adimlari
izleyin (Sekil 27):

. Ozel anahtarla (c1) tapayi (t) ¢ikarin.

. Ayar pimine (g) ulasana kadar acik delige Alyan anahtarlarina (c2) 6zel
anahtari sokun.

. Koruma kapagini 6zel anahtarla (c3) kapal tutun.

. Acisal stroku artirmak igin saat yonunun tersine gevirin, bunu azaltmak igin
saat yonunde cgevirin.

. Ayarlama islemi tamamlandiginda tapay: (t) sikin.

Sekil 27 Silindirin mekanik durdurucusu

i ane c

c3

Muhafazanin sol tarafina vidalanan mekanik durdurucunun ayarlanmasi i¢in asagidaki
adimlari izleyin (Sekil 28 ve29):

. Kilit somununu (d) 6zel anahtarla (c2) gevsetin.

. Uygun anahtarla (c1) pimi (g)/vidayi (v) ayarlayin.

. Acisal stroku artirmak igin saat yénunin tersine gevirin, bunu azaltmak igin
saat yonunde gevirin.

. Ayarlama islemi tamamlandiginda kilit somununu (d) sikin.

Sekil 28 Muhafaza lGizerindeki mekanik durdurucu
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Calisma ve Kullanim

Mikro anahtarlarin Kalibrasyonu
(Ongériilmiisse)

(Sinir anahtari kutusu igin Guvenlik Talimatlari Kilavuzuna bakin)

Yalnizca kurulu anahtar kutusu modeliyle ilgili teknik belgelere bakin.

Yalnizca gergeklestiriimekte olan islem yonune kargsilik gelen mikro anahtari mikro
anahtar Uzerinde agikga belirtildigi sekilde galistirin. Strok sonu mikro anahtarlar
mekanik durdurucular nedeniyle aktiatoriin strok sonundan énce ¢alistiriimalidir. ilgili
eksantrikleri dogru sekilde ayarlayin.
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Sekil 29 Mikroanahtar Kutusu

Sekil 30 Eksantrik Ayari
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indeks (Sekil 31), vananin dogru konumunu gdstermiyor ancak 90° déndiiriiliiyorsa:

. Konum gostergesi (indeks) tizerinde bulunan déner pimi gikarin.
. Dogru konumuna ulasana dek gostergeyi gevirin.
. Doéner pimi konumuna geri getirin.

Strok sonu mikro anahtarlar, mekanik durdurucular nedeniyle aktiiatoriin strok sonundan
once calistinimalidir. ligili eksantrikleri dogru sekilde ayarlayin.

Sekil 31 Mikroanahtar Kutusu i¢in Konum Goéstergesi ve Pim

Konum pim
gostergesi (indeks)

3.6 Calisma Suresinin Kalibrasyonu

Calisma suresinin kalibrasyonu, hidrolik manuel dagiticinin yanina yerlestirilmis iki adet
akis duzenleyici vana ile yapilir (Sekil 32).
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Sekil 3 Calisma Siiresi ve Yag Seviyelerinin Ayarlanmasi

s

Kapanis ¢alisma
slresi

Acilig calisma suresi -

Ayarlamay! yapmak i¢in uygun bir Alyan anahtari kullanin ve agsagidaki adimlari izleyin

(Sekil 33):

. Kapak somununu ¢ikarin.

. Kilit somununu gevsetin.

. Calisma suresini arttirmak igin ayar vidasini bir tornavida ile sikin.

. Calisma suresini azaltmak i¢in ayar vidasini bir tornavida ile gevsetin.

. Ayarlama islemi tamamlandiginda, kilit somununu sikin ve kapak somununu
yerine takin.

Sekil 33 Akig Diizenleyici

Kilit somunu

Kapak somunu

|

Jij\M

Ayar vidasi

34 Calisma ve Kullanim



Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu Bolum 4: Calisma Testleri ve Muayeneler
MAN 571 Rev. 8 Eylul 2020

Bolum 4: Calisma Testleri ve Muayeneler

IEC 61508 uyarinca garanti edilen SIL seviyesini saglamak igin aktUatoérin islevselligi
dizenli araliklarla Guvenlik Kilavuzunda acgiklandigi gibi kontrol edilmelidir.
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Bolum 5: Bakim

Herhangi bir bakim islemi yapmadan énce, pndmatik besleme hattinin kapatilmasi ve
varsa aktuator silindirindeki, kontrol Unitesindeki ve akimulatér tankindaki basincin
tahliye edilmesi gerekmektedir (6ngdérilmugse).

Kurulum, isletmeye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel tarafindan
gerceklestiriimelidir.

5.1 Periyodik Bakim

GPO akttatorler, bakim gerektirmeksizin uzun sireli agir galisma kosullarinda galisacak
sekilde tasarlanmistir.

i

Muayenelerin araliklari ve dizenliligi 6zellikle spesifik gevresel ve galisma kosullarindan
etkilenmektedir. Bunlar baslangigta denenerek belirlenebilir daha sonra da gergek bakim
kosullarina ve ihtiyacglara gore gelistirilebilirler.

Yine de her 2 yillik calisma sonrasinda asagidakiler onerilir:

. Aktlatérin vanayi dogru sekilde calistirdigindan emin olun.
. Hidrolik ya da pnédmatik kacak olmadigindan emin olun.
. Yag seviyesini kontrol edin (Sekil 34).

Sahada bulunan yag sizintilari ile aktiatorlerin kazara hasar goérip gérmedigini
kontrol edin (Bélim 4.1.1).

Kontrol grubu kapaginin uygun olmayan sekilde kapatilmasinin, Uzerinde
yogusmaya neden olup olmadigini kontrol edin.

Asinan pargalarin (contalar, pedler vb.) batinligint kontrol edin.

Varsa, besleme gazinin filtre kartusunu degistirin.

Sekil 34 Seviye Olgiim Gubugu
maks. min

T o e
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5.1.1

Bakim

Gaz-Hidrolik Tanklarindaki Yag Seviyesinin Kontrolu
ve Tamamlanmasi

. Aktlatoéru tamamen acik veya kapali konumuna getirin.

. Kontrol etmeden 6nce birkag dakika bekleyin.

. Gaz-hidrolik tanklarin Gizerinde bulunan 6zel seviye gubuklari ile yag seviyesini
kontrol edin (Sekil 34).

. Bir tankta seviye MINIMUMUN ALTINDA ise ve ayni zamanda diger tankta

MAKSIMUMUN ALTINDA ise yag ekleyin (Tablo 6) (Sekil 33).

Yag seviyesi bir tankta MINIMUM UZERINDE iken digerinde ayni anda MAKSIMUM
UZERINDE olmamalidir.

Bir tankta seviye MINIMUM ALTINDA ve ayni anda diger tankta MAKSIMUM UZERINDE
veya tam tersi ise tanklardaki yag seviyelerinde dengesizlik var demektir. Bu durumda
asagidaki adimlari izleyin:

. Aktuatort yarim acisal strok - 45°'ye getirin.

. Dagiticiyl "baypas" konumuna getirin.

. iki tankin yag seviyelerini dengelemek icin hidrolik pompanin kolunu ¢alistirin.

. Ozel 6lgiim gubuklari ile seviyenin eski durumuna déniip dénmedigini kontrol
edin.

. Dagiticiyr 6nceki konumuna geri getirin.

Dagiticiy1 Baypas konumunda birakmayin. Tekrar dolum igin, tanklardaki ile ayni marka
yag kullanin, ilgili teknik belgelere bakin.
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Tablo 6. Farkh caligma kosullarinda yeniden dolum igin Biffi Italia s.r.l.
tarafindan onerilen hidrolik yagin 6zellikleri:
Standart sicaklik kosullan (30°CH85°C)
Uretici AGIP
Adi ARNICA 22
40 °C'de viskozite 20,9 mm?#/s
100 °C'de viskozite 4,73 mm?/s
Viskozite indeksi ASTM 153
Parlama noktasi 192 °C
Akma noktasi -42 °C
Spesifik agirlik (15 °C'de) 0,857 kgl/l
SHELL TELLUS PLUS 22
CHEVRON HYDRAULIC OIL AW ISO 22
MOBIL DTE22
Esdeger yaglar EXXON UNIVIS N22
EQUIVIS ZS22
BP ENERGOL HLP-HM22
CASTROL DYSPIN AWS22
Disiik sicaklik kosullan (46°Cye kadar)
Uretici SHELL
Adi AEROSHELL FLUID 41
-54 °C'de viskozite 2300 cST
-40 °C'de viskozite 491 cST
40 °C'de viskozite 14,1 cST
100 °C'de viskozite 5,3 cST
Viskozite indeksi (ISO 2909) >200
Parlama noktasi 105 °C
Akma noktasi <-60 °C
Spesifik agirlik 0,87 kg/dm?
(ya da esdegeri)
Uretici SYNTESIS
Adi SYNTRASS-CS 500
-60 °C'de viskozite 580 cST
-30 °C'de viskozite 39cST
20 °C'de viskozite 5,8 cST
50 °C'de viskozite 2,1cST
Parlama noktasi 152 °C
Akma noktasi -68 °C
Spesifik agirlk 0,897 kg/dm?®
(ya da esdegeri)
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5.2 Olagandisi Bakim

Gerek duyulmasi halinde aktlator pargalari Gzerinde olagandisi bakim gergeklestirilebilir.

Her sekilde Biffi Italia migteri hizmetlerini arayin.

5.2.1 Mekanizmanin Yaglanmasi

Normal isler icin aktiiatoriin iskog boyundurugu mekanizmasi 'émdrliik’ yaglanr.
AQdirigler ve sik galisma s6z konusu oldugunda, yaglama islemini periyodik olarak
tekrarlamak gerekebilir: ¢catal ve burglarin temas yUzeylerine, ¢atal baglanti oyuklarina,
kayici bloklar, kilavuz gubuk Gzerine bol miktarda gres uygulayin. Bu islem icin
mekanizma kapaginin sdékulmesi gerekmektedir. Daha blyuk aktlatorlerde, yaglama
islemi tapalarin ¢ikarilmasindan sonra kapagin kontrol deliklerinden gergeklestirilebilir.

Standart ¢alisma sicakhdi icin BIFFI tarafindan asagidaki gres kullanilir ve tekrar
yaglama igin onerilir:

Tablo 7.
AGIP MU/EP/2 AEROSHELL GREASE 7 veya esdegeri
Standart sicaklik (-30 °C/+85 °C) Dustik sicaklik kosullarinda  (-60 °C/+65 °C)
kosullarinda kullanilacak: kullanilacak:
NLGI yogunlugu: 2 Renk: Devetliyl
Calisilan penetrasyon: 280 dmm Fiziksel durum: Ortam sicakliginda yari kat
ASTM Damlama Noktasi: 185 °C Koku: Hafif
40°C'de baz yag viskozitesi: 160 mm?/s Yogunluk: 966 kg/m?, 15 °C'de
ISO Siniflandirmasi: L-X-BCHB 2 Parlama Noktasi: >215 °C (COC) (Sentetik yag
DIN 51 825: KP2K - 20 bazl)
Esdegeri: ESSO BEACON EP2 Damlama noktasi: 260 °C (ASTM D-566)
BP GREASE LTX2 Uriin kodu: 001A0065
SHELLALVANIAGREASE R2  |rtosafe No.: ACISO GB/eng/C

ARAL ARALUB HL2
CHEVRON DURALITH
GREASE EP2

CHEVRON SPHEEROL AP2
TEXACO MULTIFAK EP2
MOBILPLEX 47

PETROMIN GREASE EP2
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5.2.2 Silindirin Sizdirmazlik Pargalarinin Degistiriimesi
(Bélum 7.2 - Sekil 36: Hidrolik Silindir)

. Bakim islemleri tamamlandiginda, kalibrasyonu kolayca geri eski durumuna
getirebilmek icin (BAlum 3.4), silindirin (13) ug flang yuzeyini referans alarak
ayar vidasinin (11) ¢ikintili kenarini él¢iin

. Kilitteme vidasi korumasini (14) gikarin ve mekanik durdurucuyu (11) gevsetin.

. Ug flanginin yaninda bulunan baglanti gubuklarindaki (10) somunlari (16)
gevsetin. Somunlar kademeli olarak hep birlikte gevsetilmelidir.

. Ug flangi (13) ve gubugu (12) ¢ikarin.

. O-ringleri (3) bas flanstaki (2) yuvalarindan ¢ikarin.

. Yuvayi iyice temizleyin ve bunu koruyucu yag veya bir gres tabakasi ile
yaglayin.

. Yuvaya yeni bir O-ring (3) takin ve tekrar yaglayin.

. O-ringi (19), piston sizdirmazlik halkasini (9) ve kilavuz halkay! (8) pistondaki
yuvalarindan cikarin.

. Kilavuz halkanin (8) yuvasini iyice temizleyin ve cubugun yerine takildigi anda
halkayi yerinde tutmasi igin bol miktarda gresle yaglayin.

. O-ring (19) yuvasini iyice temizleyin ve bunu koruyucu yag veya bir gres
tabakasi ile yaglayin.

. Yeni bir O-ring (19) ve piston halkasini (9) yuvalarina takin ve bunlari tekrar
yaglayin.

. Cubugdun (12) i¢ kismini iyice temizleyin ve yuzeyin saglam oldugunu dogru
sekilde kontrol edin.

. Cubugdun i¢ yuzeyini ve girig yivlerini yaglayin.

. Gubugu, O-ringe (19) zarar vermemeye dikkat ederek uzunlugunun yaklasik

yarisi kadar pistonun Uzerine takin. Bu iglem sirasinda pistonun kilavuz halkasi
gecerken cubuk yizeyinden gresi kaldirir: bu nedenle yaglama yapilmahdir.

. O-ringe (3) zarar vermemeye dikkat ederek, silindirin kafa flangina (2) ulasilana
dek cubugun eksenel hareketini tamamlayin.

Bakim islemlerinden sonra, aktliatéri birkag kez (5-10) galistirarak hareketinin diizenli

oldugunu, sizdirmazlik parcalarinda hava kacagi olmadigini kontrol edin ve degistirme
asamasinda hava devresindeki sizdirmazlik parcalarinin yaglanmasindan kaynaklanan
yag kalintilarini temizleyin.
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5.3

Bakim

Sokme ve imha

Sokme islemine baglamadan dnce ¢alisma alanindan kaynaklanan bagska risk sorunlari
olmaksizin her tir harekete izin verecek sekilde aktliatoriin gevresinde genis bir alan
olusturulmalidir.

Aktuatoriin sokilmesinden dnce, pndmatik besleme hattinin kapatiimasi ve varsa
aktlator silindirindeki, kontrol Unitesindeki ve akiimulatér tankindaki basincin tahliye
edilmesi gerekmektedir.

Aktlatér hala vana Uzerine monteli durumda ise vana ve aktlator Uzerindeki digli
baglantilari (vidalar, baglanti gubuklari, somunlar) gevsetin.

Aktlatoért uygun kaldirma noktalarini kullanarak kaldirin (bkz. Bélim 2.2).
Aktliatérin imha edilmeden énce depolanmasi gerekiyorsa bkz. Bolim 2.3.

Aktlatérin hem elektrikli hem de mekanik pargalarinin imhasi uzman personel
tarafindan gergeklestiriimelidir.

Aktlatoru olusturan pargalari 6zelliklerine gore ayirin (6r. metalik ve plastik malzemeler,
akiskanlar vb.) ve bunlari yirirlukteki yasalar ve hiikiimlerin 6ngordugi sekilde farkli
atik toplama tesislerine génderin.
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Bolum 6: Sorun giderme

6.1 Kusur veya Ariza Arastirmasi

Tablo 8.
Olay Muhtemel neden Cozium
Glg kaynagi yok Dizeltin
Pnématik besleme yok Hat kesisme vanasini agin
Tikanmig vana Onarin ya da degistirin
Aktiiator calismiyor  Manuel hidrolik grup dagiticisinin hatali 5 .y
Konumu Dogru konuma getirin
Kontrol grubu hatasi Biffi Italia s.r.l. Musgteri Hizmetlerini arayin
Dusuk besleme basinci Dizeltin (Bélim 1.4)
Dustk besleme basinci Dizeltin (Bolim 1.4)

Aktlator cok yavas  Akis diizenleme vanalarinin hatall kalibrasyonu Duzeltin (BolUm 3.6)

Vana asinmasi Degistirin
Yiksek besleme basinci Dizeltin (Bolim 1.4)
Aktuator cok hizli Akis diizenleme vanalarinin hatali

kalibrasyonu Diizeltin (Bolim 3.6)

Hidrolik veya

pnomatik devrelerde Contalarda bozunma ve/veya hasar Biffi Italia s.r.I. Musteri Hizmetlerini arayin
kacaklar

Vananin hatali Mekanik durdurucularin hatali ayari Duzeltin (Bolim 3.4)

konumu Mikro anahtarlarin hatali uyarisi Dizeltin (Bélum 3.5)

Dagiticlyi calisma gdstergesi Uzerinde
konumlandirin
sl Gaz-hidrolik tanklarinda kagak Ta!'_]lilardaki yagi uygun seviyeye getirin
pompa calismiyor (Bolim 4.1.1)
Hidrolik kontrol grubunun ¢ek vanasinda
kacaklar

Dagiticryt OTOMATIK konumuna almak igin

Biffi Italia s.r.l. Musgteri Hizmetlerini arayin
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Bolum 7: Duzenler

71 Yedek Parga Siparisi

ilgili Biffi ofisinden yedek parca siparisi igin liitfen aktiatorin teminine iliskin tim
Biffi siparis onayini ve spesifik bir aktiiator modeline ait spesifik bir yedek parga icin
aktlatorin seri numarasini (Bélum 1.2) belirtin.

Litfen her tiir yedek parga talebinizi agsagidaki adrese gonderin:
Biffi Italia s.r.l. - Servizio Assistenza Tecnica Clienti

Tel.: 0523-944523

Faks: 0523-941885

E-posta: Biffispares@Emerson.com

Liitfen belirtin:
AktUator modeli
Biffi onayi

Yedek parga kodu
Miktar

Nakliye sekli

U O

ilgili kisiler

Diizenler 43
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7.2

icin Parcga Listesi

Bakim ve Degistirme Proseduru

Sekil 35

iskog Boyundurugu Mekanizmasi

3 5 6 7

S

RN

9

11 14 12 13

3
. 0
7
Tablo 9. Parcga Listesi
1 4 O-ring *NBR
2 2 Catal burg Bronz
3 2 Tutucu halka Paslanmaz gelik
4 1 Yuva Karbon gelik
5 1 Kilavuz gubuk Alagimli gelik
6 1 Catal Karbon gelik
7 1 Kapak contasi * Fiber
8 1 Kilavuz blok Karbon celik
9 1 Burg Celik + bronz + PTFE
10 2 Kayici blok Bronz
11 1 Havalandirma vanasi * Paslanmaz celik
12 12 Vida Karbon celik
13 1 Kapak Karbon gelik
14 1 Kilavuz blok pimi Alasimli gelik
NOT:
* Onerilen Yedek Parcalar
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Diizenler

Sekil 36 Hidrolik Silindir
18
Tablo 10. Parcga Listesi
Oge Adet Aciklama Malzeme
1 1 Piston kolu burcu Celik + bronz + PTFE
2 1 Kafa flansi Karbon celik
3 2 O-ring * NBR kauguk
4 1 Piston kolu sizdirmazlik halkasi * PTFE + Grafit
5 1 O-ring * NBR kauguk
6 1 Piston kolu Alasimli gelik
7 1 Piston Nikel kapli karbon ¢elik
8 2 Piston icin kilavuz hareketli halka * PTFE + grafit
9 1 Piston sizdirmazlik halkasi * PTFE + NBR kauguk
10 4 Baglanti cubugu Alasimli celik ASTM A320 gr. L7
11 1 Durdurma ayari vidasi Alasimli gelik
12 1 Silindir tip Nikel kapli karbon gelik
13 1 Ug flans Karbon celik
14 1 Durdurma ayari vidasi kapagi Karbon celik
15 4 Yayli rondela Karbon celik
16 4 Somun Karbon celik ASTM A194 gr. L7
17 1 O-ring * NBR kauguk
18 6 Tapa Karbon celik
19 1 Tapa Karbon ¢elik
20 1 Tapa Karbon celik
NOT:

* Onerilen Yedek Parcalar
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Sekil 37 Montaj Kiti
2 4 12

1

Tablo 11. Parca Listesi
1 1 Vida Alasimli gelik
2 1 Somun Karbon celik
3 1 Somun Karbon gelik
4 4 Vida Alasiml gelik
5 2 Flang Karbon celik
6 2 Conta * Fiber
7 1 Tahdit burcu Alasimli gelik
8 1 Tapa Alasimli gelik
9 1 Adaptoér burcu Alasimli gelik
10 4 Vida Alagimli gelik
11 1 Conta * Fiber
12 1 Rondela Alasiml gelik
NOT:

* Onerilen Yedek Pargalar
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Sekil 38 Hidrolik Manuel Kumanda Ustiinliigii
1 3 2

Tablo 12. Parcga Listesi

1

1 El pompasi Karbon gelik
1 Elle ¢alistirilan yon kontrol vanasi Karbon gelik
2 Hidrolik akis kontrol vanasi Karbon gelik

Diizenler 47



Boliim 7: Diizenler Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu
Eyliil 2020 MAN 571 Rev. 8

Sekil 39 El pompasi

Tablo 13. Parcga Listesi

Oge Adet Agiklama Malzeme
1 2 Bilya Paslanmaz celik
2 1 Cikis vanasi burcu Karbon celik
3 1 Emme vanasi burcu Karbon cgelik
4 2 Yay Paslanmaz celik
5 1 Emme vanasi halkasi Karbon celik
6 1 Yay tutucu halka Karbon celik
7 1 Catal Karbon celik
8 2 Pim Paslanmaz celik
9 4 Tutucu halka Karbon celik
10 1 Cubuk Krom kaplh alasimli celik
11 1 Goévde Karbon celik
12 1 Kol Karbon c¢elik
13 1 ipli yarik pim Naylon + karbon celik
14 1 Siyirma halkasi * PTFE + florosilikon kauguk
15 1 Disli burg Aliminyum
16 2 Cubuk sizdirmazlik halkasi * PTFE + Grafit
17 2 O-ring * Nitril kauguk
18 1 O-ring * Nitril kauguk
19 1 Piston kolu burcu Celik + bronz + PTFE
NOT:

* Onerilen Yedek Pargalar
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Sekil 40 Elle Calistirilan Y6n Kontrol Vanasi
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Tablo 14. Parcga Listesi

000ge  Adet Aciklama
1 1 Kol
2 2 Vida
3 2 Yayl rondela
4 1
5 1 Kilit halkasi somunu
6 1 Yay
7 1 Pim
8 1 Gosterge plakasi
9 3 Pergin
10 1 Kapak
11 1 Silindir dagitici
12 2 O-ring
13 1 Bogma halkasi
14 1 Destek halkasi
15 1 Vida
16 4 Yayh rondela
17 1 Destek halkasi
18 1 O-ring
19 1 O-ring
20 4 Vida
21 4 Yayl rondela
22 2 Vida
23 1 Govde
24 4 Vida
25 1 Vida
26 1 Ara halka
27 1 Calistirma gubugu
28 1 Kol gébegi
29 1 O-ring
30 1 Anahtar
31 1 O-ring
32 1 Yarik pim
33 1 Rondela
34 1 Benzing
35 2 Ara halka
36 2 Vida
37 1 Kilit halkasi somunu
38 1 Rondela
39 1 Yay
40 1 Bilya
NOT:

* Onerilen Yedek Parcalar

Malzeme
Aliminyum
Karbon celik
Paslanmaz gelik

Tahliye vanasinin ayar vidasi Bronz

Karbon celik
Paslanmaz celik
Paslanmaz gelik
Paslanmaz gelik

Aliminyum
Paslanmaz celik

Alasiml gelik

* NBR kauguk
Paslanmaz gelik
* PTFE
Paslanmaz celik
Alagimli gelik
*PTFE
*NBR kauguk
* NBR kauguk

Karbon celik

Alasimh gelik
Paslanmaz gelik

Karbon celik

Karbon celik

Karbon gelik
Paslanmaz gelik
Paslanmaz celik

Karbon celik

* NBR kauguk
Paslanmaz celik
* NBR kauguk
Paslanmaz celik
Paslanmaz gelik
Paslanmaz celik
Paslanmaz celik
Paslanmaz celik

Karbon gelik
Paslanmaz celik
Paslanmaz gelik
Paslanmaz celik
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Sekil 41 Hidrolik Akis Kontrol Vanasi
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Tablo 15. Parcga Listesi
Oge Adet Agiklama Malzeme
1 1 Govde Karbon gelik
2 1 Govde Karbon celik
3 1 O-ring * NBR kauguk
4 1 izolasyon contasi *PTFE + grafit
5 2 Somun Karbon gelik
6 1 Somun Karbon celik
7 1 Tutucu halka Yayl gelik
8 1 Akis kontrol vanasi flansi Karbon celik
9 1 O-ring * NBR kauguk
10 1 O-ring * NBR kauguk
1 1 Akis kontrol vanasi ayar vidasi Paslanmaz gelik
12 1 Yay Yayl gelik
13 1 Tapa Paslanmaz celik
14 1 Tutucu halka Yayl celik
15 2 Veri plakasi Paslanmaz gelik
16 4 Percin Aliminyum
NOT:
* Onerilen Yedek Pargalar
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Sekil 42 Gaz-Hidrolik Tanki

Tablo 16. Parca Listesi

1 1 Tapa Karbon celik
2 1 Tank Karbon celik
3 1 Seviye cubugu Karbon celik
4 1 Plaka Karbon celik
5 3 Yayli rondela Karbon celik
6 8 Vida Karbon ¢elik
7 1 Tapa Karbon gelik
8 1 O-ring *NBR
NOT:

* Onerilen Yedek Pargalar
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Bolum 8: Gaz-Hidrolik Tanklari

8.1 Kurulum, Kullanici ve Bakim Kilavuzu

1.

Tank, musterinin ve Gzerine kurulacagi yag-pnomatik tahrikli akttiatorin
Ureticisinin 6zel talebi Gzerine i¢ kismi boyali olarak tedarik edilir. Tank,
herhangi bir aksesuar olmadan proje ¢izimine gore tedarik edilir, drnegin:
filtreler, vanalar, emniyet vanalari, contalar, sirkilasyon sivilari vb.

2. Tankin test edilmesi ve CE isaretinin konmasindan sonra, Uretim &zelliklerinde
guvenlik gerekliliklerini bir sekilde degistirebilecek herhangi bir modifikasyon
veya varyasyon yapilmasi yasaktir.

3. Ongérilmisse, tank kaplamasi (izerine yerlestirilen herhangi bir kontrol deligi,
son hidrolik testten 6nce ASTM A105 disli dovme ¢elik tapalarla yeterince
sizdirmaz hale getirilecektir. Bu tapalar, yalnizca tankin ilk kurulum tarihinden
itibaren her 10 yilda bir planlanan herhangi bir i¢ denetimine izin vermek icin
cikarilacaktir. Agikliklar, Bolim 1.3'Un ilk paragrafinda belirtildigi gibi ayni
sekilde tekrar kapatilacaktir.

4. CE isaretli tanklarin Ureticiden kullaniciya nakliyesi kapasitelerine gére 5/100
civarinda partiler halinde yapilmakta olup, ayrica nozullara ve her turli digli
desteklerin yani sira tankin yapisal pargalarina zarar verebilecek darbelerden
kacinilarak paletli metal konteynerler ile taginacaktir.

5. Kullanici i¢ kisimdaki boyanin zarar gértip gérmedigini kontrol edecek ve zarar
gérmusse bunu verilen spesifikasyona uygun olarak yenileyecektir.

6. Nozullarin ve herhangi bir digli destegin disleri, nakliye ve boyama hazirligina
yonelik harici kumlamanin bir sonraki asamasi ic¢in, kullanimdan sonra
cikarilmasi ve geri donusturilmesi kolay uygun PVC plastik tapalarla
korunacaktir.

7. Uygun koruyucu kaplama olmadigi siirece tanklarin > 100 °C is1 kaynaklarina
maruz birakilmasi yasaktir.

8. Konusunda uzman firmalar tanki yUrarltkteki ydnetmeliklere uygun olarak imha
etmelidir.

Sekil 43

$ ) | Teknik veriler
SERIAL_NUMBER [ . o
Ne .J.[ FARBRICAL Besleme akiskani Dogal gaz / nitrojen / hava
i | 1| | Galismasicakhgi  -29°Cila +100°C
DRAWING N° t arasinda
N* DI DISEGND
DESIGN PRESSURE E:: Maksimum besleme 100 bar
PRESSIONE DI PROGETTO basinci
MAX ALLOWABLE PRESSURE [:::]
PRESSIONE MAX AMMISSIBILE
HYDRAULIC TEST PRESSURE i:’
PRESSIONE PROVA IDRAULICA
ALLOWABLE TEMPERATURE :l
TEMPERATURA AMMISSIBILE
) I 25

s el el

ST —

& [ENTE NOTIFICATO

METALFLANGE MARNATESE SRL.
D Vle Kennedy,653 MARNATE-VA-ITALY ©)

Gaz-Hidrolik Tanklari
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Boliim 9: Bakim iglemleri igin Tarih Raporu Kurulum, Galistirma ve Bakim Kilavuzu
Eylul 2020 MAN 571 Rev. 8

BAlim 9: Bakim Islemleri icin Tarih Raporu

Son bakim igleminin tarihi: (fabrikada, teslimat sirasinda):

......... gerceklestiren: ............
......... gercgeklestiren : ............
......... gerceklestiren : ............

Sonraki bakim igleminin tarihi: ~ ......... gercgeklestiren : ............
......... gerceklestiren: ............
......... gerceklestiren: ............

Calistirma tarihi: ... (fabrikada, teslimat sirasinda) ............
............ (tesiste) ............
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