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Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu Boliim 1: Genel Uyarilar

MAN 564 Rev. 7

Nisan 2023

Biffi Italia s.r.l. bu kullanici kilavuzunda yer alan dokiimantasyonun toplanmasi
ve dogrulanmasi konusunda son derece dikkatli davranmaktadir. Bununla birlikte
Biffi Italia s.r.l. bu kilavuzda yer alan hatalardan, daha sonra bunun kullanimindan
kaynaklanan hasar veya kazalardan sorumlu degildir. Burada yer alan bilgiler

Biffi Italia s.r.l.'ye ait olup dnceden bildirimde bulunmaksizin degistirilebilir.
Tum haklari sakhdir.

Bolum 1. Genel Uyarilar

1.1

1.1.1

1.1.2

Genel Uyarilar

Kilavuz makinenin gerekli bir pargasi olup, herhangi bir islem yapmadan 6nce dikkatle
okunmali ve daha sonra basvurmak tzere saklanmalidir.

Genel hususlar

Biffi aktUatoérleri, uluslararasi EN ISO 9001 yénetmeligi uyarinca Kalite Kontrol
Sistemine uygun olarak tasarlanmisg, Uretilmis ve kontrol edilmistir.

Yururlukteki Yonetmelik

EN ISO 12100:2010: Makine giivenligi - Genel tasarim prensipleri —
Risk degerlendirme ve risk azaltma

2006/42/EC: Makine direktifi

2014/68/EU: Basin¢lh PED ekipmanlari direktifi

2014/35/EU: Algak gerilim ekipmanlari direktifi

2014/30/EU: Elektromanyetik uyumluluk direktifi
2014/34/EU: Tehlikeli alanlarda kullanima yénelik direktif ve

kullanim talimatlar

Sartlar ve Kosullar

Biffi, Gretilen tim Grlnlerin iscilik ve imalat malzemeleri agisindan hatasiz oldugunu ve
isbu kilavuzda yer alan talimatlara uygun olarak kurulmasi, kullanilmasi ve bakiminin
yapilmasi kaydiyla yUrurlUkteki ilgili spesifikasyonlari karsiladigini garanti eder.
Garanti siresi, trinun ilk kullanicisi tarafindan kurulum tarihinden itibaren bir yil ya
da ilk kullaniciya génderilmesinden itibaren on sekiz ay olup, hangisinin daha énce
meydana geldigine bagli olacaktir. Ayrintili garanti kosullarinin timu tranle birlikte
goénderilen dokimantasyonda belirtilmigtir. Bu garanti alt yukleniciler tarafindan garanti
edilmemis 6zel Urlnler veya bilesenleri veya uygun olmayan sekilde kullaniimis ya

da kurulmus veya yetkili olmayan personel tarafindan degistirilmis ya da onarilmig
malzemeleri kapsamaz. Bir hata durumunun yanlis kurulum, bakim ya da kullanimdan
veya duzensiz ¢alisma kosullarindan kaynaklanmasi halinde onarimlar gecerli Gcretler
Uzerinden Ucretlendirilecektir.

Aktuator tizerinde herhangi bir modifikasyon veya onaysiz degisiklik yapildiginda
garanti ve Biffi sorumlulugu sona erecektir.

-
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1.2

1.3

Tanim Plakasi

Bilgiler ve isaretlerin Biffi Italia s.r.l.'nin énceden yazili onayi olmaksizin
degistiriimesi yasaktir.

Aktlator Gzerine tutturulmus olan plakada asagidaki bilgiler yer almaktadir (Sekil 1).

Sekil 1. Veri plakasi
© ce O)
Order
= Model
<5/ MY
QTG N ND
Supply Press.Range MOP
Amb.Temp. |
§FI.Type Fl.Group PED Cat.
Z7S Test Date
Sps PT Cyl Weight
Ref.: WARNING:
@ Potential Electrostatic
o ot o)

Aktuator Tanitimi

ALGA aktuatorler, minimum besleme basinci ile maksimum tork ¢ikisi saglamak tzere
tasarlanmis ve Uretilmistir. ALGA aktiatorler, hem ACIK-KAPALI hem de Modiilasyonlu
agir is hizmetinde kuresel, tapali, kelebek vanalar veya damperler gibi herhangi bir
ceyrek donusli uygulamada kullaniimaya uygundur.

Aktuator (bkz. Sekil 2), pndmatik silindirin dogrusal hareketini (kapanis veya agilis
sirasinda) galisma icin gerekli olan doner harekete donistiren hava kosullarina
dayanikl iskog boyundurugu mekanizmasindan olusmaktadir. Catalin agisal strok
degeri, mekanizma muhafazasinin sol duvarina ve pnématik silindirin ug flangina
vidalanmig olan harici mekanik durdurucular yardimiyla 82° ve 98° arasinda
ayarlanabilir. iskog boyundurugu mekanizmasinin kapagi, uygun eslestirme birimleri
yardimiyla gerekli aksesuarlarin (konumlayici, sinyalleme sinir anahtarlari, konum
donusturicd vb.) montajina uygun diizenlenir. Yukarida adi gegen aksesuarlar
aktuator tahrik kovani ile gahstirilir. iskog boyundurugu mekanizmasinin yuvasinda,
aktlatorin vanaya dogrudan veya bir adaptor flangi veya montaj desteginin aracihdi ile
sabitlenmesi icin disli deliklere sahip bir flans bulunmaktadir. Aktiator ¢atalinda, vana
govdesinin sekline ve boyutlarina goére i¢ deligi (tarafindan veya Musteri hizmetlerinde)
islenen bir gegme burcun montajina uygun anahtar yataklari bulunan bir delik
bulunmaktadir. Biffi, MUsteri ihtiyaglarina uygun olarak farkh tiirde kontrol sistemleri
temin edebilir.

Aktlatoérin beklenen kullanim émra yaklasik 25 yildir.

Genel Uyarilar
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Sekil 2. Aktiliator pargalarinin tanimi

Manuel el pompasi - MHP
(opsiyonel)

Kontrol sistemi (opsiyonel)
Vana konum gostergesi

Pnomatik Iskog boyundurugu ALGA-MHP modelleri icin hidrolik
silindir mekanizmas!  vana kuplaji silindir veya ALGA*2 cift silindirli
modeller igin ikinci pnématik
silindir (opsiyonel)

1.4 Veri Foyu

Besleme sivisi Hava, nitrojen veya dogal gaz, asitli gaz icin 6zel
versiyon mevcuttur

Calisma sicakhgi Standart: -30 °C ila +100 °C arasinda
Opsiyonel: -60 °C ila +200 °C arasinda

Besleme basinci Lutfen teknik dokiimana bakin: "aktiator veri foyi"

Cikis torku 750000 Nm'e kadar (6zel versiyonla daha yiksek deger)

Genel Uyarilar 3
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Bolum 2: Kurulum

2.1

2.2

Aktuator Teslim Alindiktan Sonra
Gerceklestirilen Kontroller

Aktuatdrin modeli ve seri numarasi ile tanim plakasinda belirtilen teknik
verilerin siparis onayinda bulunanlarla ayni olup olmadigini kontrol edin
(Bolim 1.2).

Aktlatérde siparis onayinda belirtilen baglanti pargalarinin bulunup
bulunmadigini kontrol edin.

Aktuatorin nakliye sirasinda hasar gérmedigini kontrol edin: gerekirse siparis
onayinda belirtilen spesifikasyona uygun olarak boyay! yenileyin.

Aktuatdr vana ile birlikte monte edilmis olarak teslim edilmisse, ayarlari
fabrikada yapilmigstir.

Aktuatdr vanadan ayri olarak teslim edilmisse, mekanik durdurucularin (Bolim 3.4)
ve mikro anahtarlarin (varsa) (Bolim 3.5) ayarlarinin kontrol edilmesi ve gerekirse
ayarlanmasi gerekir.

Aktuatoriun Tasinmasi

Kaldirma ve tagima islemi kalifiye personel tarafindan ve yururlikteki yasalar ve
hdkdmlere uygun olarak yapilmalidir.

Sabitleme noktalari, vana+aktiator grubu igin degil, yalnizca akttatérin kaldiriimasi
icin uygundur. Tasima sirasinda akttatorin personelin Gzerinden gegmesinden
kaginin. AktGator, uygun kaldirma araclari ile tagsinmalidir. AktGatérin agirhgi teslimat
belgesinde belirtiimektedir.

Aktuatort kaldirmak ve tagimak icin, érnegin asagida Sekil 3'te gdsterildigi gibi yalnizca
emniyet mandalli kancalari kullanin.

Sekil 3. Emniyet mandalli kanca 6rnegi

./

Kurulum
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Sekil 4. ALGA / ALGA-MHP / ALGA-MSJ aktiiatorler i¢in kaldirma noktalari

1, 2 = Kaldirma noktalari (zorunlu)

3 = Dengeleme noktasi

Sekil 5. ALGA / ALGA-MHP / ALGA-MSJ aktuatorler igin kaldirma noktalari
2 q
o o
| o) o
i q
, N
!
===r—==3

1 = Destek noktasi
2 = Yanal konumlandirma icin destekler

3 = Aktlatoru silindir(ler)in baglanti gubuklari Gzerine koymayin ve aksesuari
akttatorin tzerine koymayin (manuel el pompasi, manuel kriko, pnématik kontrol
grubu vb.)

Kurulum 5
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Dengesiz yukleri kaldirmak igin farkli uzunluklarda halatlar ya da uzunlugu
ayarlanabilir zincirler kullanin.

Kullanilan tim kaldirma ekipmanlarinin durumunu her seferinde kontrol edin ve
mukemmel ¢alisir durumda degilse atin.

Kaldirma kapasitesini disirmemek veya kaldirilan ylk tzerinde burulma
etkileri olusturmamak igin halatlari digimlemeyin veya bikmeyin.

Cok dikkatli olun ve kaldirilan aktiatérden guivenli bir mesafe durun; kesinlikle
gerekli olmadikga asili yuklerin altinda durmayin veya altindan gegmeyin.

Yukun kontrolstz bir sekilde yanlara kaymasini 6nlemek igin halatlari
gerdirmeye dikkat edin.

Bacagin dikeyden agilari mimkiin oldugunca dar olacak uzunlukta askilar
kullanin (aMAKS < 20°).

Tasima sirasinda, yukari kaldiriimis akttatori operasyondan sorumiu
personelin Gzerinden tasimayin.

Vana + aktiatdr grubunu kaldirmak i¢in akttator Gzerindeki kaldirma
halkalarini kullanmayin.

Sekil 6.

& BIFFITALIA

YALNIZCA AKTUATOR IGIN KULLANILACAK
KALDIRMA HALKALARI. VANA VE
AKTUATORU BIRLIKTE KALDIRMAYIN

UST YA DAALT KAPAGI
SOKMEYIN.
YAYLIDIR.

POTANSIYEL ELEKTROSTATIK
YUK TEHLIKESI

BIFFI YANLIS KULLANIMDAN
KAYNAKLANAN PERSONEL
YARALANMALARINDAN SORUMLU
DEGILDIR

= BAKIM TALIMATLARINA BAKIN

Yukarida agiklanandan farkh bir kaldirma yontemi kesinlikle yasaktir.

Biffi, hatali kaldirma islemleri nedeniyle meydana gelebilecek mal hasari veya
yaralanmalardan dolayi higbir sorumluluk kabul etmemektedir.

Kurulum
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2.3 Depolama

Kurulum 6ncesinde aktiatoriin depolanmasi gerekiyorsa agagidaki adimlari izleyin:
. Vana kuplaj alanini bozmamak igin ahsap bir ylzeye yerlestirin.

. Pnomatik ve elektrik baglantilari (varsa) Gzerinde plastik tapalar
bulundugundan emin olun.

. Kontrol grubunun ve sinir anahtari kutusunun (varsa) kapaginin dizgin sekilde
kapatildigindan emin olun.

Uzun sire ya da dis mekanda depolanacaksa:

. Aktlatérl dogrudan hava kosullarindan koruyun.
. Pnématik ve elektrik baglantilarinin plastik tapalarini (varsa) mikemmel
sizdirmazlik saglayan metal tapalarla degistirin.
. Vana kuplaj alanini yag, gres veya koruma diski ile kaplayin.
. Aktuatdru periyodik olarak caligtirin (Boélim 3.3).
24 Vana uzerinde Aktuator Montaiji
241 Montaj Turleri

Vana kuplaji icin muhafaza Biffi standart tablolarina (SCN6200; SCN6200-1; SCN6201;
SCN6201-1 SCN6201-3 SCN6201-5) uygun disli delikleri bulunan bir flangla birlikte
temin edilmektedir. Deliklerin sayisi, boyutlari ve ¢api ISO 5211'e uygun olarak
Uretilmektedir ancak akttator modelleri 0.3 ila 6 igin delikler gerektiginde ara flang
montajini kolaylastirmak amaciyla merkez eksen Uzerinde acilir. Bu ara flang

(veya slirgu parcasi) vana flangi kendi 'standart' yapilandirmasinda aktiator flansiyla
dogrudan eslesemediginde temin edilebilir. En blyuk akttatdér modelleri igin aktlator
flansi vana flang boyutlarina uygun olarak islenebilir.

Kurulum 7
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Catalda, vana govdesine kuplaj igin boyutlari Biffi standart tablolari SCN6200* ve
SCN6201*'e uygun anahtar yataklari agilmigtir:

Sekil 7.
1 I
| I
* : ! TAHRIK KOVANI
©
S | I
T | I
| I
o | _— /- —_— }
I ] I ad,
y -
S X
|
:
oM
®d310,2
@d, maks
_
i BT g e mg N. DISLI DELIKLER
-~ | S
/G | Q\/ISO 5211 UYARINCA PCD, DELIKLER
A ! ~ SAYIVE BOYUT
{ \
AKIS HATTI
S N s
\ I
\ 2 d
\ /
S |
. : .
ISKOC BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)
Tablo 1. Boyutlar (mm)
0.1 220 102 M10 50 4 7 17 121 22 25 32

8 Kurulum
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Sekil 8.
|
I | ' / I
| |- |
" I 1. g {| TAHRIK KOVANI
X | ¥
: | {7 |
= | v |
=1 b 7 L
4 Pl | er T
T i1
a@d,’ @d,
gd;u,z .CN
@d, maks
wr
Z
T N. DISLI DELIKLER
2 ISO 5211 UYARINCA PCD, SAYI VE
r BOYUT (ANCAK DELIKLER MERKEZ
L'QJ EKSENIN HER IKI TARAFI YERINE
@ MERKEZ EKSEN UZERINDEDIR)
o :
z @ AKIS HATTI
r
z !
< .
—
[T
3
X
r
L
[m]
<
o
z
ISKOG BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)
Tablo 2. Boyutlar (mm)
0.3 240 93 165 M20 4 5 17 127 70 12 756
0.9 310 112 254 M16 8 5) 19 150 86 14 93,6
1.5 360 144 298 M20 8 6 19 190 112 18  119,0
3 430 195 365 M30 8 9 23 200 157 25 1678
6 520 250 406 M36 8 14 29 260 200 28 2128

Kurulum 9
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Sekil 9.
T ! / T
g
g I //; | ’é || TAHRIK KOVANI
£ | | & |
- | 7 [ I
= |1 7 |
< o 4 | I 7 —
| A L [
111 b | i
gdz*g“ ) ad, -
@d, =
@d, maks
N. DISLI DELIKLER
ISO 5211 UYARINCA PCD,
DELIKLER SAYI VE BOYUT
D &
| AKIS HATTI
VI @d_ - .
1
iISKOG BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)
Tablo 3. Boyutlar (mm)
14 580 250 483 M36 12 10 29 340 175 45 1958

10 Kurulum
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Sekil 10.
|
| ZIRIRZ |
o : é : é ]I TAHRIK KOVANI
© | | '
L alg
9::‘—{ r . _4 | /f_ — et e !
1 xd L |
* @!12'3" _| L @4, l
@d,” <
@d, maks

N. DISLI DELIKLER

wl = IS0 5211 UYARINCA PCD,
). DELIKLER SAYI VE BOYUT

s I @
|

5

AKIS HATTI

———

__,I._ ‘x‘l_

5 | 8
B .8

ISKOG BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)

Tablo 4. Boyutlar (mm)

18 680 290 603 M36 16 12 32 350 200
32 780 310 603 M36 16 12 32 400 220
35 780 315 603 M36 16 12 32 400 240
42 840 310 603 M36 16 12 32 400 220

Kurulum

45
50
56
50

220,8
242,8
264,8
2428
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Sekil 11.
|
T T T
| | |
o | I || TAHRIK KOVANI
ﬁ .
£ | | |
I I i I
|| | I
A |l -
| +0,1 ‘
@d,* @d,
@d, <
@d, maks

N. DISLI DELIKLER

.
A"

# T

7>

AKIS HATTI

+04

ISKOG BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)

Tablo 5. Boyutlar (mm)
50 800 315 698 M36 24 10 32 430 240 56 264,8
60 840 315 698 M3 24 10 32 430 240 56 264,8

12 Kurulum
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Sekil 12.
|
I 4 I - I
| ZEm Z |
| / - / I
o | 27 4 | [TAHRIK KOVANI
T / ~ 7,
E | / | / |
T | ZERiZ |
=] | % |
< I = —4 | /— = }
LI - L | .
@d, s’ ad,
o
gdstﬂz
@d, maks
N. DISLI DELIKLER
Q/@J.% ISO 5211 UYARINCA PCD,
oo | DELIKLER SAYI VE BOYUT
w \
. AKIS HATTI
k —_— - e
/
iISKOC BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)
Tablo 6. Boyutlar (mm)
65 910 370 813 M42 24 12 37 540 280 46 3274
80 900 370 813 M42 24 12 37 540 280 46 3274
Kurulum 13
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Sekil 13.
|
T T 7 T
| | % |
| ' ) | TaHRIK Kovani
2 I | 4 |
e | 1% |
* ' | % |
s | | U |
I — | /— — }
. L T .
|
@d,’’ @d,
0d3t0‘2 =
@d, maks
N. DISLI DELIKLER
ISO 5211 UYARINCA PCD, SAYI VE
BOYUT (ANCAK DELIKLER MERKEZ
EKSENIN HER IKI TARAFI YERINE
MERKEZ EKSEN UZERINDEDIR)
AKIS HATTI
ISKOC BOYUNDURUGU MEKANIZMASININ USTTEN GORUNUMU
(AKTUATOR KAPALI KONUMDA GOSTERILMISTIR)
Tablo 7. Boyutlar (mm)
100 1200 450 1042 M42 32 8 57 600 300 70 3288

14 Kurulum
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Biffi gerekirse standart model boyutlari 0.3 ila 6 igin, Biffi standart tablosu SCN6202'ye
uygun olarak islenmemis deligi bulunan bir gegme burg temin edebilir. Talep tzerine,
gecme burg deligi Biffi tarafindan vana gévdesiyle eslesecek sekilde islenebilir ancak
bunun i¢in boyutlarinin asagidaki Biffi dokiimanina uygun olarak burcun maksimum
gb6vde kabulline uygun olmasi gerekmektedir: TN1005. Belli flans ve bur¢ uygulamalari
aktlatorin asagidaki sekle uygun olarak 4 farkli konumda 90° dondurtlmesine

imkan tanimaktadir.

Sekil 14. Gegme burg + ara kuphaj flansi
I
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\

KONUM 2
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>

<

KONUM 4

KONUM 3

Tablo 8.

Konum 2

Konum 3 Konum 4

Gecgme burcu dikey-standart
konumun (1) cevresinde
180° gevirin

Gegme burcu, 1 konumundan A-A
ekseni gevresinde 180° gevirin

Gegme burcu, 2 konumundan A-A
ekseni gevresinde 180° gevirin

Biffi gegme burcu, 45°'deki

Ters gevrilmis gegcme burg

2 harici anahtari ile vana i¢in her 90°'de anahtar yatagini

konumlandirmayi saglar. Sonug olarak akttatér vananin tzerinde 90°'de 4 konuma
monte edilebilir. En buyuk aktuatér modelleri icin ¢atal oyugu vana gdvdesinin

boyutlarina gore islenebilir.

Kurulum
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Montaj Islemi

Asagidaki proseddurlere uyulmamasi Urin garantisini bozabilir.

Kurulum, devreye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel tarafindan
gerceklestiriimelidir. Uygun olmayan bir montaj ciddi kazalara neden olabilir.

Vana Uzerinde aktUator montaji igin:

Belgelerde gdsterildigi gibi montaj konumunun sistem geometrisine uygun oldugunu
kontrol edin. Aktlator-vana kuplaji parcgalarinin tutarlihdini kontrol edin.

Aktlatorl, konumu eslesen vana konumuna ulasacak sekilde ¢alistirin
(B6lim 3.3).

Vana govdesini yag ya da gresle yaglayin.

Kuplaj flans ylzeylerini uygun sekilde temizleyin ve gresi temizleyin.

Ayrica tedarik edilmigse, ayar eklentisini vana gévdesine baglayin ve bunu 6zel
sabitleme pimleri ile sabitleyin.

Aktuatdrt 6zel kaldirma noktalarini kullanarak kaldirin (Bolim 2.2).

Aktlatoérl vana gévdesi kuplaj alanina girecek sekilde takin. Bu kuplaj glc
uygulamadan yapilmalidir.

iki parcay! digli baglantilarla (vidalar, baglanti gubuklari, somunlar) sabitleyin.
Kuplaj flanslarinin delikleri hizali degilse, aktlatoérl yeterince galistirin,
gerekirse mekanik durduruculari geriye dogru hareket ettirin (Bolim 3.4).

Disli baglantilar sikin. Lutfen Tablo 9'a bakin.

Kurulum
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Tablo 9. Somun sikma torku
Vidaagma  Skmatka(Nw)
M8 20
M10 40
M12 70
M14 110
M16 160
M20 320
M22 420
M24 550
M27 800
M30 1100
M33 1400
M36 1700

2.5

Kurulum

Tablo 9'teki vidalama degerleri vida veya baglanti gubuklari igcin ASTM A320 L7 ve
somunlar igcin ASTM A194 gr.2H malzemeleri dikkate alinarak hesaplanmistir.

Pnomatik Baglantilar

Mevcut pndmatik besleme degerlerinin aktiatérin tanim plakasinda belirtilenlerle
uyumlu oldugundan emin olun.

Baglantilar, kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Tip, malzeme ve boyutlara uygun
borular ve baglantilar kullanin.

. Esnemez borularin uglarindaki ¢gapaklari dizgun bir sekilde alin.

. Borularin igine sistemde kullanilan besleme sivisindan bol miktarda géndererek
uygun sekilde temizleyin.

. Baglanti borularini, girislerde duizensiz gerilmeler veya disli baglantilarda
gevseme olmayacak sekilde sekillendirin ve sabitleyin.

. Baglantilari galisma semasina uygun olarak yapin.

. Pnoématik baglantilarda kagak olmadigindan emin olun.

Biffi tedarik kapsaminda olmayan bilegsenleri monte etmek gerekirse, litfen TN 1028
(metrik boyutlar igin) veya TN 1028U (ingiliz standardi boyutlar igin) belgelerindeki
aksesuar montaj deligi ayrintilarini kontrol edin.
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Elektrik Baglantilar (Varsa)
Avwmw

Tip, malzeme ve boyutlara uygun bilesenler kullanin. Baglantilar, kalifiye personel
tarafindan yapilmahdir. Herhangi bir islem yapmadan dnce elektrigi kesin.

Giivenlik hiikimleri:
2006/95/EC: Algak gerilim ekipmanlari direktifi (19 Nisan 2016'ya kadar) 2014/35/EU,

20 Nisan 2016'dan itibaren

2004/108/EC: Elektromanyetik uyumluluk direktifi (19 Nisan 2016'ya kadar)

20 Nisan 2016'dan itibaren 2014/30/EU

94/9/CE: Tehlikeli alanlarda kullanima yonelik direktif ve kullanim talimatlari

(19 Nisan 2016'ya kadar) 2014/34/EU 20 Nisan 2016'dan itibaren

Kablo girislerindeki plastik tapalari ¢ikarin:

Kablo rakorlarini sikica vidalayin.

Baglanti kablolarini takin.

Baglantilari, verilen belgelerdeki gecgerli kablo semalarina uygun olarak yapin.
Kablo rakorunu vidalayin.

Kullaniimayan girislerin plastik tapalarini metal tapalarla degistirin.

Sekil 15. Kontrol grubu lizerindeki Baglanti kutusu (6ngoriiimiigse)

Toprak

Kurulum
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Kurulum

Devreye alma

Kontrol grubuna giden elektrik besleme degerlerinin (6ngoéruliyorsa) baglanti
kutusundaki plakada bulunan degerlerle uyumlu oldugundan emin olun (Sekil 15).
Kurulum, devreye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel tarafindan yapilmahdir.

Aktuatort devreye alma isleminden sonra lutfen asagidaki kontrolleri yapin:

Nakliye sirasinda boyanin zarar gérmediginden emin olun, gerekirse boya
tabakasindaki hasarlari onarin.

Gaz beslemesinin basinci ve kalitesinin (filtreleme derecesi, dehidrasyon)
ongoruldiagu gibi olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli bilesenlerin
(solenoid vana bobinleri, mikro anahtarlar, basing anahtarlari vb.) besleme
voltaji degerlerinin, aktiatériin tanim plakasinda belirtilenlere uygun
oldugundan emin olun (Sekil 1).

Aktlator kontrol Gnitesi bilesenlerinin (basing regulatorl, basing anahtarlari,
akis kontrol vanalari vb.) ayarinin tesis gerekliliklerini karsiladigindan emin olun.

Tam iglemleri gergeklestirin ve uygun sekilde yuritildiginden emin olun
(BoOlGm 3.3).

Pnématik baglantilarda kagak olmadigindan emin olun. Gerekirse boru
baglantilarinin somunlarini sikin.

Gerekli tim sinyallerin (vana konumu, gaz besleme basinci vb.) diizglin
calistigindan emin olun.

Tdm iglemlerin verilen galisma sematik diyagramina goére gercgeklestirildigini
dogrulamak igin eksiksiz bir iglev testi yapin.
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Bolum 3: Calisma ve Kullanim

3.1 Calisma Tanimi

Normal ¢alisma durumunda, ALGA akttatord, ilgili silindir bdlmesine akan
basingli gazla beslenir (6rnegin acilig). Silindir piston strogu aktiatoérin
calismasini ve sonraki vana hareketinin istenen ¢alisma konumuna gelmesini
(bu durumda "agik" konum) saglar.

Talep olmasi halinde, silindirin kapanis bélmesi basingli gazla beslenir ve ayni
zamanda gaz aclik bélmeden geri donls hattina tahliye edilir: aktuator piston hareketi
ile kapanis islemini gerceklestirir ve vana agik konumdan kapal (givenlik ile ilgili)
konumuna geger.

Sekil 16.

PNOMATIK BAGLANTI
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Sekil 17.

Tablo 10. Parga listesi

1 Yuva

2 Catal

3 Catal burg

4 Kapak

5 Kilavuz blok pimi

6 Kayici blok

7 Kilavuz blok

8 Kilavuz gubuk

9 Kilavuz blok burcu

10 Hareket durdurucu vida

1" Silindir kafa flansi

12 Piston kolu burcu

13 Piston kolu sizdirmazlik halkasi
14 Piston kolu

15 Piston

16 Piston kilavuz hareketli halkasi
17 Piston sizdirmazlik halkasi
18 Silindir tip

19 Ug flang

20 Hareket durdurucu vida

21 Sizdirmazlik halkasi

22 Baglanti gubugu

Calisma ve Kullanim 21
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Lokal veya uzak islemler konusunda bilgi icin litfen yalnizca Sekil 18 ila 23 ve
aktlatorlerle birlikte verilen teknik belgelere bakin.

Cesitli uygulamalar igin tipik semalar, yalnizca bilgi amagh olarak ekte sunulmaktadir,
aciklanan iglev yalnizca Misterinin dzel talebi (izerine saglanr. ilgili tim bilgiler igin
lutfen aktUatorlerle birlikte verilen spesifik teknik dokiimantasyona bakin.

Sekil 18. ACMA-KAPAMA hizmeti: dort yonlii kontrol vanasi

mmm BASINCLI HAVA

mmm ATMOSFERIK BASINC
HAVASI

7

KONTROL
2 .
SOLENOID PNOMATIK PILOT
KONTROL LR < MEIXJZ' KONTROL

IZIDIX]:I iKILI SOLENOID
KONTROL

N

Sema, en basit Agma-Kapama kontrolliinii gostermektedir. Gaz besleme basinci
silindirin bir tarafina uygulanir ve karsi tarafindan tahliye edilir. Kontrol vanasi (2)
cahistirildiginda, silindir bélmelerine giden besleme ve tahliye baglantilari tersine
cevrilir. Kontrol vanasinda farkli tirlerde tahrik cihazlari bulunabilir (solenoid, manuel
kontrol, pnématik pilot, yay, vb.). Yay geri donusli kontrol vanalari "arizaya karsi
emniyetli" calismaya olanak tanir.

Calisma ve Kullanim
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Sekil 19. ACMA-KAPAMA hizmeti: hava arizasina kargi emniyetli sstem

1
mmmm BASINCLI HAVA

@' o === BASINCLI HAVA (DUSUK BASINC)
mmmm ATMOSFERIK BASING HAVASI

[e2)

3
2
Sistem, gaz besleme hattindaki basing ayarlanan bir degerin altina distiginde
"arizaya karsi emniyetli" galismaya izin verir. Sema, akttatoriin "arizaya karsi emniyetli
durumunu gostermektedir. Gaz besleme basinci, basing anahtari (5) ayar noktasinin
altina distiiginde, solenoid vana (6) pilotunun pnématik beslemesi tahliye edilir ve

aktlator, tankta (4 adet) depolanan gazi kullanarak "arizaya kargi emniyetli" konuma
geger. Tank, ¢ek vana (3) Uzerinden gaz beslemesine baglanir.

alisma ve Kullanim 23
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Sekil 20. Modiilasyon hizmeti
1
ELEKTROPNOMATIK
KONUMLAYICI
PNOMATIK PNOMATIK ELEKTRIKLI
KONUMLAYICI ~ KUMANDA SINYALI KUMANDA SINYALI
mmm BASINCLI HAVA (BESLEME)
mmm DUSUK BASINGLI HAVA (ACILIS BOLMESI)
== DUSUK BASINCLI HAVA (KAPANIS BOLMESI)
Bir pndmatik veya elektrik kontrol sinyalinin bir fonksiyonu olarak modulasyon
kontroll gerektiginde, vanayi gerekli agisal konumda tutmak i¢in aktlator silindirine
beslemeyi kontrol eden bir konumlayici (5) kullanihr. Vana konumunun geri bildirimi igin
konumlayici ile akttator arasinda mekanik bir baglanti bulunmaktadir.
24 Calisma ve Kullanim
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Sekil 21. Acil Durum Manuel Kumanda Ustiinliigii

i EENGAGED TO OPEN
i INNESTATO APERTURA
i

TO CLOSE
CHIUSURA

DISENGAGED
DISINNESTATO

O

Ug adede kadar olan modeller igin MHW-MSJ kriko elle kumanda saglanabilir.
Kumandanin kriko tarafindaki ucu kizak takozuna vidalanir veaktiatoérin sol tarafina
takilir. Bronz bir ayrik vida somunu goévdenin igine monte edilmistir. Manuel operator
bir debriyaj sistemine sahiptir; vida somunu, kavrama kolu ¢evrilerek kriko vidasi ile
birlestirilir. Vidali kabin gévdesi, vida somunu kriko vidasina takildiktan sonra bir kol
(MSJ modelleri) veya bir el carki (MHW modelleri igin) déndrilerek manuel olarak
dondurular. Sekil 21'de gosterilen aktiatoriin etiketine bakin.

Sekil 22. MHP Hidrolik Manuel Kumanda Ustiinliigii

MHP hidrolik manuel kumanda Ustlnlagu, hava beslemesi olmadiginda akttatori
manuel olarak ¢alistirmak icin kullanilir. Bu ayni zamanda, akttatérin calisma
surelerinin, pndmatik ¢alisma sirasinda hidrolik silindirin bir bélmesinden digerine yag
akisinda goérev yapan hidrolik regulatorler araciligiyla acilis ve kapanistan bagimsiz
olarak dogru bir sekilde ayarlanmasini saglar. Ayrica, tim strok boyunca dizgun bir
acisal hiza izin verir. Manuel ¢alisma sirasinda, el pompasi kolu Uzerindeki kuvveti
kolaylastirmak igin akis dizenleyiciler baypas edilir. MHP Unitesi dogrudan akttator
Uzerine monte edilen hidrolik silindirden olusmaktadir. Piston kolunun ucu kilavuz bloga
vidalanir. Kompakt hidrolik kontrol Unitesi bir el pompasi, yon kontrol vanasi, yag tanki,
tahliye vanasi ve iki tek yonlu akis dizenleyiciden olusmaktadir. Yon kontrol vanasinda
Uc ¢alisma konumu bulunmaktadir: "uzak": aktiatér pnématik besleme ile ¢alistirilir;
"acilis": aktuator calismasi el pompasiyla agilir. Talep Gzerine MHP2 tipi hidrolik
manuel kumanda tstunltga (ikili el pompasi versiyonu) temin edilebilir, bu da uzaktan
kumandanin manuel galismayi otomatik olarak gecersiz kilmasini saglar.
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Sekil 23.
PNOMATIK GALISMA MANUEL GALISMA
SEMADA, ACIK KONUMA DOGRU P_N@MATIK SEMADA, ACIK KONUMA DOG_RU MANUEL
CALISMA DURUMUNDAKI AKTUATOR CIZIMI CALISMA DURUMUNDAKI AKTUATOR ClZIMI
BULUNMAKTADIR. AKIS DUZENLEYICI FA STROK BULUNMAKTADIR. GERCEKLESTIRILECEK OLAN
SURESININ KONTROL EDILMESINI SAGLAR. ISLEM YON KONTROL VANASI ILE SECILIR.
2 2
ACILIS ACILI
NO PNOMATI
BAGLANTI BAGLANTI
KAPANIS ICIN KAPANIS
Ls PNOMATIK ICIN
I?I BAGLANTI PNOMATIK
| BAGLANTI
1
1 = ISKOC BOYUNDURUGU MEKANIZMASI Ra = OTOMATIK CALISMA ICIN TAHLIYE VANASI
2 = PNOMATIK SILINDIR Rm = MANUEL CALISMA ICIN TAHLIYE VANASI
3 = HIDROLIK SILINDIR P = EL POMPASI
4 = HIDROLIK MANUEL KUMANDA USTUNLUGU D = ELLE CALISTIRILAN YON KONTROL VANASI
== - YUKSEK BASINGLI YAG Fa = TEK YONLU AKIS DUZENLEYICI (ACILIS ISLEMI)
1 - ORTABASINGCLI YAG Fc = TEKYONLU AKIS DUZENLEYICI (KAPANIS ISLEMI)
== - DUSUK BASINGCLI YAG Fr = CIFT YONLU AKIS DUZENLEYICI
mm - BASINGCLI HAVA Cv = GCEKVANA
= - ATMOSFERIK BASING HAVASI Ot = YAG TANKI
Ls = TAHLIYE VANASINDAKI SEVIYE CUBUGU
26 Calisma ve Kullanim
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3.2 Artik riskler
Auvwmw

Egzoz gazinin borularla tagsinmasi 6nerilir. Akttiatorde basingli parcalar bulunmaktadir.
Gereken 6zeni gosterin. Ylrurlikteki yasalar ve hikimlerin 6ngordugu kisisel
korumalari kullanin.

3.3 Acisal Strok Kalibrasyonu

Catalin agisal stroku, muhafazanin sol tarafina (agik vana) ve pnématik silindirin
uc flansina (kapali) vidalanan mekanik durdurucularla 82°+98° (tam acilma ve
kapanmanin nominal konumlarina gore +4°) olarak ayarlanabilir (Sekil 24).

Sekil 24. Mekanik durdurucular

iki silindirli bir aktiiatér séz konusu oldugunda (Sekil 25), her iki mekanik durdurucu da
silindirlerin ug flanglarina vidalanir.

Sekil 25. iki silindirli aktiiatér
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Hareket durdurucu vidalarin ayarlanmasi igin asagidaki islemleri yapin:

1. Uygun bir ingiliz anahtari (C2) ile kilit somununu (2) gevsetin.

2. Aktliatoérin agisal stroku sonlanma konumuna gelmeden (tamamen acgik
ya da kapali) durdurulmussa, vana dogru konuma ulasana dek durdurma
vidasini (1) uygun bir Ingiliz anahtari (C1) ile saat yonlnun tersine gevirerek
gevsetin. Durdurma vidasini gevsetirken, bir ingiliz anahtari ile kilit somununu,
sizdirmazlik halkasi (3) vidayla birlikte ¢ekilmeyecek sekilde sabit tutun.

3. Aktuatdrin agisal stroku sonlanma konumundan (tamamen acik ya da kapali)
sonra durdurulmussa, vana dogru konuma ulasana dek durdurma vidasini saat
yonunde gevirerek sikin.

4. Kilit somununu (2) sikin.

Sekil 26.

3 1
4 2
% ¥
Z
‘ =
é/ C17
C2

Tablo 11.

Pnomatik silindir boyutu ingiliz anahtari C1 (mm) ingiliz anahtari C2 (mm)

85 30 41

100 30 41

135 30 30

175 30 30

235 30 30

28 Calisma ve Kullanim



Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu Boliim 3: Calisma ve Kullanim
MAN 564 Rev. 7 Nisan 2023

Sekil 27.

C2

ANNNEANNN\\\N

Tablo 12.
280 17 55
335 17 55
385 17 55
435 17 55
485 17 55
535 17 55
585 17 55
635 17 55
735 17 55
785 17 55
835 17 55
885 17 55
935 17 55
1000 17 55
1100 17 55
1200 17 55
1300 17 80
1450 17 80

Muhafazanin sol tarafina vidalanan mekanik durdurucunun ayarlanmasi icin asagidaki
adimlari izleyin (Sekil 24 ve 28):

. Kilit somununu (D) 6zel anahtarla (C2) gevsetin.
. Uygun anahtarla (C1) pimi (g)/viday! (V) ayarlayin.
. Acisal stroku artirmak igin saat yonlnun tersine ¢evirin, bunu azaltmak icin saat

yoéninde gevirin.

. Ayarlama islemi tamamlandiginda kilit somununu (D) sikin.

alisma ve Kullanim 29
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Sekil 28. Muhafaza lizerindeki mekanik durdurucu
D

C1
C2
Tablo 13.
0.3 30 30
0.9 30 30
1.5 41 41
3 41 41
6 46 46
Sekil 29. Muhafaza tizerindeki mekanik durdurucu
C2
Tablo 14.
14 17 60
18 17 60
32 17 60
50 17 60
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Sekil 30. Opsiyonel (6ngorilmiisse)

Manuel kumanda Ustunligunun ug flansina vidalanmis mekanik durdurucunun
ayarlanmasi igin (bkz. Bolim 7.2 Sekil 51: manuel kriko MSJ — MHW igin kesit gizimi).

Sekil 31. Manuel kumanda ustiinligiiniin ug flansindaki mekanik durdurucu

Tablo 15.
0.3 34 34
0.9 34 34
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Sekil 32. Manuel kumanda ustiinliigiiniin u¢ flansindaki mekanik durdurucu
Tablo 16.
15 24 65
3 24 65
Sekil 33. Opsiyonel (6ngoriilmiisse)
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MHP hidrolik silindirin ug flangindaki mekanik durdurucunun ayarlanmasi igin asagidaki
adimlari izleyin (Sekil 34):

Ozel anahtarla (C1) tapayi (t) gikarin.

Ayar pimine (G) ulasana kadar acgik delige Alyan anahtarlarina (C2) 6zel

anahtari sokun.

Koruma kapagini 6zel anahtarla (C3) kapali tutun.

Agisal stroku artirmak igin saat yonunun tersine gevirin, bunu azaltmak igin saat

yonunde gevirin.

Ayarlama islemi tamamlandiginda tapayi (T) sikin.

Sekil 34.

MHP silindirin mekanik durdurucusu

Tablo 17.

Calisma ve Kullanim
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100
135
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200
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300

22
22
22
22
27
27
27
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10
10
14
14
17
17
17

36
36
36
46
46
65
65
110

33



Boéliim 3: Galisma ve Kullanim Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu

Nisan 2023

MAN 564 Rev. 7

3.4

3.5

34

Mikro anahtarlarin Kalibrasyonu

(Sinir anahtar kutusu igin Guvenlik Talimatlari Kilavuzuna bakiniz)

Yalnizca kurulu anahtar kutusu modeliyle ilgili teknik belgelere bakiniz.

Sinir Anahtari kutusunun akttiatér kapagina montaj araylzi boyutu igin Iitfen
TN1163V'ye (metrik standart igin) veya TN1163VU'ya (ingiliz standardi icin) bakin.

Yalnizca gergeklestiriimekte olan islem yénune karsilik gelen mikro anahtari mikro
anahtar Uzerinde agik¢a belirtildigi sekilde ¢alistirin. Strok sonu mikro anahtarlar,
mekanik durdurucular nedeniyle aktiiatériin strok sonundan énce caligtiriimahdir. ilgili
eksantrikleri dogru sekilde ayarlayin.

Calisma Suresinin Kalibrasyonu
(Biffi yalnizca sinir anahtari kutusu)

Calisma suresinin kalibrasyonu Biffi Italia s.r.l. tarafindan musteri ihtiyaglarina ve teknik
dokimanda bulunan teknik veri féytine uygun olarak yapllir. Gerekirse, kontrol vanalari
mahfazasi ile pnématik silindir (Sekil 35) arasinda bulunan iki akis dizenleyici vana
yardimi ile galisma suresini degistirmek ya da sifilamak mumkandur.

Sekil 35. Calisma siiresi ayar 6rnegi (6ngorilmiisse)

PNOMATIK
BAGLANTI

PNOMATIK W
\BAGLANTI .

(KAPALLI) HIZI AZALTMAK ICIN VIDALAYIN

"
[
Nz |
SET T A/ )\
—(CEXY)
ZzZ>
< TORNAVIDA
N

(ACIK) CALISMA HIZINI ARTTIRMAK ICIN GEVSETIN

Calisma ve Kullanim
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Ayarlamayi yapmak igin uygun bir Alyan anahtari kullanin ve asagidaki adimlari izleyin

(Sekil 35):

. Kilit somununu gevsetin.

. Calisma suresini arttirmak igin ayar vidasini bir tornavida ile sikin.

. Calisma suresini azaltmak icin ayar vidasini bir tornavida ile gevsetin.
. Ayarlama islemi tamamlandiginda kilit somununu sikin.

Manuel EI Pompali ALGA akttator modelleri igin, ¢alisma suresi manuel el pompasi
gbvdesine yerlestiriimis iki dizenleyici vana ile ayarlanabilir (bkz. Bolim 7.2, Sekil 49:
hidrolik kontrol Gnitesi MHP i¢in kesit ¢izimi).

Ayarlamayi yapmak igin uygun bir Alyan anahtari kullanin ve asagidaki adimlari izleyin

(Sekil 29):

. Kapak somununu ¢ikarin.

. Kilit somununu gevsetin.

. Calisma suresini arttirmak igin ayar vidasini bir tornavida ile sikin.

. Calisma suresini azaltmak icin ayar vidasini bir tornavida ile gevsetin.

. Ayarlama islemi tamamlandiginda, kilit somununu sikin ve kapak somununu
yerine takin.

Sekil 36. Manuel El Pompasina Takilan Akig Diizenleyiciler
(opsiyonel - 6ngoriilmiigse)

KILIT SOMUNU

KONIK SOMUN

AYAR VIDASI
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Bolum 4: Calisma Testleri ve Muayeneler

IEC 61508 uyarinca garanti edilen SIL seviyesini saglamak igin akttatérin islevselligi
dizenli araliklarla Guvenlik Kilavuzunda agiklandigi gibi kontrol edilmelidir.
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Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu Boliim 5: Bakim
MAN 564 Rev. 7 Nisan 2023

Bolum 5: Bakim

i

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce, pndmatik besleme hattinin kapatiimasi
ve varsa aktuator silindirindeki ve kontrol Unitesindeki basincin tahliye edilmesi
gerekmektedir (6ngérulmusse).

Kurulum, devreye alma, bakim ve onarim isleri kalifiye personel
tarafindan gergeklestiriimelidir.

5.1 Periyodik Bakim

ALGA aktuatorler, bakim gerektirmeksizin uzun sureli agir is calisma kosullarinda
calisacak sekilde tasarlanmistir.

Muayenelerin araliklari ve dizenliligi 6zellikle spesifik cevresel ve ¢calisma
kosullarindan etkilenmektedir. Bunlar baslangicta deneysel olarak belirlenebilir daha
sonra da gergek bakim kosullar ve ihtiyaclarina uygun olarak gelistirilebilir.

Yine de her 2 yillik calisma sonrasinda asagidakiler dnerilir:

. Aktlatértn vanayi dogru sekilde ve istenen ¢alisma sureleri ile ¢calistirip
calistirmadigini kontrol edin. Aktuatorin ¢ok nadir calistirildigi durumlarda,
tesis kosullarinin buna imkan tanimasi halinde mevcut kontrollerle (uzaktan
kumanda, lokal kontrol, acil durum kontrolleri vb.) birka¢ agma ve kapama islemi
gerceklestirin (aktlatorlerle birlikte verilen teknik belgelerdeki spesifik calisma
semasina bakin).

Hidrolik ya da pndmatik kagak olmadigindan emin olun.

Hidrolik kontrol Unitesindeki yag seviyesini (Sekil 37) kontrol edin
(bkz. B6lum 5.1.1).

Sahada bulunan yag sizintilari ile aktlatorlerin kazara hasar gortip gérmedigini
kontrol edin (B6lim 5.1.1).

Kontrol grubu kapaginin uygun olmayan sekilde kapatiimasinin, Gzerinde
yogusmaya neden olup olmadigini kontrol edin.

Asinan pargalarin (contalar, pedler vb.) butlinligini kontrol edin.

Varsa, gaz beslemesinin mekanik filtresini degistirin (bkz. B6lim 5.1.2).
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Sekil 37. Seviye ol¢iim gcubugu

Maksimum seviye '

N

W ¢ il 1"
Minimum seviye

5.1.1 Hidrolik Manuel Kumandadaki Yag Seviyesinin
Kontroll ve Tamamlanmasi

Dagitici kolunu "manuel kapanis ¢alismasina" getirin.

Sekil 38.

MANUAL CLOSING MANUAL OPENING
CIERRE A MANO[C —_— ——_T] ABRE A MANO

FERMETURE MANUELLE J-7OUVERTURE MANUELLE
-©)— CHIUSURA MANUALE APERTURA MANUALE
Qu

REMOTE /AUTOMATICO| |OPERATION AUTOMATI

Aktliatoérd "ariza durumunda kapanma" konumuna getirin.
Yag 6lgme gubugunu (1) gevsetin.

Tanktaki (4) yag seviyesinin, yag élgme cubugunun "MAKS SEVIYE" gizgisine kargilik
geldiginden emin olun.

Yag 6lcme cubugdunu vidalayin ve sikin.

Gerekirse asagidaki islemleri yaparak yagi yenileyin ya da ekleyin:

. Yag 6lgme gubugunu (1) tank kapagindan (22) gikarin.
. Yagin tamamini bosaltmak icin tapayi (27) ve rondelayi (9) sokin.
. Tanktan bosaltilan yagda bir miktar kir ve/veya tortu bulunursa, tanka yeni yag

doldurmadan 6nce, iki kapak somununu (2) sdkerek yag tanki borusunu sokin
ve tankin i¢ ylUzeylerini temizleyin. Gerekirse tankin contalarini (21) degistirin.

. Tapayi (27) ve rondelayi (9) plakaya (11) takin ve sikin.

. Kapak (22) tzerinde bulunan yag dlgme ¢ubugu deliginden (1) tanka yeni
yag bosaltin.

. Yag 6lgme gubugunu (1) yerine takin.

. Tanktaki yag seviyesi MINIMUM ALTINDA ise (Sekil 37: minimum seviye, yag

élgme gubugunun ucuna karsilik geliyorsa) ideal (MAKSIMUM) yag seviyesine
ulasana kadar yag ekleyin (bkz. Tablo 18).

. Dagitici kolunu "Uzak" konumuna getirin.

38 Bakim



Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu Boliim 5: Bakim
MAN 564 Rev. 7 Nisan 2023

Tekrar dolum igin, dnceki ile ayni marka yag kullanin, ilgili teknik belgelere bakin.

Tablo 18.  Farkli gahisma kosullarinda yeniden dolum igin Biffi Italia s.r.l.
tarafindan o6nerilen hidrolik yagin 6zellikleri:

Uretici AGIP

Adi ARNICA 22
40 °C'de viskozite 20,9 mm?#/s
100 °C'de viskozite 4,73 mm?/s
Viskozite indeksi ASTM 153
Parlama noktasi 192 °C
Akma noktasi -42 °C
Spesifik agirlik (15 °C'de) 0,857 kgl/l

SHELL TELLUS PLUS 22
CHEVRON HYDRAULIC OIL AW ISO 22
MOBIL DTE22
Esdeger yaglar EXXON UNIVIS N22
EQUIVIS ZS22
BP ENERGOL HLP-HM22
CASTROL DYSPIN AWS22

Uretici SHELL

Adi AEROSHELL FLUID 41
-54 °C'de viskozite 2300 cST

-40 °C'de viskozite 491 cST

40 °C'de viskozite 14,1 cST

100 °C'de viskozite 5,3 cST

Viskozite indeksi (ISO 2909) > 200

Parlama noktasi 105 °C

Akma noktasi <-60°C

Spesifik agirlk 0,87 kg/dm?

(ya da esdegeri)

Uretici SYNTESIS
Adi SYNTRASS-CS 500
-60 °C'de viskozite 580 cST
-30 °C'de viskozite 39 cST
20 °C'de viskozite 5,8 cST
50 °C'de viskozite 2,1cST
Parlama noktasi 152 °C
Akma noktasi -68 °C
Spesifik agirlik 0,897 kg/dm?
(ya da esdegeri)
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Gaz Besleme Nem Alici Filtre Bakimi (Ongérilmisse)

Gaz besleme filtresinde, gaz beslemesi igindeki nemin yogusmasiyla olusan
suyu periyodik olarak bosaltmak tizere mekanik bir filtre ve bir bosaltma
vanasi bulunmaktadir.

Rutin bakim sirasinda mekanik filtrenin kontrol edilerek temizlenmesi ve ¢ok fazla
kirlenmis olmasi halinde degistiriimesi dnerilir.

Filtreyi sbkmek igin asagidaki islemleri uygulayin:

a
b
c.
d
e

Basing besleme hattinin girisindeki kesme vanasini kapatin;
Bosaltma vanasindaki basinci giderin;

Alt mahfaza vidalarini sokin;

Mekanik filtreyi ¢ikarin;

Filtreyi temizleyin ya da degistirin;

Parcalarin tmunG O-ringe zarar vermemeye dikkat ederek yerlerine takin.

Sekil 39.

FILTRE TUTUCU
O-RING GOVDESI FILTRE HALKA

)

FILTRE TAHLIYE VIDA  RONDELA
KABI TAPASI
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5.2

5.2.1

Bakim

Olagandisi Bakim

Hidrolik silindir, pnématik silindirde kacaklar veya mekanik bilesenlerde bir ariza
varsa veya planli 6nleyici bakim s6z konusu oldugunda aktuator sokulmeli ve
sizdirmazlik pargalari genel kesit ¢izimlerine bakilarak ve asagidaki islemler

uygulanarak degistirilmelidir.

Silindir Sizdirmazlik Pargalarinin Degigimi

Sekil 40.

—gz€ :

|
= SRS WA | S —

—

Tablo 19.
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Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce, besleme hattinin kesilmesi ve aktuator
silindirindeki basincin giderilmesi gereklidir.

Aktlator calistirilabiliyorsa, arizaya karsi emniyetli konumuna almak son derece

onemlidir aksi halde aktliator vanadan ¢ikariimali ve su adimlar izlenmelidir:

1. Ug flangi (22) tarafindaki baglanti gubuklarindaki (18) somunlari (16) ve
rondelalari (24) ¢ikarin.

Ug flangini (22) ve boruyu (19) kaydirarak ¢ikarin.
Vidayi (2) ve kapagdi (1) ¢ikarin.

4. Piston kolunun (20) disli ucunu, kilavuz blogun (14) adaptér burcunun (30) digli

deliginden vidalarini sékerek cikarin.

Piston kolunu (20) kafa flangindan (17) kaydirarak ¢ikarin.

Sadece contanin (36) hasarli olmasi nedeniyle degistiriimesi gerekiyorsa,
vidayi (15) ¢ikararak kafa flangini (17) mekanizma muhafazasindan (8) c¢ikarin.

Sizdirmazlik pargalarinin degigimi

Yeniden monte etmeden 6nce akttiator bilesenlerinin iyi durumda ve temiz oldugundan

emin olun. Diger bilegsenlerle temas halinde hareket eden pargalarin tim yizeylerini

Onerilen gres ile yaglayin (sizdirmazlik pargalarinin NBR/Viton ya da Neopren kauguk

olmasi halinde AGIP-ENI HTX-SIL, sizdirmazlik parcalarinin Florosilikon kauguk

olmasi halinde Aeroshell Grease 7 ile). O-ringin degistiriimesi gerekiyorsa, mevcut
olani ¢entiginden cikarin, ¢entigi dikkatle temizleyin ve bunu koruyucu gres tabakasi ile
yaglayin. Yeni O-ringi ¢centigine takin ve bunu koruyucu gres tabakasi ile yaglayin.

1. Kafa flanginin (17) O-ringlerini (39-40) degistirin.

2. Pistonun (21) O-ringi (42) ile kilavuz hareketli halkasini (41) degistirin. Ug
flansin (22) O-ringini (40) degistirin.

Sizdirmazlik halkasinin (43) degistiriimesi gerekiyorsa, bakim iglemleri

tamamlandiginda, vana kapali konumda iken aktiatoérin mekanik durdurucu ayarini

kolayca geri yukleyebilmek icin ug flans ylzeyini (22) referans alarak durdurma
vidasinin (26) ¢ikintisini élgun.

1. Kilit somununu (25) gevsetin ve durdurma vidasini (26) somun (25),
rondela (44) ve sizdirmazlik halkasi (43) ile birlikte ¢ikarilana dek gevsetin.

2. Sizdirmazlik halkasini (43) durdurma vidasindan (26) ¢ikarin. Durdurma
vidasinin disini ve Uzerinde sizdirmazlik halkasinin ¢alistigi ug flans alaninin
yuzeyini dikkatlice temizleyin ve yaglayin.

3. Yeni sizdirmaz pargayl somuna (25) temas edene dek durdurma vidasinin
Uzerine vidalayin.

4. Rondelayi (44) sizdirmazlik halkasi (43) Uzerine takin.

5. Durdurma vidasini orijinal konumuna (flans ylzeyi referans alinarak ayni
cikintida) ulasana dek ug flansin digli deligine vidalayin.

6. Sizdirmazlik halkasi (43) ve rondelanin (44) flang ylzeyi ile temas ettiginden
emin olun.

7. Kilit somununu (25) sikin.
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Sokiilen pargalarin yeniden takilmasi:

1.

10.
1.

Temas halinde olan muhafaza (8) ve kafa flansi (17) ylzeylerini temizledikten
sonra yeni contayi (36) takin.

Kafa flansini takin (17), zarar gérmisse rondelalar (37) degistirin, vidalari (15)
Onerilen torkta sikin.

Piston kolu (20) ylzeyini koruyucu yag tabakasi ile yaglayin ve O-ringe (39)
zarar vermemeye dikkat ederek bunu kafa flansi deligine sokun. Piston
kolunun (20) disli ucunu ve kilavuz blogun (14) adaptér burcu (30) disli deligini
dikkatlice temizleyin. Kolun disli ucuna bir par¢ca LOCTITE 452 ya da esdegeri
dolgu surlin ve bunu adaptér burcu (30) disli deligine vidalayarak sikin.

Borunun (19) i¢ kismini dikkatlice temizleyin ve tim yuzeyinin 6zellikle
pahlanmis kenarlarinin hasar gérmemis oldugundan emin olun. Borunun

ic kismini ve uglardaki pahlanmigs kenarlarini yaglayin. Piston O-ringi (42)

ve kafa flangi O-ringine (40) zarar vermemeye dikkat ederek boruyu pistonun
Uzerine kaydirin.

Ug flangi, O-ringe (40) zarar vermemeye dikkat ederek borunun i¢ ¢apinin
Uzerinde ortalayarak monte edin.

Rondelalari (24) ve somunlari (16) baglanti gubuklari (18) tGzerine monte edin.
Somunlari ters kdselerde gidip gelerek istenen torkta sikin.

Catalin (11) ve burcun (33), ¢atal ¢entikleri, kayar blok (5), kilavuz gubuk (9)
Uzerindeki temas yuzeylerine bol miktarda gres uygulayin.

Muhafaza (8) ve kapak (1) ylzeylerini temizledikten sonra yeni
contayi (10) takin.

O-ringi (32) koruyucu yag ile yaglayin.
Kapak (1) ve vidayi (2) takin. Vidalari 6nerilen torkla sikin.

Hareketinin diizenli oldugundan ve sizdirmazlik pargalarinda herhangi bir hava
kacagi bulunmadigindan emin olmak igin akttuatoru birka¢ kez ¢alistirin.

Bakim islemlerinden sonra, aktlatorl birkag kez (5-10) calistirarak hareketinin diizenli

oldugunu, sizdirmazlik parcalarinda hava kagagdi olmadigini kontrol edin ve degistirme
asamasinda hava devresindeki sizdirmazlik pargalarinin yaglanmasindan kaynaklanan
yag kalintilarini temizleyin.

Bakim
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Sekil 41.
1

ALGA ¢ift etkili pnomatik aktiiator
15

18 20 22 24 26
19

Tablo 20.

OONO’U‘I-PQJI\)—\O
Qc
]

N M RN = 4 v a4 a2 a4 4 ©
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Parca listesi

Aciklama
Kapak

Vida

Kilavuz blok pimi
Havalandirma vanasi
Kayici blok
Vida

Vida

Yuva

Kilavuz ¢ubuk
Kapak contasi
Catal

Tapa

Burg

Kilavuz blok
Vida

Somun

Kafa flansi
Baglanti gubugu
Silindir tip
Piston kolu
Piston

Ug flang

23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44

Aciklama

Kaldirma halkasi
Yayli rondela
Somun

Durdurma ayari vidasi
Somun

Somun

Tahdit burcu
Adaptér burcu
Rondela

O-ring

Catal burg

Tutucu halka

Flans

Conta

Rondela

Piston kolu burcu
O-ring

O-ring

Piston icin kilavuz hareketli halka
O-ring

Sizdirmazlik halkasi
Rondela
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Yalnizca ALGA-MHP hidrolik el pompasi manuel kumanda istiinliigii i¢in hidrolik
silindir contalarinin (bkz. Sekil 41) degistirilmesi

Hidrolik silindirde kagaklar veya mekanik bilesenlerde bir ariza varsa veya planli
Onleyici bakim s6z konusu oldugunda aktiatér sokilmeli ve sizdirmazlik parcalari kesit
cizimlerine bakilarak ve asagidaki islemler uygulanarak degistiriimelidir:

1. Ug flangi (parga 13) tarafindaki baglanti gubuklarindaki (par¢a 10) somunlari
(parga 16) ve rondelalari (parga 15) ¢ikarin.

2. Ug flangini ve boruyu (parca 12) kaydirarak ¢ikarin.

3. Vidalari (parga 2-Sekil 41) ve kapagi (parca 1-Sekil 41) ¢ikarin.

4. Piston kolunun (parga 6) disli ucunu, kilavuz blogun (parca 14-Sekil 41)
adaptdr burcunun (parca 30-Sekil 41) disli deliginden vidalarini sdkerek gikarin.

5. Piston kolunu kafa flangindan (parca 2) kaydirarak ¢ikarin.

6. Sadece contanin (parca 36-Sekil 41) hasarli olmasi nedeniyle degistiriimesi

gerekiyorsa, vidalari (parga 7-Sekil 41) cikararak kafa flansini mekanizma
muhafazasindan (parga 8-Sekil 41) ¢ikarin.

Sizdirmazlik pargalarinin degisimi

Yeniden monte etmeden 6nce aktuator bilesenlerinin iyi durumda ve temiz oldugundan
emin olun. Diger bilesenlerle temas halinde hareket eden parcalarin tum yuzeylerini
Onerilen bir yag (SHELL OMALA S4 WE veya esdegeri) yaglayin. O-ringin degistiriimesi
gerekiyorsa, mevcut olani ¢entiginden ¢ikarin, ¢centigi dikkatle temizleyin ve bunu
koruyucu yag tabakasi ile yaglayin. Yeni O-ringi ¢entigine takin ve bunu koruyucu yag
tabakasi ile yaglayin.

1. Kafa flanginin (2) O-ringlerini (3) degistirin.
2. Ug flangin (13) O-ringini (3) degistirin.

Piston kolu sizdirmazlik halkasi (4) ve O-ringi (5) degistirmek icin asagidaki
islemleri yapin:

1. Mevcut Teflon sizdirmazlik halkasini (4) ve O-ringi (5) ¢centiklerinden ¢ikarin.
2 Centigi dikkatle temizleyin ve bunu koruyucu yag tabakasi ile yaglayin.

3. Yeni O-ringi ¢entigine takin ve bunu koruyucu yag tabakasi ile yaglayin.

4 Yeni Teflon sizdirmazlik halkasini (4) bukerek kauguk O-ring (5) Uzerindeki

flans ¢entigine takin: sizdirmazlik pargasina zarar vermemek igin bikme
yarigapinin mimkin oldugunca buyik olmasina dikkat edin. Ardindan eski
yuvarlak seklini almasi igin sizdirmazlik halkasini parmaklarinizla genisletin:
sizdirmazlik halkasina zarar verebilecek aletler kullanmamaya dikkat edin.
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Piston sizdirmazlk halkasi (9) ve O-ringi (19) degistimek icin asagidaki islemleri yapin:

1.

2
3.
4

Mevcut Teflon sizdirmazlik halkasini (9) ve O-ringi (19) ¢entiklerinden ¢ikarin.
Centigi dikkatle temizleyin ve bunu koruyucu yag tabakasi ile yaglayin.
Yeni O-ringi ¢entigine takin ve bunu koruyucu yag tabakasi ile yaglayin.

Yeni Teflon sizdirmazlik halkasini (9) bir tarafini gentige sokarak kauguk
O-ringi (19) Uzerine monte edin ve ardindan bunu ¢entige sokmak igin
parmaklarinizla genisletin: ona zarar verebilecek herhangi bir alet kullanmadan
diizgun sekilde genisletmeye dikkat edin. Sizdirmazlik halkasinin yapildigi
Teflon tipinin elastik hafizasi, halkanin kisa bir stire sonra eski boyutuna geri
dénmesini saglar.

O-ringin (17) degistiriimesi gerekiyorsa, bakim islemleri tamamlandiginda, vana acik
konumda iken aktuatdriin mekanik durdurucu ayarini kolayca geri ytkleyebilmek icin ug
flans ylzeyini (13) referans alarak durdurma vidasinin (11) gikintisini élgun.

5.

Durdurma ayar vidasi kapagni (14) gevsetin ve durdurma
vidasini (11) gevsetin.

O-ringi (17) durdurma vidasindan (11) ¢ikarin. Durdurma vidasinin disini ve
uzerinde O-ringin calistigi u¢ flang alaninin ytzeyini dikkatlice temizleyin
ve yaglayin.

Yeni O-ringi kapaga (14) temas edene dek durdurma vidasinin

Uzerine vidalayin.

Durdurma vidasini orijinal konumuna (flans ylzeyi referans alinarak ayni
¢ikintida) ulasana dek ug flansin disli deligine vidalayin.

O-ringin (17) ug flangin icindeki ¢entigin icinde oldugunu ve g¢entigin alt yuzeyi
ile temas halinde oldugundan emin olun.
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Sokiilen pargalarin yeniden takilmasi

1.

10.

11.
12.

Temas halinde olan muhafaza (parca 8-Sekil 41) ve kafa flangi (parca 2)
yuzeylerini temizledikten sonra yeni contayi (parga 36-Sekil 41) takin.

Kafa flangini monte edin ve vidalari (par¢a 7-Sekil 41) istenen torkla sikin.

Piston kolu (parcga 6) ylizeyini, 6zellikle pahlanmis kenari temizleyin ve
koruyucu bir yag veya gres tabakasi ile yaglayin ve Teflon sizdirmazlik
halkasina (parga 4) zarar vermemeye dikkat ederek, bunu kafa flangi
deligine sokun: piston kolu pahi sizdirmazlik halkasini diizgln bir
sekilde genisletmelidir.

Piston kolunun disli ucunu ve kilavuz blogun (parga 14-Sekil 41) adaptér burcu
(parga 30-Sekil 41) digli deligini dikkatlice temizleyin. Kolun disli ucuna bir
parca LOCTITE 452 ya da esdegeri dolgu slriin ve bunu adaptér burcu digli
deligine vidalayarak sikin.

Borunun (par¢a 12) i¢c kismini dikkatlice temizleyin ve tim yuzeyinin 6zellikle
pahlanmis kenarlarinin hasar gérmemis oldugundan emin olun. Borunun

i¢c yUzeylerini ve uglardaki pahlanmis kenarlarini koruyucu yag tabakasi ile
yaglayin. Teflon sizdirmazlik halkasina (parga 9) zarar vermemeye dikkat
ederek boruyu pistonun Gzerine kaydirin: boru egiminin sizdirmazlik halkasini
dlzgin bir sekilde sikistirmasi gerekir.

Ayrica kafa flangi O-ringine (parca 3) zarar vermemeye dikkat edin.

Ug flangi (parca 13), O-ringe (parga 3) zarar vermemeye dikkat ederek borunun
i¢c capinin Uzerinde ortalayarak monte edin.

Rondelalari (parga 15) ve somunlari (parga 16) baglanti gubuklari (parga 10)
Uzerine monte edin. Somunlari ters kdselerde gidip gelerek istenen torkta sikin.

Catalin (parga 11-Sekil 41) ve burglarin (parga 13-Sekil 41), catal gentikleri,
kayar bloklar (parca 5-Sekil 41), kilavuz gubuk (parca 9-Sekil 41) Gzerindeki
temas yuzeylerine bol miktarda gres uygulayin.

Muhafaza (parga 8-Sekil 41) ve kapak (parca 1-Sekil 41) yuzeylerini
temizledikten sonra yeni contayi (parca 36-Sekil 41) takin.

O-ringi (parca 32-Sekil 41) koruyucu yag ile yaglayin.

Kapagdi (parca 1-Sekil 41) ve vidalari (parga 2-Sekil 41) takin. Vidalari dnerilen
torkla sikin.

Bakim islemlerinden sonra, aktlatorl birkag kez (5-10) calistirarak hareketinin dizenli

oldugunu, sizdirmazlik parcalarinda hava kagagdi olmadigini kontrol edin ve degistirme
asamasinda hava devresindeki sizdirmazlik pargalarinin yaglanmasindan kaynaklanan
yag kalintilarini temizleyin.

Bakim
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Sekil 42.

18

Silindir

17 20
14 15

16

19

Tablo 21
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. Parca listesi
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Aciklama

Piston kolu burcu

Kafa flansi

O-ring

Piston kolu sizdirmazlik halkasi
O-ring

Piston kolu

Piston

Piston igin kilavuz hareketli halka
Piston sizdirmazlik halkasi
Baglanti gubugu

Durdurma ayari vidasi
Silindir tlp

Ug flang

Durdurma ayari vidasi kapagi
Yayli rondela

Somun

O-ring

Tapa

Tapa

Tapa

* Onerilen yedek parcalar

Malzeme

Celik + Bronz + Teflon
Karbon celik

*NBR kauguk

*Teflon + Grafit

*NBR kauguk

Alagimli gelik

Nikel kapli karbon celik
*Teflon + Grafit

*Teflon + NBR kauguk
Alagimli gelik ASTM A320 gr. L7
Alasimli gelik

Nikel kapli karbon c¢elik
Karbon celik

Karbon celik

Karbon c¢elik

Karbon celik - ASTM A194 gr. 7
*NBR kauguk

Karbon celik

Karbon c¢elik

Karbon ¢elik
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5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

Bakim

MHP Hidrolik Manuel Kumanda Ustiinliigii
Bakim ve Sorun Giderme

Calisma

(ekteki galisma semasi MAN 562-A'ya bakin)

"MHP" hidrolik manuel kumanda Ustinligu ve hiz kontrol Unitesi aktlator hidrolik
silindiri ile baglantili olarak manuel ¢alisma i¢in, pnématik ¢calisma sirasinda pnématik
cift etkili aktlatorlerin pnématik calismasi sirasinda hiz kontrolU igin kullanilir.

Manuel Calisma

Gergeklestirilecek olan islem (acilis ya da kapanig) elle galistirilan yén kontrol
vanasi (D) ile segilir.

El pompasini (P) calistirin.

Tahliye vanasi (Rm), vanaya veya aktlatore zarar vermemek icin el pompasi tarafindan
uygulanan yag basincinin ayarlanan degeri asmasini onler.

Uzaktan Calisma

Aktlatoérin pndmatik calismasina izin vermek igin elle ¢alistirilan yén kontrol
vanasinin (D) "UZAKTAN" kontrol konumunda olmasi gerekir: talimat plakasinda
gOsterildigi gibi vana kolu merkez konumunda.

Pnoématik calisma

Yag, hidrolik silindir bélmesi, arka flansi tarafindan, akis dizenleyici (Fa), vana (D)
ve serbest akis yonu olan akis dizenleyici (FC) aracihgiyla hidrolik silindir bimesi,
kafa flangi tarafina akar.

Hidrolik silindir piston koluna karsilik gelen fazla yag hacmi, akis dizenleyici (Fr)
Uzerinden yag tankina (Ot) akar.

Tahliye vanasi (Ra), hidrolik silindirdeki yag basincinin ayarlanmis degeri
asmasini onler.

Akis duzenleyici (Fa), aktuatorin agilistaki calisma hizinin kapanis hizindan bagimsiz
olarak ayarlanmasini sagdlar.
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Pnoématik kapatma iglemi

Yag, hidrolik silindir blmesi, kafa flansi tarafindan, akis dizenleyici (Fc), vana (D) ve
serbest akis yonl olan akis dizenleyici (Fa) araciliiyla hidrolik silindir bélmesi, arka
flang tarafina akar.

Hidrolik silindirin piston koluna karsilik gelen eksik yag hacmi, ¢ek vana (Cv) tUzerinden
yag tankindan emilir.

Akis duzenleyici (Fc), aktiatorin kapanistaki akttiator calisma hizinin agilistaki
hizindan bagimsiz olarak ayarlanmasini saglar.

Ayar

A) Aktiator calisma siirelerinin ayarlanmasi (ekteki kesit ¢izimlerine bakin)

Aktuatorlerin acilis ve kapanistaki ¢alisma surelerinin ayarlanmasi, plakaya (parga 11)
monte edilmis tek yonlU akis duzenleyicilerin (MAN 562-A ¢alisma semasindaki Fa

ve Fc pargalari) ayarlanmasi ile gergeklestirilir:aktGatorin agilis slresi ayari igin

akis duiizenleyicinin sol tarafindaki plakaya; aktUatoriin kapanis suresi ayari i¢in akis
dizenleyicinin sag tarafindaki plakaya.

Akis dizenleyiciler tek yonli oldugundan aktiator galisma sireleri agilista ve kapanista
bagimsiz olarak ayarlanabilir.

Akis duzenleyicilerin ayarini yapmak igin asagidaki islemleri yapin.

. Ayar vidasindaki (parga 28) kapak somununu (parga 2) gevsetin.
. Kilit somununu (parca 30) gevsetin.
. Calisma suresini artirmak igin ayar vidasini (parca 28) bir tornavida ile

saat yonunde gevirin; ¢calisma suresini azaltmak i¢in de bunu saat yonunin
tersine gevirin.

. Calisma suresinin gerekli deger olup olmadigini kontrol edin.

. Kilit somununu (parga 30) sikin. Bu islem sirasinda ayar vidasini (parga 28) bir
tornavida ile sabit tutun.

. Kapak somununu (parga 2) ayar vidasinin ucuna vidalayin ve sizdirmazhigi
saglamak igin sikin.

Bakim
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B) Tahliye vanalarinin ayarlar (ekteki kesit ¢izimlerine bakin)

Tahliye vanasi (MANS562-A calisma semasinin Ra 6gesi) Biffi fabrikasinda uygun bir
degere ayarlanmistir ve sahada ayari degistirmek i¢in hicbir neden yoktur.

Tahliye vanasi (MANS562-A calisma semasinda parca Ra) Biffi fabrikasinda, tim vana
acisal stroku boyunca agma ve kapama sirasinda vana icin gereken torku asmak igin
el pompasiyla manuel ¢alisma sirasinda hidrolik silindire gereken basingtan en az %20
daha yuksek bir basin¢ degerine ayarlanir.

Ayni zamanda ayar degeri, aktiatoriin ve vananin izin verilen maksimum torkunu
gerceklestirmek icin hidrolik silindire gereken basingtan en az %10 daha dusuktur.

Bir tahliye vanasi ayari yapilacaksa asagidaki islemleri yapin:

. Ayar vidasindaki (parca 44) kapak somununu (parca 2) gevsetin.
. Kilit somununu (parga 30) gevsetin.
. Basing ayar degerini artirmak igin bir erkek altigen anahtarla ayar vidasini

(parga 44) saat yonuinde gevirin; basing ayar degerini azaltmak icin saat
yonunun tersine cevirin.

. Basing ayar degerinin gerekli deger olup olmadidini kontrol edin.

. Kilit somununu (parga 30) sikin. Bu islem sirasinda ayar vidasini (parga 44)
altigen erkek anahtarla sabit tutun.

. Kapak somununu (parga 2) ayar vidasinin ucuna vidalayin ve sizdirmazligi
saglamak icin sikin.
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Hidrolik kontrol linitesi

Sekil 43.

YAG TANKI
TAHLIYE VANASI
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Tablo 22. Parca listesi
Oge Mkt. Agiklama Malzeme Oge Mkt. Aciklama Malzeme
1 1 Yag cilgme Ka?.rbc_)n celik + 25 1  Flans Aliminyum
cubugu Aliminyum
2 5 Kapak somunu Karbon celik 26 2  Cekvanagovdesi Karbon celik
3 8 Rondela Karbon cgelik + kauguk 27 1 Tapa Karbon celik
4 1 Hidrolik tank Karbon celik g oWkl Paslanmaz celik
vanasi ayar vidasi
5 1 El pompasi EKli tabloya bakin 29 2 Yayh pim Paslanmaz gelik
6 2  O-ring *Florosilikon kauguk 30 3  Somun Karbon gelik
7 2 Bilya Paslanmaz celik 31 2  Flans Karbon celik
. . *Florosilikon
8 2 Yay Yayl celik 32 2  O-ring kauguk
9 2 Rondela Karbon gelik + kauguk 33 2  Yay Yayli gelik
10 1 Vida Karbon celik 34 2 Tapa Paslanmaz celik
11 1 Plaka Karbon celik 35 2 Tutucu halka Yayl celik
12 1 Flans Aliminyum 36 2 Yayl pim Karbon gelik
13 8 Vida Karbon gelik 37 2  Pergin Aliminyum
14 1 Kol Karbon gelik 3g ¢ Galsmatalimat o maz celik
plakasi
15 1 Dagitici Paslanmaz celik 39 4 Vida Karbon celik
16 1 O-ring *Florosilikon kauguk 40 1 Yay Paslanmaz celik
17 1 O-ring *Florosilikon kauguk 41 3 Bilya Paslanmaz celik
18 1 Nozul Karbon celik 42 2 Bilya Paslanmaz gelik
19 2 Vida Karbon celik 43 1  Yay Yayl celik
20 3 O-ring *Florosilikon kauguk 44 1 Tahllyg vanasi Paslanmaz gelik
ayar vidasi
21 1  Tank contasi *Fiber 45 3 Yayli pim Karbon celik
22 1 Tank kapagi Karbon celik 46 1 Vida Alagimli gelik
23 2 Baglanti gubugu Karbon gelik 47 1  Yay Paslanmaz gelik
24 1 Vida Karbon celik 48 1  Tank contasi *Politiretan
NOT:
* Onerilen yedek pargalar
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Mekanizmanin Yaglanmasi

Normal isler igin aktiiatoriin iskog boyundurugu mekanizmasi 'émarliik' yaglanir.
Agir isler ve sik calisma s6z konusu oldugunda, yaglama islemini periyodik olarak
tekrarlamak gerekebilir: catal ve burglarin temas ylzeylerine, ¢atal baglanti ¢entiklerine,

kayici bloklar, kilavuz gubuk tzerine bol miktarda gres uygulayin.

Bu islem icin mekanizma kapaginin sékilmesi gerekmektedir. Daha buylk
aktuatorlerde, yaglama islemi tapalarin ¢ikarilmasindan sonra kapagin muayene
deliklerinden gerceklestirilebilir.

Standart ¢calisma sicakhgi igin Biffi tarafindan asagidaki gres kullanilir ve tekrar

yaglama icin onerilir:

Tablo 23.

AGIP MU/EP/2

Standart sicaklik
kosullarinda kullanilacak

NLGI yogunlugu:

Calisilan penetrasyon:
ASTM Damlama Noktasi:
40°C'de baz yag viskozitesi:
ISO Siniflandirmasi:

DIN 51 825:

Esdegeri:

(-30 °C/+85 °C)

2

280 dmm
185 °C

160 mm?/s
L-X-BCHB 2
KP2K - 20

ESSO BEACON EP2

BP GREASE LTX2

SHELL ALVANIA GREASE R2
ARAL ARALUB HL2
CHEVRON DURALITH
GREASE EP2

CHEVRON SPHEEROL AP2
TEXACO MULTIFAK EP2
MOBILPLEX 47

PETROMIN GREASE EP2

AEROSHELL GREASE 7 veya esdegeri

Dusuk sicaklik
kosullarinda
kullanilacak

Renk:

Fiziksel durum:

Koku:
Yogdunluk:

Parlama
Noktasi:

Damlama
noktasi:

Uriin kodu:

Infosafe No.:

(-60 °C/+65 °C)

Devetlyu

Ortam sicakliginda yari
kati

Hafif
966 kg/m?, 15 °C'de

>215 °C (COC)
(Sentetik yag bazli)

260 °C (ASTM D-566)

001A0065
ACISO GB/eng/C
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Sokme ve imha

Sokme islemine baglamadan dnce ¢alisma alanindan kaynaklanan bagka risk
sorunlari olmaksizin her tir harekete izin verecek sekilde aktiatérin gevresinde genis
bir olusturulmalidir.

Aktlatoérin sékiulmesinden dnce, pndmatik besleme hattinin kapatilmasi ve varsa
aktuator silindirindeki, kontrol Unitesindeki ve akimulatér tankindaki basincin tahliye
edilmesi gerekmektedir.

Aktlator hala vana izerine monteli durumda ise vana ve aktliator Uzerindeki digli
baglantilari (vidalar, baglanti gubuklari, somunlar) gevsetin.

Aktlatorl uygun kaldirma noktalarini kullanarak kaldirin (bkz. Bélim 2.2 ve 2.3).

Aktlatoérin imha edilmeden dnce depolanmasi gerekiyorsa bkz. Bolim 2.2.

Aktuatorin hem elektrikli hem de mekanik pargalarinin imhasi uzman personel
tarafindan gercgeklestiriimelidir.

Aktuatori olusturan pargalari 6zelliklerine gore ayirin (6r. metalik ve plastik malzemeler,
sivilar vb.) ve bunlar yUrirlikteki yasalar ve hiikimlerin 6ngérdugi sekilde farkh atik
toplama tesislerine génderin.

Bakim
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Bolum 6: Sorun giderme

6.1

Sorun giderme

Kusur veya Ariza Arastirmasi

Tablo 24.

Aktlator galismiyor

Aktlator ok yavas

Aktlator ¢ok hizli

Hidrolik veya pnématik
devrelerde kacaklar

Vananin hatali konumu

Hidrolik manuel pompa calismiyor

Glg kaynagi yok
Pndématik besleme yok

Tikanmig vana

Manuel hidrolik grup dagiticisinin
hatali konumu

Kontrol grubu hatasi
Dustk besleme basinci

Dustlik besleme basinci

Akis diizenleyici vanalarin
hatali kalibrasyonu

Vana aginmasi

Yuksek besleme basinci

Akis diizenleyici vanalarin
hatall kalibrasyonu

Contalarda bozunma
ve/veya hasar

Mekanik durdurucularin
hatali ayari
Mikro anahtarlarin hatali uyarisi

Kol uzaktan kumanda Uizerinde
konumlandiriimig

Hidrolik kontrol grubunun cek
vanasinda kacaklar

Duzeltin
Hat kesisme vanasini agin
Onarin ya da degistirin

Dogru konuma getirin

Biffi Italia s.r.I. MUsteri
Hizmetlerini arayin

Diizeltin (Bolim 1.4)
Duzeltin (Bolim 1.4)
Duizeltin (Bolim 3.6)
Degistirin

Dizeltin (Bolim 1.4)

Dizeltin (Boélim 3.6)

Biffi Italia s.r.I. Misteri
Hizmetlerini arayin

Diizeltin (Balim 3.4)

Dizeltin (Bolim 3.5)

Bunun icin kolu galisma gostergesi
lizerinde konumlandirin

Biffi Italia s.r.I. MUsteri
Hizmetlerini arayin
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Bolum 7: Duzenler

71 Yedek Parga Siparisi

ilgili Biffi ofisinden yedek parca siparisi igin liitfen aktiatorin teminine iliskin tim
Biffi siparis onayini ve spesifik bir akttiator modeline ait spesifik bir yedek parga icin
aktlatorin seri numarasini (Bélum 1.2) belirtin.

Litfen her tiir yedek parca talebinizi agagidaki adrese goénderin:
Biffi Italia s.r.l. - Servizio Assistenza Tecnica Clienti
Tel.: +39 0523-944523

Faks: +39 0523-941885

E-posta:+ Biffispares@Emerson.com

Litfen belirtin:

Akttator modeli;

Biffi onayi;

Yedek parga kodu;

Miktar;

Nakliye sekli;

2B e

ilgili kisiler.
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7.2 Bakim ve Degistirme Prosediri igin
Parca Listesi
Sekil 44. iskog boyundurugu mekanizmasi standart versiyonu
(gergeklestirilen minimum doéngii* = 100.000)
1 1 3 5 6 10 11 14 12 13
2

Diizenler

e
/
N
Tablo 25. Parca listesi
1 4 O-ring *NBR kauguk
2 2 Catal burg Bronz
3 2 Tutucu halka Paslanmaz gelik
4 1 Yuva Karbon celik
5 1 Kilavuz gubuk Alasimli gelik
6 1 Catal Karbon celik
7 1 Kapak contasi *SBR + Seliloz + Dolgular
8 1 Kilavuz blok Karbon celik
9 1 Burg Celik + Bronz + Teflon
10 2 Kayici blok Bronz
11 1 Havalandirma vanasi *Paslanmaz gelik
12 12 Vida Karbon celik
13 1 Kapak Karbon celik
14 1 Kilavuz blok pimi Alasimli gelik
NOTLAR:

* Onerilen yedek pargalar
** Beklenen 25 yillik kullanim dmrinde aktiator tarafindan gergeklestirilen dongiiler listelenen hizmet

kosullarina gore Biffi tarafindan garanti edilir:

- Gereken vana torklarinin timu aktiatér maksimum ¢alisma torkundan (MOT) dustk olmalidir
- Gereken vana caligma torku ile aktiator maksimum g¢alisma torku (MOT) arasindaki

oran > 1,5 olmaldir
- Aktiatér mekanizmasi, bu Bakim Talimatlarinda yapilan agiklamalara uygun olarak yaglanmalidir
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Sekil 45. iskog boyundurugu mekanizmasi agir is versiyonu
(gergeklestirilen minimum déngi* = 100.000)
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Tablo 26. Parga listesi

1 2 O-ring *NBR kauguk

2 2 Catal burg Karbon celik

3 2 Rondela Paslanmaz celik
4 1 Yuva Karbon celik

5 1 Kilavuz gubuk Alasimli gelik

6 1 Catal Karbon celik

7 1 Kapak contasi *SBR + Seliloz + Dolgular
8 1 Kilavuz blok Karbon gelik

9 1 Burg Celik + Fiberglayd
10 2 Kayici blok Karbon celik

11 1 Havalandirma vanasi *Paslanmaz gelik + Florosilikon kauguk
12 12 Vida Karbon gelik

13 Kapak Karbon celik

14 1 Kilavuz blok pimi Alagimli gelik

15 - - -

16 2 Vida Paslanmaz celik
17 2 Kol destek rondelasi Ertacetal

18 2 Kol burcu yuvasi Celik + Fiberglayd
19 2 Kilavuz blok pim burcu Celik + Fiberglayd
20 4 Sirgult blok oturma yeri Celik + Fiberglayd
21 2 O-ring NBR kauguk

NOTLAR:
* Onerilen yedek pargalar
**  Beklenen 25 yillik kullanim dmriinde akttator tarafindan gergeklestirilen dongdler listelenen hizmet
kosullarina gére Biffi tarafindan garanti edilir:
- Gereken vana torklarinin timu aktiatér maksimum calisma torkundan (MOT) disuk olmalidir.
- Gereken vana galigma torku ile aktliatér maksimum ¢alisma torku (MOT) arasindaki
oran > 1,5 olmalidir.
- Her 200.000 doéngude bir aktiiatér mekanizmasi incelenmeli, yaglanmali, sizdirmazlik pargalari
ve contalar degistiriimelidir.
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Sekil 46. Pnoématik silindir
2 4 6
7
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Tablo 27. Parca listesi
Oge Mkt. Agiklama Malzeme
1 1 Piston kolu burcu Celik + bronz + PTFE
2 1 O-ring *NBR
3 2 O-ring *NBR
4 1 Kafa flangi Karbon celik
5 12 Somun Karbon celik
6 6 Baglanti cubugu Alasimli gelik
7 1 Silindir tip Karbon celik
8 1 Piston kolu Alagimli gelik
9 1 Piston Karbon celik
10 1 Ug flans Karbon celik
11 1 Kaldirma halkasi Karbon celik
12 2 Yayli rondela Karbon celik
13 1 Rondela Karbon celik
14 1 Sizdirmazlik halkasi *PVC
15 1 Somun Karbon celik
16 1 Durdurma ayari vidasi Karbon celik
17 1 Piston icin kilavuz hareketli halka *PTFE + Grafit
18 1 O-ring *NBR
NOT:

* Onerilen yedek parcalar
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Sekil 47.

Hidrolik silindir (opsiyonel: yalnizca ALGA-MHP hidrolik volanli
manuel kumanda iistiinliigi igin)

Tablo 28.

O
Qc
®

o NOoO b WON -

NOT:

Parca listesi

=
&

[ o > T S G NG GG GG NG N G GGG N ST

Aciklama

Piston kolu burcu

Kafa flansi

O-ring

Piston kolu sizdirmazlik halkasi
O-ring

Piston kolu

Piston

Piston igin kilavuz hareketli halka
Piston sizdirmazlik halkasi
Baglanti cubugu

Durdurma ayari vidasi

Silindir tip

Ug flang

Durdurma ayari vidasi kapagi
Yayl rondela

Somun

O-ring

Tapa

Tapa

Tapa

* Onerilen yedek pargalar

Malzeme

Celik + bronz + PTFE

Karbon celik

*NBR kauguk

*Teflon + Grafit

*NBR kauguk

Alasimli gelik

Nikel kapli karbon c¢elik

*PTFE + Grafit

*PTFE + NBR kauguk

Alasimli celik ASTM A320 gr. L7
Alasimli gelik

Nikel kapl karbon celik

Karbon celik

Karbon celik

Karbon c¢elik

Karbon celik - ASTM A194 gr. 7
*NBR kauguk

Karbon celik

Karbon celik

Karbon celik

Diizenler
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Sekil 48. Montaj kiti
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Tablo 29. Parga listesi
1 4 Vida Alasimli gelik
2 1 Conta *Fiber
3 1 Yan plaka Karbon celik
4 2 Conta *Fiber
5 1 Rondela Karbon celik
6 2 Adaptér burcu Alagimli gelik
7 4 Rondela Bakir
8 4 Vida Alasimli gelik
9 1 Rondela Karbon celik
NOT:

* Onerilen yedek pargalar

Diizenler 61



Kurulum, Calistirma ve Bakim Kilavuzu

Boliim 7: Diizenler

Nisan 2023

MAN 564 Rev. 7

Hidrolik kontrol tinitesi MHP

Sekil 49.
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Diizenler
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Tablo 30. Parca listesi
Oge Mkt. Agiklama Malzeme Oge Mkt. Agciklama Malzeme
1 1 Yagd ngme ) 32 2 O-ring Florosilikon
gubugu kauguk
2 2 Kapak somunu  Karbon celik 83 2 Yay Yayl gelik
3 2 Rondela Karbon celik + 34 2 Tapa Paslanmaz celik
Kauguk
4 1 Hidrolik tank Karbon celik 85 2 Tutucu halka Yayl celik
5 1 El pompasi EKkli tabloya bakin 36 2 Yayh pim Karbon c¢elik
6 2 O-ring *Florosilikon kauguk 37 4 Vida Karbon celik
. . Calisma .
7 2 Bilya Paslanmaz gelik 38 1 talimati plakasi Paslanmaz celik
8 2  Yay Yayli gelik 39 4 Vida Karbon celik
9 1 Rondela Karbon celik + 40 1  Yay Paslanmaz gelik
Kauguk
10 1 Vida Karbon celik 41 1 Bilya Paslanmaz gelik
11 1 Plaka Karbon celik 42 4 Bilya Paslanmaz celik
12 1 Flans Aliminyum 43 2 Yay Yayl celik
13 4 Vida Karbon gelik 44 1 Tahliyevanasi o nmaz celik
ayar vidasi
14 1 Kol Karbon celik 45 2 Yayh pim Karbon celik
15 1 Dagitic Paslanmaz gelik 46 1 Vida Alasimli celik
16 1 O-ring *Florosilikon kauguk 47 1 Yay Paslanmaz celik
17 1 O-ring *Florosilikon kauguk 48 1 Somun Karbon c¢elik
18 1 Nozul Karbon celik 49 1 Rondela e GE
Kauguk
19 2 Vida Karbon gelik 50 2 Rondela Karbon gelik +
Kauguk
20 3 O-ring *Florosilikon kauguk 51 1 Yag ng:me Paslanmaz gelik
cubugu
21 2 O-ring *Florosilikon kauguk 52 1 Tapa+ O-ring *
22 1 Tank kapagi Karbon celik 58 1 Yay Paslanmaz celik
23 2 Baglanti cubugu Karbon gelik 54 1 Vida Alasimli gelik
24 1 Vida Karbon gelik 55 1 Somun Karbon c¢elik
25 1 Flans Aliminyum 56 1 Susturucu Piring
26 2 Sekvana Aliminyum 57 2 O-ing Florosilikon
govdesi kauguk
27 2 Tapa Karbon gelik 58 2  Tutucu halka Yayli gelik
Akis kontrol Yag dlgme
28 2 vanasi ayar Paslanmaz celik 59 1 s G Aliminyum
vidasi
29 2 Yayh pim Paslanmaz celik 60 2 Somun Karbon gelik
; Tahli o
30 2  Somun Karbon celik 61 1 ggvé)ézivana3| Aliiminyum
31 2  Flans Karbon gelik
NOT:

Diizenler

* Onerilen yedek pargalar
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Sekil 50.

El pompasi

7 20 9

27 'I‘
Y

\§

1" 13 15

Tablo 31.

Oge

0 N O O ON -

NOT:

Parca listesi
Adet Aciklama
2 Bilya

A A A A A NN/ A A A A A AN A AN

Cikis vanasi burcu
Emme vanasi burcu
Yay

Emme vanasi halkasi
Yay tutucu halka
Catal

Pim

Tutucu halka
Cubuk

Govde

Kol

ipli yarik pim
Siyirma halkasi
Disli burg

Cubuk sizdirmazlik halkasi
O-ring

O-ring

Somun

Vida

Catal

Piston kolu burcu

* Onerilen yedek pargalar

64

Malzeme
Paslanmaz celik
Karbon celik
Karbon c¢elik
Paslanmaz celik
Karbon celik
Karbon celik
Karbon c¢elik
Paslanmaz celik
Karbon celik
Alasiml gelik
Karbon cgelik
Karbon celik

Naylon + karbon celik
*PTFE + Florosilikon kauguk

Aliminyum
*PTFE + Grafit

*Florosilikon kauguk
*Florosilikon kauguk

Karbon celik
Karbon celik
Karbon Celik

Celik + bronz + PTFE
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Sekil 51. Kriko manuel kumanda ustiinligi MSJ ya da MHW
3 4 5 6 7 9 10 11 12 14
|
15 16 17 18 19
Tablo 32. Parca listesi
Oge Adet Aciklama Malzeme Oge Mkt. Aciklama Malzeme
1 1 Koruyucu boru  Karbon ¢elik 15 1 Vida Karbon celik
2 - - - 16 1 Somun Karbon celik
3 1 Kriko Karbon gelik 17 1 Flans Karbon c¢elik
4 o LSEEE Paslanmaz celik 18 1 Govde Karbon celik
kolu pimi
) *Florosilikon . .
5 1 O-ring kaucuk 19 1 Yayh pim Yayl gelik
6 1 Kapak contasi  *Fiber 20 2 Vida Karbon celik
7 1 Kapak Karbon celik 21 1 Bilya 1/4" E:”Slla”maz
8 3 Eksantrik Alasimli gelik 22 1 Vida Karbon c¢elik
9 1 Catal Karbon celik 23 1 Vida somunu Bronz
10 3 Yayli pim Paslanmaz celik 24 1 Pim Karbon celik
11 3 Vida Karbon celik 25 1 Yay Yayl celik
Vida somunu
12 1 calisma Alasiml gelik 26 1 Burg Bronz
eksantrigi
13 1 O-ring Florosilikon 27 2 Baski omuz Bronz
kauguk rondelasi
Baski somunu Galisma
14 1 gall$mam Alasimli gelik 28 1 talimati plakasi Aliminyum
eksantrigi
NOT:

Diizenler

* Onerilen yedek pargalar
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BAlim 8: Bakim Islemleri icin Tarih Raporu

Son bakim igleminin tarihi: (fabrikada, teslimat sirasinda):
......... gerceklestiren: ............
......... gerceklestiren: ............

......... gerceklestiren: ............
Sonraki bakim igleminin tarihi: ... gerceklestiren: ............
......... gerceklestiren: ............

......... gerceklestiren: ............

Galistirma tarihi:: -~ ... (fabrikada, teslimat sirasinda) ...

......... ((CEISI )
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